D-07.02.01 Oznakowanie pionowe Kom-projekt’s.Makéw Maz.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
Roboty objete zakresem n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicgjopisane g nastepujacym kodem CPV:
KOD CPV : 45233290-8

1.1. Przedmiot Szczegdétowej Specyfikacji Technicep(SST)

Przedmiotem n/n SzczegGlowej Specyfikacji Techejcan wymagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t zmanych z
wykonaniem oznakowania pionowego w ramach przebudbirancowej od km0+022,70 do km1+111,85 w Ostretoraz w
msc. Nowa WigWschodnia , ulicy KX, gli autobusowej, parkingdw.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegGlowa Specyfikacja Techniczna jest stosojanadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecamealizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w ninigjszej SST daiymgkonania oznakowania pionowego i obejmuj
- ustawienie pionowych znakéw drogowych odblaskoviidkosc : male).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Staly znak drogowy pionowskiada si z lica, tarczy z uchwytem mogtavym oraz z konstrukcji wsporcze).

1.4.2. Tarcza znakd ptaska powierzchnia z usztywnipkravnedzia, na ktorej w sposéb trwaly umieszczone jest aka.
Tarcza mee by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo alominiowej zabezpieczona przed procesami
korozji powiokami ochronnymi zapewnjeymi jakai¢ i trwalas¢ wykonanego znaku.

1.4.3.  Lico znaku przednia ag¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskaweg z naniesiertrescia, wykonam
technilg druku sitowego, wyklejare transparentnych folii ploterowych lub z folikatakskowych.

1.4.4. Uchwyt montwy- element stalowy lub aluminiowy zabezpieczonggioroz, shracy do zamocowania w sposdb
rozlczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowynak, kidrego lico wykazuje wtawosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu
powrotnym — wspoidiamym).

Pozostale okéenia § zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjanoganymi w SST D.M.00.00.00

.Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne warunki dotycace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jekioh wykonania oraz za zgodd@ Dokumentagj Projektove, SST i poleceniami

Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ejoin

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotycce materiatow
Wymagania ogoine dotygze materialow podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagjiine”.

2.2, Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien posiatia swojego wyrobu aprobaechniczy, certyfikat zgodnéei nadany mu przez
uprawnion jednostk certyfikugcs, znak budowlany ,B” i wystawian przez siebie deklargcjzgodndéci, zgodnie z
rozporadzeniem Ministra Infrastruktury [24]. Folie odblesle stosowane na lica znakéw drogowych powinnagésaprobat
techniczg wydary przez uprawnianjednostk oraz deklaragj zgodnéci wystawiora przez producenta. Stupki, blachy i inne
elementy konstrukcyjne powinny réigeklaracje zgodisai z odpowiednimi normami.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakdéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyak@v mog by¢ wykonywane jako:
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- prefabrykaty betonowe,

- Z betonu wykonywanego ,na mokro”,

Z betonu zbrojonego,

- inne rozwjzania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.4, Tarcza znaku

2.4.1. Trwalégé materiatdw na wplywy zewtrzne

Materialy uyte na lico i tarazznaku oraz patzenie znaku z targznaku, a tate sposob wykizenia znaku, musavwkazywa
pelry odporné¢ na dziatanieswiatta, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne ystpujace w normalnych warunkach
oddzialywania chemiczne (w tym korpzlektrochemiczy) — przez caly czas trwald znaku, okréony przez producenta lub
dostawe.

2.4.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostavwmyaku

Producent lub dostawca znaku olaany jest przy dostawie okiié, uzgodnion z odbiorg, trwald¢ znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, aakudosipnic nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegdlowe o ewentualnych ograniczeniadsowginiu znaku,

c) instrukcg utrzymania znaku.

Trwalas¢ znaku powinna léyco najmniej réwna trwadoi zastosowanej folii. Minimalne okresy gwarancyoainny wynosi dla
znakow z foly typu 1 — 7 lat, z falitypu 2 — 10 lat, z fafipryzmatycza— 12 lat.

2.4.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna dwykonana z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grdbiamin. 1,25 mm wg PN-EN 10327 [19] lub PN-EN 10P158,

- blachy aluminiowej o gruléa min. 1,5 mm wg PN-EN 485-4 [16],

- innych materiatdw, np. tworzyw syntetycznych, peaunkiem uzyskania przez producenta aprobatyitzcie).

Tarcza tablicy o powierzchni > Zpowinna by wykonana z:

- blachy ocynkowanej ogniowo o grdbiamin. 1,5 mm wg PN-EN 10327 [19] lub PN-EN 10983,

- blachy aluminiowej o gruléa min. 2 mmwg PN-EN 485-4 [16].

Grubaié warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocyikaej ogniowo nie mie byt mniejsza ri 28um (200 g Zn/r).
Znaki i tablice powinny spelrdanastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla znakéw i tarcz znakéw drogwych

Parametr Wymaganie Jednostka Klasa wg
PN-EN 12899-1
Wytrzymald¢ na obeizenie s naporu >0,60 kN WL2
wiatru
Wytrzymala¢ na obeizenie skupione >0,50 kN PL2
Chwilowe odksztalcenie zginag <25 mm/m TBD4
<0,02 stopigi x m TDT1
; . <011 TDT3
Chwilowe odksztalcenie skne <057 TOTS
<115 TDT6¥
Odksztatcenie trwale 20 % odksztalcenia chwilowego mm_/m lub -
stopigi x m
Zabezpieczona krael ttoczona, zaginand,
Rodzaj krawdzi znaku prasowana lub zabezpieczona profilem
i - E2
krawedziowym
) . Lico znaku nie mze byt przewiercone z
Przewiercanie lica znaku . - P3
zadnego powodu
*) Klag; TDT3 stosujemy dla tablic na dwoch lulpedj podporach, kiag DT5 dla tablic na jednej podporze, FDT1 dla tablic
na konstrukcjach bramowych, KaDT6 dla tablic na konstrukcjach wagikowych

2.4.4. Warunki wykonania tarczy znaku
Tarcze znak6w powinny spelitalkce nasipujace wymagania:
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kranedzie tarczy znaku musby¢ usztywnione na calym obwodzie poprzez ich podwgigee o promieniu gria nie
wiekszym ni 10 mm wicznie z narmnikami lub przez zamocowanie odpowiedniego pméilicalym obwodzie znaku,

- powierzchnia czolowa tarczy znaku must iplaska - bez wef, wybrzuszé, pofaldowa i otworéw montaowych;
dopuszczalna nierowéionynosi Imm/m,

- podwojna gita kravedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile tazowe musz usztywnt tarcz znaku w taki
sposob, aby wymagania podane w tablicy 2 byly ispetra zarazem stanowity element konstrukcyjny dotaiu do
konstrukcji wsporczej; dopuszczausiaksymalne odksztatcenie trwale do 20 % odksaiatodpowiedniej klasy na zginanie
i skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy musidyabezpieczona przed procesami korozji ochronngmtogami chemicznymi oraz
powioky lakiernicz o gr. min. 6Qum z proszkowych farb poliestrowych; badaniazyaleykona& zgodnie z norgnPN-C-
81523 [4] oraz PN-C-81521 [3] w zakresie odpé@ita dziatanie mgly solnej oraz wody,

Tarcze znakow i tablic o powierzchril m2 powinny spetniadodatkowo nagbujgce wymagania:

- naraniki znaku i tablicy musgby¢ zaokaglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami ékre/mi w zahczniku nr 1 do
rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 200823], nie mniejszym jednakznB0 mm, gdy wielkéci tego
promienia nie wskazano,

- lyczenie poszczegolnych segmentow tarczy (dla znal@kogabarytowych) wzdiupoziomej lub pionowej kragelzi musi
by¢ wykonane w taki sposob, aby nie wystvaly przesugcia i przéwity w miejscach icheczenia.

2.5. Znaki odblaskowe

2.5.1. Wymagania dotygze powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje pizez naklejenie na tagcznaku lica wykonanego z samoprzylepnej, aktywoyparzez

docisk, folii odblaskowe;.

Folia odblaskowa (odbijga powrotnie) powinna speltiaymagania okione w aprobacie technicznej.

Lico znaku powinno kwykonane z:

- samoprzylepnej folii odblaskowej o waavosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu Awierdzonego aprobpt
techniczn,

- do nanoszenia barw innyclz tiiata mana stosowa farby transparentne do sitodruku, zalecane yzeiicenta danej folii,
transparentne folie ploterowe posiadajaprobaty techniczne,

- dopuszczagivycinanie ksztaltow z folii pod warunkiem zabegpania ich krawdzi lakierem zalecanym przez producenta folii,

- nie dopuszczaesstosowania folii 0 okresie trwald ponizej 7 lat do znakdw stalych,

- folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwdkd mog; bye wykorzystywane do znakéw tymczasowych stosowatyabznakowania
rob6t drogowych, pod warunkiem posiadania aprdbeltyicznej i zachowania zgodaa zahcznikiem nr 1 do rozpagdzenia
Ministra Infrastruktury [23].

2.5.2. Wymagania jakdciowe

Powierzchnia licowa znaku musidagwna, ptaska, gladka, bez rozwarsiwecherzy i odklejé na krawgdziach. Na powierzchni
mog; Wystpowa w obibie jednego polérednio nie wécej niz 0,7 bedow na powierzchni (kurzggherze) o wielkézi najwyzej

1 mm. Rysy nie majorawa Wysfpic.

Sposbb patzenia folii z powierzchgitarczy znaku powinien uniedtisviac jej odhczenie od tarczy bez jej zniszczenia.
Dokiadnd¢ rysunku znaku powinna &taka, aby wady konturéw znaku, ktére mpgwsta przy nanoszeniu farby na odblaskow
powierzchrg znaku, nie byly vgksze ni podane w pkt. 2.6.3.

Lica znakdw wykonane drukiem sitowym misgt wolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatyczneusz by¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowabieaha z
profilu ceowego.

Powtoka lakiernicza na tylnej stronie znaku musrbyma, gladka bez smug i zaciekéw.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.5.3. Wymagania jakstiowe

2.5.3.1. Tolerancje wymiarowe dla grufm blach

Sprawdzenigruby mikrometryczy:

- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gi5%2,5 mm wynosix 0,14 mm,
- dla blachy aluminiowej o gr. 1,5 =+ 2,0 mm wynosi: +0,10 mm.

2.5.3.2. Tolerancje wymiarowe dla grufm powtok malarskich
Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tayaznaku o grubici 60um wynosi: + 15um.
Sprawdzenie wg PN-EN 1SO 2808 [22].
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2.5.3.3. Tolerancje wymiarowe dla ptasid powierzchni
Odchylenia od poziomu nie mpgynies¢ wigcej niz 0,2 %, wyjtkowo do 0,5 %. Sprawdzenie szczelinomierzem.

2.5.3.4. Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow

Sprawdzenie przymiarem liniowym:

- wymiary dla tarcz znakéw o powierzckinl nf podane w opisach szczegdlowychaatika nr 1 [23] nalsy powickszy: 0 10
mm i wykona w tolerancji wymiarowef 5 mm,

- wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchni nf podane w opisach szczegdlowychaatika nr 1 [23] oraz wymiary
wynikowe dla tablic grupy E nalgpowickszy¢ 0 15 mm i wykonaw toleranciji wymiarowet 10 mm.

2.5.3.5. Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:;

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego graksitowym wynosg+ 1,5 mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego oigteyklejania wynosgz+ 2 mm,

- kontury rysunku znaku (obwédka i symbol) ngusg rowne z doktadnigia w kazdym kierunku do 1,0 mm.

W znakach nowych na #@dym z fragmentdéw powierzchni znaku o wymiarach dxinie maee wystpowa wiecej niz 0,7
lokalnych usterek o wymiarach nieclzych ni 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wystvanie jakichkolwiek
zarysowa powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwaranciji, nacken z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarachetrddopuszczagsto 2 usterek jak
wyzej, 0 wymiarach nie wkszych nt 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszczalsi 3 zarysowao szerokei nie
wiekszej nk 0,8 mm i catkowitej diugimi nie wickszej nk 10 cm. Na catkowitej diugo znaku dopuszczassiie wicej niz 5 rys
szerokéci nie wikszej nk 0,8 mm i diugéci przekraczapej 10 cm - pod warunkieri® zarysowania

Na znakach w okresie gwarancji dopuszezasiniez lokalne uszkodzenia foli 0 powierzchni nie praelajcej 6 mnikazde - w
liczbie nie wikszej nk pie¢ na powierzchni znaku matego kredniego, oraz o powierzchni nie przekraczgj8 mm kazde - w
liczbie nie wekszej nk 8 na kadym z fragmentdw powierzchni znakuzego lub wielkiego o wymiarach 1200x1200 mm
Uszkodzenia foli nie magznieksztaloa tresci znaku — w przypadku wygiowania takiego znieksztatcenia znak musi by
niezwiocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jestepgstanie jakichkolwiek rys, japcych przez warsiviolii do powierzchni tarczy
znaku. W znakach eksploatowanych istnienie tai@fest dopuszczalne pod warunkigewwystpujgce w ich otoczeniu ogniska
korozyjne nie przekrogzvielkasci okreslonych poniej.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jestpoysinie co najwiej dwdch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczacych 2,0 mm w kalym kierunku na powierzchnizdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4x4 cm.

W znakach nowych oraz w znakach zngiygh st w okresie wymaganej gwarangfidna korozja tarczy znaku nie #@0
wystpowa.

Wymagana jest taka wytrzymaigoohczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zetiu tarczy o 9przy promieniu tuku
zgiecia do 10 mm vizadnym miejscu hie ulegto ono zniszczeniu.

2.5.4. Obowjzujgcy system oceny zgod§td

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, usitdwy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bualoyeh [28] wyrdb, ktéry posiada
aprobag techniczna m@ by wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywambét budowlanych w zakresie
odpowiadajcym jego wiaciwosciom wytkowym i przeznaczeniu, Zeli producent dokonat oceny zgodripwydat krajove
deklarag} zgodnéci z aprobattechnicza i oznakowat wyrdb budowlany zgodnie z obgacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sier2@®4 r. [24] oceny zgodém wyrobu z aprobattechnicza
dokonuje producent, stogeisysteml.

2.6.  Materiaty do montau znakéw

Wszystkie ocynkowangdzniki metalowe przewidywane do mocowaniedzy soly elementéw konstrukcji wsporczych znakéw
jaksruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bezkmniec, naderwa, rozwarstwié i wypulkdych karbéw.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudeltkach tekturowych, pojemnikéadzdmych lub paletach, w zaidesci od ich wielkgci.
taczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z materiadéw anmbr na korozj w czasie nie krétszym:niarcza
znaku i konstrukcja wsporcza.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca powinien zapewnivszystkim materialom warunki przechowywania i didsania zapewnigie zachowanie ich
jakaéci i przydatnéci do robdt.

Tarcze znakéw z naklejonym licem riglepakowd w sposdb zapewnigly ochrog foli lica przed uszkodzeniem, z alievoscia
identyfikaciji.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dateatetialow dziatarych korodujco i w warunkach
zabezpieczagych przed uszkodzeniami.
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3. SPRA&ET

3.1 Wymagania ogolne dotycgce sprztu
Wymagania ogoine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

3.2. Sprzt do wykonywania robot

Przy wykonywaniu oznakowania pionowegamnacstosowanastpuacy sprat.

- koparki,

- wiertnice do wykonywania dotéw pod &l gruncie spoistym,

- betoniarki przewme,

- $rodki transportu materialow,

- przewdne zbiorniki do wody,

- drobny spezpomocniczy do monia,

- sprat spawalniczy, itp. pod warunkiem zaakceptowaezinspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotycgce transportu
Wymagania ogdlne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagzydine”.

4.2. Transport materiatdw
Znaki, konstrukcje wsporcze i osgirauchwyty,sruby, naketki itp.) nalezy przewozt w zasadzie powszechnie stosowardyoalkami
transportowymi, zabezpiecaaje przed uszkodzeniami mechanicznymi i wplywambsferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.POGID ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadamjekt organizacji i harmonogram rob6t, ugdglajce wszystkie
warunki w jakich bda wykonywane roboty zarane z wykonywaniem pionowego oznakowania drogi.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przygpieniem do robét nalg wyznaczy:

- lokalizact znaku, 1. jego pikieteoraz odlegiét od kravedzi jezdni lub krawdzi pobocza umocnionego,

- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze).

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw pgleabezpieczyw taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru trighdiata
mazliwos¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacg i wysokdi¢ zamocowania znakow najeprzyjmowa zgodnie z DokumentadProjektovy.

Miejsce wykonywania prac naieoznakowd, w celu zabezpieczenia pracownikéw i kigryph pojazdami na drodze.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakéw — stupki, stupy, egrski, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, vaony by¢ wykonane
zgodnie z DokumentadProjektovy i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchylka od pionu, nie yaej niz+ 1%,

- odchylka wwysoléai umieszczenia znaku, niegd)j nz+ 2 cm,

- odchyika w odlegiai ustawienia znaku od kreslzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awarypesoju, nie woej Nz + 5 cm, przy
zachowaniu minimalnej odlegibumieszczenia znaku zgodnie gezadikiem nr 1 do rozpadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
(23]

5.4. Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi réieaklejora na rewersie naklejlkzawierajca nastpujace informacje:
a) numeridatnomyt. PN-EN 12899-1 [20],

b) Klasy istotnych wisciwosci wyrobu,

C)  miesic i dwie ostatnie cyfry roku produkcii,
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d) nazw, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikajproducenta lub dostayyesli nie jest producentem,

e) znak budowlany ,B",

f)  numer aprobaty technicznej IBDiM,

g) numer certyfikatu zgodid i numer jednostki certyfikae.

Oznakowania powinny Bywykonane w sposob trwaly | wyrgy, czytelny z normalnej odlegld widzenia, tabliczce catkowita
powierzchnia naklejki nie byta giisza ni 30 cni. Czytelnéé i trwalasé cechy na tyinej stronie tarczy znaku nie powirydaniisza
od wymaganej trwadsi znaku.

Naklejke nalezy wykona z folii nieodblaskowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne dotycice kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agjoin

6.2. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.2.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robo

Wszystkie materialy dostarczone na bug@vaprobatami technicznymi (deklaracjami zgédnproducenta) powinny by
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego iargw.

Czstotliwai¢ bada i ocena ich wynikéw powinna bygodna z zaleceniami tablicy 2.

Tablica 2. Czstotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow detarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badai Ocena wynikow
badania badan
1. | Sprawdzenie |5 do 10 badaz wybranych Powierzchri zbadé nieuzbrojonym Wyniki bada powinny
powierzchni | losowo elementow w kdej okiem. Do ew. sprawdzeniglgbkciCi by¢ zgodne z
dostarczonej partii wyrobow | wad uy¢ dostpnych nargdzi (np. wymaganiami pkt.2
liczacej do 1000 elementdw | liniatdw z czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.)
2. | Sprawdzenie Przeprowadziuniwersalnymi
wymiarow przyrzdami pomiarowymi lub
sprawdzianami

W przypadkach bugzych watpliwosci mazna zleat uprawnionej jednostce zbadanie Sat&osci dostarczonych wyrobow i
materialow w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét najesprawdzé

- zgodné¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumenjdejojektovy i SST (lokalizacja, wymiary, wysoldzamocowania
znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardw, agadpkt. 2 i pkt. 5,

- prawidiowt wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pRt. 5

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogoélne dotyegce obmiaru robét
Wymagania ogdlne dotygze obmiaru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymiagagdine™.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarovy jest 1 szt.(sztuka) wykonanego znaku, na poddiatementacii Projektowej i obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.@DQWymagania ogoline”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgéminzyskane od dostawcdw materialow, wyniki pormierbada z biezace)
kontroli materiatw i robot.
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8.2. Rodzaje odbioréw

Odbiér oznakowania pionowego obejmuie:

a)
b)

odbior ostateczny,

odbiér pogwarancyjny,

wedtug zasad oldienych w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
PODSTAWA PLATNOSCI

9.
9.1.

9.2,

zastosowanych materiatow.

Ogodlne ustalenia dotyere podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platidal podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Cena jednostki obmiarowej
Platng¢ za 1 szt. wykonanego znaku drogowego pionoweggyraizyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jésiarobdt i

Cena wykonania rob6t obejmuie:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,

zamocowanie tarcz znakéw drogowych zgodnie z DaktajeProjektovy i n/n SST,
przeprowadzenie batlkontrolnych, wymaganych w n/n SST,

uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.
10.1.

18.

19.

20.
21

22.

Normy

PN-B-03215
PN-B-03264
PN-C-81521

PN-C-81523
PN-H-74200
PN-H-74220
PN-H-84023.07
PN-H-92125
PN-H-92325
PN-H-93010
PN-M-82006
PN-M-82054/03
PN-M-82054/09
PN-S-02205
PN-EN 206-1
PN-EN 4854

PN-EN 10240

PN-EN 10292

PN-EN 10327

PN-EN 12899-1
PN-EN ISO 1461

PN-EN ISO 2808

Konstrukcje stalowe -#akenie z fundamentami - Projektowanie i wykonanie

Konstrukcje betonowelbetowe i sprone — Obliczenia statyczne i projektowanie

Wyroby lakierowane - badanie odpornpowioki lakierowanej na dziatanie wody oraz
oznaczanie nagiiwosci

Wyroby lakierowane — Oznaczanie odfmpowioki na dziatanie mgly solnej

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

Rury stalowe bez szvagiaione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia.

Stal olfenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

Stal. Blachy ktay ocynkowane.

Bednarka stalowa bez pokrycia lublasyana.

Stal. Ksztattowniki walcowane nacmwr

Podkiadki algte dokladne.
Sruby, wkety i naketki. Wiasndci mechanicznérub i wkietow.
Sruby, wkety i naketki. Wiasndci mechaniczne najtek.

Drogi samochodowe. Roboty ziemnenafyginia i badania.

Beton &£ 1: Wymagania, wiaiwosci, produkcja i zgodrio

Aluminium i stopy aluminium. Blackggmy i plyty. Tolerancje ksztattu i wymiaréw wyrobow
walcowanych na zimno.

Wewtizne ilub zewetrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymaganigaigte powiok
wykonanych przez cynkowanie ogniowe w cynkowniattiamatyzowanych

Tay i blachy ze stali 0 podwgzonej granicy plastyczéw powlekane ogniowo w sposéb
ciggty do obrébki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

Bay i blachy ze stali niskayglowych powlekane ogniowo w sposélaghi do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Stale, pionowe znaki drogowesdz Znaki state

Powioki cynkowe nanoszone nanstdoda zanurzeniaw(cynkowanie jednostkowe) —
Wymagania i badania

Farby i lakiery — oznaczanibajuilpowioki
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10.2.  Przepisy zwjzane

23.  Zaczniki nr 1 i 4 do rozpogzlzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 200%prawie szczegGtowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oremdaen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkow ich
umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz.2181)

24. Rozporgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpni@4£20. w sprawie sposobéw deklarowania zgaingyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakieowtauaym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

25. Rozpordzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad202 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jedaoste
organizacyjnych upovisionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

26. CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surtatours for visual signalling (Zalecenia dla bawierzchniowych
sygnalizacji wizualnej)

27.  CIE No. 54 Retroreflection definition andasurement (Powierzchniowy wspéiczynnik odblelsknicja i pomiary)

28.  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wgbtbudowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881)

29. Stale odblaskowe znaki drogowe adeenia bezpiecastwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do udzielapieobat
technicznych nr 2/2005-03-009
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