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WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot w zwiazku z wykonaniem remontéw nawierzchni
asfaltowych na drogach administrowanych przez Prezydenta Miasta Ostroleka.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg
D.03.02.01a.Regulacja pionowa uszkodzonej studzienki kanalizacyjne;j
D.04.07.01.Podbudowa z betonu asfaltowego
D.04.08.01. Wyréwnanie podbudowy
D.05.03.05. Nawierzchnie z betonu asfaltowego
D.05.03.11. Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno
D.05.03.17. Remont czastkowy nawierzchni asfaltowych

Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

1/ Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowiacy calos¢
techniczno - uzytkowa (drogg) albo jego cze$¢ stanowigca odrgbny element
konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezel).

2/ Chodnik - czgs¢ drogi przeznaczona do ruchu pieszych.
3/ Jezdnia - czes¢ drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

4/ Droga - budowla wraz z drogowymi obiektami inzynierskimi, urzadzeniami oraz
instalacjami, stanowigca catos¢ techniczno-uzytkows, przeznaczong do prowadzenia
ruchu drogowego, zlokalizowang w pasie drogowym.

5/ Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do
ruchu pojazdow obstlugujagcych zadania budowlane na czas jego wykonania,
przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

6/ Destrukt - material uzyskany w czasie frezowania nawierzchni bitumiczne;.

7/ Frezowanie - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
bitumicznej bez jej ogrzania na okreslong giebokos¢.

8/ Dziennik budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonanych odbiorow robét, przekazywania polecen
i innej korespondencji technicznej pomigdzy Inzynierem, Wykonawca i projektantem.

9/ Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu.



10/ Korona drogi - jezdnie z poboczami, pasami awaryjnego postoju lub pasami
przeznaczonymi do ruchu pieszych, zatokami autobusowymi lub postojowymi, a przy
drogach dwujezdniowych — roéwniez z pasem dzielagcym jezdnie.

11/ Konstrukcja nawierzchni - uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
polaczenia.

12/ Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi
i skarpami rowow.

13/ Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim
konstrukcji nawierzchni.

14/ Koleina - odksztalcenie przekroju poprzecznego pasa jezdni wzdtuz kierunku
ruchu pojazdow, w $ladach najczestszych przejazdow kot samochodowych,
spowodowane odksztalceniem lepko-plastycznym warstwy lub warstw bitumicznych
lub odksztalceniem warstw nosnych nawierzchni lub obydwoma rodzajami tych
odksztalcen.

15/ Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletny kosztorys slepy.

16/ Kosztorys $lepy - opis robot w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

17/ Ksigga obmiaréw - akceptowany przez InZyniera zeszyt z ponumerowanymi
stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w
formie wyliczen , szkicow i ewentualnie dodatkowych zalacznikow. Wpisy w ksigdze
obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

18/ Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych
z oceng jakosci materialow oraz robot.

19/ Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot zgodne
z dokumentacjg projektows i specyfikacjami, zaakceptowane przez Inzyniera.

20/ Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania
i rozkladania obciazen od ruchu na podioze gruntowe i zapewniajacych dogodne
warunki do ruchu.

a/ warstwa S$cieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio
oddzialywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych,

b/ warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa scieralng a podbudowa,
zapewniajaca lepsze rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na

podbudowe,
¢/ warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyrdéwnania nieréwnosci podbudowy
lub profilu istniejgcej nawierzchni.

21/ Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

22/ Odpowiednia (bliska) zgodnmo$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot
z dopuszczonymi tolerancjami, a je$li przedziat tolerancji nie zostal okreslony - z
przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.



23/ Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do
umieszczenia w nim drogi oraz drzew i krzewow.

Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

24/ Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie
pojazdéw, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystania do ruchu
pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukceji nawierzchni.

25/ Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy. lezacy pod nawierzchnia do glebokosci
przemarzania.

26/ Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod
nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejgcia ruchu budowlanego
1 wlasciwego wykonania nawierzchni.

27/ Podbudowa - jedna lub wiecej warstw stanowiacych nos$na czes¢ konstrukeji
nawierzchni.

28/ Inzynier - pelnomocny przedstawiciel Zamawiajgcego, ktdrego uprawnienia
i obowigzki w stosunkach z Wykonawca w procesie realizacji robot okreslono w
umowie.

Inzynier = Inspektor koordynator (prawo budowlane, Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r
art. 27 z pozniejszymi zmianami).

29/ Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

30/ Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrgbng
cato$¢ konstrukcyjna lub technologiczng, zdolna do samodzielnego spelnienia
przewidywanych funkcji techniczno - uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu robot zwigzanych z budowa, modernizacjg, odnowa, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

30/ Wszystkie inne okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne
z obowigzujacymi normami, specyfikacjami technicznymi, szczegélowymi i ogélnymi
warunkami umowy.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ ze
specyfikacjami technicznymi na poszczegdlne asortymenty robdt oraz poleceniami
Inzyniera.

1.5.2. Wykonawca przed rozpoczeciem robdt w terminie ustalonym w Warunkach Umowy
przedstawi Inzynierowi do akceptacji:
a) wszystkie potrzebne receptury opracowane w oparciu o wymagania okreslone w
SST,
b) szczegélowy harmonogram robot,
c) orzeczenia o jakosci, aprobaty, aktualne $wiadectwa dopuszczenia wymagane w
SST na zastosowane materialy,



d) program zapewnienia jakosci,
e) polisy oraz dokumenty ubezpieczeniowe.

1.5.3. Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Teren Budowy w terminie okreslonym

21.1.

w Warunkach Umowy.

a) W okresie od przekazania Terenu Budowy/Robdt, kazdego dnia az do
potwierdzenia przez Zamawiajacego ostatecznego Odbioru Robot, Wykonawca
odpowiada za utrzymanie oznakowania oraz bezpieczenstwa ruchu w obrgbie
budowy.

b) Wykonawca bedzie prowadzit roboty przy zachowaniu istniejacego ruchu.

¢) Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i jest
wlaczony w ceng umowy.

MATERIALY

Zrédta uzyskania wszystkich materialéw powinny byé wybrane przez Wykonawce
z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem Robot.

Zatwierdzenie Zrodla materialow nie oznacza, ze wszystkie materialy z tego zrodla
bedg przez Inzyniera dopuszczone do wbudowania.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi na wszystkie dostarczone na budowe
i przeznaczone do robdt materialy ( kruszywo, lepiszcze, wypetniacz, srodki adhezyjne,
cement) dokumenty wymienione w pkt. 1.5.2.e niniejszej SST.

2.1.2.Materialy przeznaczone do wykonania rob6t powinny odpowiada¢ wymaganiom

specyfikacji technicznych na poszczegdlne asortymenty robot z uwzglednieniem
zaleznosci od kategorii ruchu na drodze i stanu technicznego drogi.

2.1.3.Inzynier ma prawo nie wyrazi¢ zgody na zastosowanie materialow niezgodnych z

2.2,

wymaganiami oraz przedstawionymi dokumentami.
W przypadku zastosowania przez Wykonawce materialow innych niz uzgodniono z
Inzynierem, roboty nie zostana odebrane.

Skladowanie materialow

Wykonawca we wlasnym zakresie zabezpiecza miejsce skltadowania materialow
zapewniajace zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robot.

Lokalizacje sktadowisk Wykonawca powinien uzgodni¢ z Inzynierem. Powinny by¢
zlokalizowane jak najblizej wykonywanych robot (do 10 km). Skladowanie powinno
odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i mieszaniem
materialow z innymi rodzajami i frakcjami (utwardzone podloze, zadaszenie).
Powierzchnie do skladowania poza pasem drogowym powinny by¢ pozyskane przez
Wykonawcg na jego koszt.

Na skladowiskach nalezy wyznaczy¢ drogi zapewniajgce swobodny zaladunek i
transport oraz inspekcje materialow.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialow moga by¢  okresowo  Kkontrolowane  przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcji z wymaganiami. Probki materialow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia
ich wlasciwosci. Wyniki tych kontroli beda stanowi¢ podstawe do akceptacji
okreslonej partii materialéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzal inspekcj ¢ wytwormi, muszg by¢
spelnione nast¢pujace warunki:
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- Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie mial zapewniong wspolprace i pomoc
Wykonawcy oraz producenta materialow w czasie przeprowadzania inspekcji,

- Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych
czesci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materialdéw przeznaczonych do
realizacji robot,

- Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy,
Wykonawca uzyska dla Inzyniera/Inspektora Nadzoru zezwolenie dla
przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

SPRZET

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosé¢ wykonywanych robot. Sprzgt uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w
wymienionych wyzej dokumentach, sprzgt powinien by¢ uzgodniony 1 zaakceptowany
przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j,
SST i wskazaniach Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wiasnoscia
Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania i badan okresowych, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowaé sprzgt jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzgt
niesprawny.

3.4. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia

sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Inspektora
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj ¢ przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materialow, sprzetu na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbg¢dne
zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych fadunkéw i w sposob ciagly bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu,
ktore nie wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot 1 wlasciwosci
przewozonych materialdw. Liczba srodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie
robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inzyniera/Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na os i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajace tych warunkéw moga by¢
dopuszczone przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.



Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5.  OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Warunkami Umowy
oraz za jakos¢ i zgodnos¢ z wymaganiami SST oraz poleceniami Inzyniera.

5.2. Wspotpraca Inzyniera i Wykonawcy.

5.2.1.Inzynier bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig
robét, postepem robot oraz we wszystkich sprawach zwigzanych z interpretacja SST i
Warunkow Umowy.

5.3. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robot
opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Bledy popelnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang,
usuniete przez Wykonawce na wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany blad okaze si¢
skutkiem bledu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pisSmie przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladnos¢.

Decyzje Inzyniera/Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materialow i elementow robot beda oparte na wymaganiach okreslonych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzglgdni wyniki badan
materiatéw i robot, rozrzuty normalnie wystepuj ace przy produkcji i przy badaniach
materialow, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera/Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez
Wykonawce w czasie okreslonym przez Inzyniera, pod grozba zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytulu poniesie Wykonawca.

Inzynier/Inspektor Nadzoru podejmie decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z
jakoscig robot, oceng jakosci stosowanych materialéw i postgpem robot, a takze we
wszystkich sprawach zwigzanych z interpretacj g Dokumentacji

Projektowej i SST oraz dotyczacych akceptacji wypelnienia warunkéw Kontraktu
przez Wykonawce.

Inzynier/Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robot oraz
materialow dostarczonych na budowe lub na jej terenie produkowanych, wigczaj ac w
to przygotowanie i produkcje materialow. Inzynier/Inspektora Nadzoru powiadomi
Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materialy i roboty, ktore nie
spelniajg wymagan jakosciowych.

Jesli wystapi taka potrzeba zgloszona przez Zamawiajacego, Wykonawca bedzie
prowadzil roboty w systemie dwuzmianowym. Wykonawca powinien zapewni¢
odpowiedni potencjal sprze¢towy, a takie wykwalifikowana kadr¢ techniczna
oraz zespoly robocze do realizacji kontraktu w tym systemie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wykonawca na zadanie zamawiajgcego opracuje Program Zapewnienia jakosci
Robdét, uwzgledniajac w nim prace sprzetu, Kadry Technicznej i Zespoléw Roboczych



w systemie dwuzmianowym (wykaz sprzetu, Kadry Technicznej i Zespoléw Roboczych
dla kazdej zmiany). [dotyczy to gdy beda dwie zmiany].

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
a) cz¢$S¢ ogolng opisujacy:
- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- sposob zapewnienia BHP,
- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych
elementow robot,
- system (sposob i procedur¢) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robot,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego
lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,
nastaw mechanizmow steruj acych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposobi forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru;
b) czes¢ szezegolows opisujacy dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzenn do magazynowania i zaladunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposob zabezpieczenia i ochrony ladunkoéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie
transportu,
- sposob i procedure pomiar6w i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robot,

- sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadaj acymi

wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robdét
Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zalozong jakosé robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole robot i jakosci materialow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan
materialéw oraz robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badaf w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalaj gcy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdw oraz robdt z
czestotliwoscia zapewniajaca  stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie =z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sa okreslone w SST,
normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier/Inspektor Nadzoru ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaj a wazng legalizacje, zostaly
prawidlowo wykalibrowane 1 odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.



Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociagni¢ciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagniecia te bedg tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier/Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych
materialow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagni¢cia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢
tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow
ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobiefistwem wytypowane do badan. Inzynier/Inspektor Nadzoru
bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatlu w pobieraniu probek.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonaweg do badan
wykonywanych przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Na zlecenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatow, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materialy nie zostana przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczane prze Wykonawce i zatwierdzane
przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Probki dostarczane przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru beda odpowiednio opisane i
oznakowane w sposob zaakceptowany przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST,
stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Inspektora
Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/Inspektora
Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru kopie
raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w
programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru na
formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru

Inzynier/Inspektor Nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materialdéw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i
producent materialtdw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy. Inzynier/Inspektor



Nadzoru, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce,
poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materialow 1 robot z
wymaganiami SST na podstawie wynikow wiasnych badan kontrolnych jak i wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Inspektor Nadzoru powinien pobiera¢ probki materialéw i1 prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty
Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier/Inspektor Nadzoru oprze si¢ wylacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialow i robot z dokumentacj g projektows i
SST. Moze réwniez zlecié, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce, chyba ze okaze sie, ze badania, materiaty/roboty spelniaj 3 wymagania i w
takim przypadku koszty badan poniesie Zamawiajacy.

6.7. Badania i pomiary Zamawiajacego.

Laboratorium  Zamawiajgcego  wykonuje nastgpujace  badania  zlecone przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

1) przed rozpoczgciem robot:

- badania materiatow przewidzianych do

wbudowania,

2) w trakcie robot:

- badania jakos$ci stosowanych materialow i wykonanych robot,

- badania sprawdzajace do odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- badania i pomiary do odbioru ostatecznego w zakresie podanym w poszczegolnych SST
na dany asortyment robot.

W czasie trwania robot probki nalezy dostarcza¢ sukcesywnie w miare postepu robot.

6.8. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier/Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore
posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazuj acy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisow i1 dokumentow technicznych,

b) deklaracje¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Norma lub
aprobata techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktore spelniaja wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia

dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej

cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie

potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan

bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru. Jakiekolwiek
materiaty, ktére nie spelniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.9. Dokumenty budowy
6.9.1.- usunieto
6.9.2. Rejestr obmiarow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementow robdt. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w
sposob ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.
6.9.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
materialow, orzeczenia o jakosci materialéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan



Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zalgczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostgpnione na kazde
zyczenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
6.9.4. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3)
nastgpujgce dokumenty:

c) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

d) protokoly przekazania terenu budowy,

&y umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
f) protokoly odbioru robét,

g) protokoly z narad 1 ustalen,

h) korespondencje na budowie.

6.9.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze
dostepne dla Inzyniera/Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na Zzyczenie
Zamawiajacego.

7.  OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych roboét zgodnie z
dokumentacja projektowg 1 SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca przy udziale Inspektora po pisemnym powiadomieniu
Inzyniera/Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow. Jakikolwiek blad lub
przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesigcznej
platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawcg¢ i Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

7.1. Zasady okreslania ilo§ci roboét i materiatow

Diugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegélnionymi punktami skrajnymi bedg
obmierzone poziomo wzdhuz linii osiowej. Jesli SST wilasciwe dla danych robét nie
wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m’ jako dlugo$¢ pomnozona przez
$redni przekroj.

Ilosci, ktore maj g by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami SST.
Pojazdy uzywane do przewozenia materialdow rozliczanych na podstawie masy na
samochodzie powinny by¢ wazone co najmniej raz dziennie. Inzynier/Inspektor Nadzoru ma
prawo do losowego sprawdzenie masy i stopnia zatladowania pojazdéw, a w przypadku
stwierdzenia, ze objetos¢ materiatu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od wczesniej
uzgodnionej, to calo$¢ materialow przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprzedniej
kontroli zostanie odpowiednio zredukowana.

Kazdy samochdd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny, umozliwiaj acy jego
identyfikacje. Obmiar winien nastgpowac¢ w punkcie dostawy.

Za zgodg Inzyniera/Inspektora Nadzoru Wykonawca moze dokona¢ wazenia
pojazdow w publicznych punktach wazenia na urzadzeniach wagowych posiadaj acych
wazne swiadectwa legalizacji.



7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inzyniera//Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagaj g badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadac
wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe begda przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robdt.

7.3. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym
wymaganiom SST. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac W sposob ciagly
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgSciowym lub ostatecznym odbiorem
odcinkow robot, a takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach. Obmiar
robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do
obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy 1 jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg
by¢ dotaczone w formie oddzielnego zalgcznika do ksigzki obmiarow, ktérego wzdr zostanie
uzgodniony z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru.

7.5. Obmiar robot obejmuje roboty objete umowa, ktorych zakres wykonania uzgodniono na
pismie w trakcie trwania umowy, pomiedzy Wykonawca i Zamawiajacym.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca z udzialem Nadzoru Zamawiajacego, ktory zatwierdza
wyniki obmiaru.
Dodatkowe Roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnej zgody Zamawiajacego
nie mogg stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaplate.
Jednostki obmiaru poszczegolnych elementdw robot podaje kosztorys ofertowy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
- odbiorowi robot zanikajgceych 1 ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czgsciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloscei i
jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior
robdt zanikajgcych 1 ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.
Odbioru robot dokonuje Inzynier/Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia
o tym fakcie Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Jako$c¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia
Inzynier/Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.



8.3. Odbiér cz¢sSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robot.
Odbioru czgéciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Odbioru robdt dokonuje Inzynier/Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosei i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do
odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy,
liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o
ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Inzyniera/Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona
ich oceny jakosciowej na podstawie przedlozonych dokumentow, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowa i
SST. Badania i ustalone pomiary do odbioru ostatecznego wykonuje Laboratorium
Zamawiajagcego na  probkach  pobranych przez ~Wykonawce w  obecnosci
Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Inzynier/Inspektor Nadzoru wskazuje miejsca poboru probek.
Proby do badan odbiorczych dostarcza do Laboratorium Zamawiajacego Inzynier/Inspektor
Nadzoru.

Podstawg do odbioru ostatecznego robot sa przede wszystkim wyniki badan
Laboratorium Zamawiajgcego. Odbierajgcy dokonuje odbioru ostatecznego robot, jezeli ich
jakos¢ i iloé¢ w poszczegdlnych asortymentach jest zgodna
z warunkami Kontraktu, SST oraz ustaleniami i poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Roboty z wadami nie bedg podlegaly odbiorowi.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedlozonych dokumentéw, wynikéw badan 1 pomiarow wykonanych przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacjg Projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w
zakresie wykonania robdt uzupehniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot
uzupelniajacych w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

Komisja dokonuje odbioru ostatecznego robot, jezeli ich ilo$¢ 1 jakos¢ w
poszczegoOlnych asortymentach jest zgodna z wymaganiami Dokumentacji Projektowej, SST
1 poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokoét
odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do
odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
- recepty i ustalenia technologiczne,
- ksiagzki obmiardéw (oryginaly),
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i
ew. PZJ,
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie z SST

iew. PZJ,



W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogoélne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg platnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé
wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt beda obejmowaé w szczegoélnodei:

- robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny 1 ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie
nalezy wliczy¢ podatek VAT.

W ramach wymagan ogolnych Wykonawca uwzglednia:

- koszt dostosowania si¢ do warunkow kontraktu - ryczalt;

- biezace utrzymanie i konserwacja przystani tadunkowej podczas uzytkowania - ryczatt.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych
zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a
nie wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy przejazdy i organizacja ruchu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania Projektu Organizacji Ruchu na czas
budowy zatwierdzonego przez wlasciwy Organ i Administratora drogi. Projekt Organizacji
Ruchu na czas budowy udostepni Zamawiajacy. Koszty wykonania Organizacji Ruchu na
czas budowy ponosi Wykonawca. Po stronie Wykonawcy lezy réwniez spetnienie roszczen
0s0b i podmiotow, ktore w zwigzku z prowadzeniem Organizacji Ruchu na czas budowy i
prowadzeniem robot doznajg jakiegokolwiek uszczerbku.

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje mi¢dzy
innymi:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru zmian projektu 1
odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy wraz z
dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru i wprowadzeniem
dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie 2z wymaganiami

bezpieczenstwa ruchu,

¢) budowg drég objazdowych, innych urzadzen i obiektow lub remont istniejacych drog w

zakresie dostosowania ich do ruchu objazdowego,

d) oplaty/dzierzawy terenu,

e) przygotowanie terenu,

f) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier,

oznakowan, drenazu itp.,



g) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje mi¢dzy innymi:
a) oczyszczenie, przestawienie, przykrycie 1 usunigcie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier i $wiatet wraz z ewentualnym zasilaniem energia elektryczna,
b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego,

¢) sprawdzenie poprawnosci oznakowania w czasie realizacji Kontraktu oraz w okresie
ewentualnych przerw w realizacji robot wymagaj acych wprowadzenia tymczasowej
organizacji ruchu.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje mi¢dzy innymi:

a) usunigcie wbudowanych materialow i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Szczegotowe Specyfikacje Techniczne wyszczegdlnione w punkcie 1.3. niniejszej
SST i wymienione w nich obowigzujgce normy i przepisy zwigzane.
- Ustawa z dnia 07.07.1994r. — Prawa budowlane (Dz. U. Nr 89 poz. 414 z
pdzniejszymi zmianami).
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem regulacji pionowej studzienki
kanalizacyjnej w zwigzku z wykonaniem remontéw nawierzchni asfaltowych na drogach
administrowanych przez Prezydenta Miasta Ostroleka.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem przypowierzchniowej regulacji pionowej uszkodzonych studzienek
kanalizacyjnych (np. studzienek rewizyjnych, wpustow ulicznych).

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Studzienka kanalizacyjna - urzadzenie polaczone z kanalem, przeznaczone do kontroli lub
prawidlowej eksploatacji kanatu.

1.4.2. Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urzadzenie do kontroli kanatéw nieprzelazowych, ich
konserwacji i przewietrzania.

1.4.3. Wpust uliczny (wpust $ciekowy, studzienka $ciekowa) - urzadzenie do przejecia wod
opadowych z powierzchni i odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizacji deszczowej lub
ogolnosptawne;.

1.4.4. Wlaz studzienki - element Zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek
rewizyjnych, umozliwiajgcy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.5. Kratka sciekowa - urzadzenie, przez ktore wody opadowe przedostaja si¢ od gory do
wpustu ulicznego.

1.4.6. Nasada (zeliwna) z wlewem bocznym (w krawezniku) - urzadzenie, przez ktdre wody
opadowe przedostajg si¢ w plaszczyznie kraweznika do wpustu ulicznego.

1.4.7. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
[17 pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej
Do przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej nalezy uzy¢:
a) materialy otrzymane z rozbiorki studzienki oraz z rozbiorki otaczajgcej nawierzchni,
nadajace si¢ do ponownego wbudowania,
b) materialy nowe, bedgce materialem uzupelniajagcym, tego samego typu, gatunku i
wymiardéw, jak material rozbiorkowy, odpowiadajgce wymaganiom:
— SST D-03.02.01 [2] w przypadku materialow do naprawy studzienki,
— SST, wymienionych w pkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materialow
potrzebnych do utozenia nowej nawierzchni.

3. SPRZET




3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprze¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki
kanalizacyjnej
Wykonawca przystepujacy do wykonania naprawy, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:-
— pily tarczowe;,
— mlota pneumatycznego,
— sprezarki powietrza,
— dzwigu samochodowego,
— zageszczarki wibracyjne;,
— sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materialow
Transport nowych materiatbw do wykonania naprawy, powinien odpowiada¢
wymaganiom okreslonym w:
a) SST D-03.02.01 [2], w przypadku materialéw do naprawy studzienki,
b) SST, wymienionych w pkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materialow
wykorzystywanych do wykonania nowej nawierzchni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ [1] pkt 5.

5.2. Uszkodzenia zapadnig¢tych studzienek, podlegajace naprawie

Uszkodzenie studzienek urzadzen podziemnych wystepuje, gdy réznica pozioméw pomigdzy:

— kratkg wpustu ulicznego a goérng powierzchnig warstwy S$cieralne) nawierzchni wynosi
powyzej 1,5 cm,

— wlazem studzienki a gorng powierzchnia nawierzchni wynosi powyzej 1 cm.

5.3. Zasady wykonania naprawy
Wykonanie naprawy polegajacej na regulacji pionowej studzienki, obejmuje:
1. roboty przygotowawcze
— rozpoznanie uszkodzenia,
— wyznaczenie powierzchni podlegajacej naprawie,
2. wykonanie naprawy
— naprawe uszkodzonej studzienki,
— ulozenie nowej nawierzchni.

5.4. Roboty przygotowawcze
Rozpoznanie uszkodzenia polega na:
— ustaleniu sposobu deformacji studzienki,
— okresleniu stanu nawierzchni w bezposrednim otoczeniu studzienki,
— wstepnym rozpoznaniu przyczyn uszkodzenia,
— rozeznaniu mozliwosci wykorzystania dotychczasowych elementow urzadzenia.
Powierzchnia przeznaczona do wykonania naprawy powinna obejmowac caly obszar
uszkodzonej nawierzchni wokot zapadnietej studzienki. Powierzchni tej nalezy nada¢ ksztatt
prostokatnej figury geometryczne;j.



Powierzchni¢ przeznaczona do wykonania naprawy akceptuje Inzynier.

5.5. Wykonanie naprawy uszkodzonej studzienki

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST nie przewiduje inaczej, to wykonanie
przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez
Inzyniera, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wilazu, kratki sciekowej, nasady z wlewem bocznym)
urzadzenia podziemnego,

2. rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokot studzienki:

— reczne (dhutami, haczykami z drutu, mlotkami brukarskimi, ew. dragami stalowymi itp. -
w przypadku nawierzchni typu kostkowego),

— mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni
asfaltowej, betonowej) - z pionowym wycigciem krawedzi uszkodzenia pita tarczowa i
rozebraniem konstrukcji jezdni przy pomocy miotéw pneumatycznych, dragow
stalowych itp.,

3. rozebranie uszkodzonej goérnej czgsci studzienki (np. czesci zeliwnych, plyt zelbetowych
pod studzienka, kregoéw podporowych itp.),

4. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementéw nawierzchni i gruzu na pobocze, chodnik
lub miejsce skladowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu przydatnego do
dalszych robot,

5. szczegblowe rozpoznanie przyczyn uszkodzenia i podjecie koncowej decyzji o sposobie
naprawy 1 wykorzystaniu istniejgcych materiatow,

6. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gérnej czesci studzienki (np.
nasady wpustu, komina wlazowego) z ew. uzupelnieniem ubytkow,

7. w przypadku niewielkiego zapadniecia - poziomowanie gornej czesci komina wlazowego,
nasady wpustu itp. przy uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej, a w przypadku uszkodzen
wiekszych - wykonanie deskowania oraz utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej klasy
co najmniej B20, wedlug wymiaréow dostosowanych do rodzaju uszkodzenia i poziomu
powierzchni (jezdni, chodnika, pasa dzielgcego itp.), a takze rozebranie deskowania,

8. osadzenie przykrycia studzienki lub kratki sciekowej z wykorzystaniem istniejgcych lub
nowych materialéw oraz ew. wyréwnaniem zaprawg cementowa.

W przypadku znacznych zapadnie¢ studzienki, wynikajacych z uszkodzen (zniszczen)
korpusu studzienki, kanalow, przykanalikéw, elementéw dennych, wymycia gruntu itp. -
sposdb naprawy nalezy okresli¢ indywidualnie i wykonac jg wedlug osobno opracowanej
specyfikacji techniczne;j.

5.6. Ulozenie nowej nawierzchni

Nowa nawierzchnie, wokot naprawionej studzienki, nalezy wykonaé¢ w sposob
identyczny ze stanem przed przebudowa.

Do nawierzchni nalezy uzy¢, w najwiekszym zakresie, materiat otrzymany z rozbiorki,
nadajacy sie do ponownego wbudowania. Nowy uzupelniany materiat powinien by¢ jak
najbardziej zblizony do materiatu starego. Zmiany konstrukcji jezdni moga by¢ dokonane pod
warunkiem akceptacji Inzyniera.

Przy wykonywaniu podbudowy nalezy zwracaé szczegdlng uwage na poprawne jej
zageszczenie wokot komina i kotnierza studzienki. Przy nawierzchni asfaltowej, powierzchnie
styku czgsci zeliwnych lub metalowych powinny by¢ pokryte asfaltem.

W zaleznosci od rodzaju nawierzchni istniejacej, poszczegolne wykonywane
podbudowy i warstwy $cieralne moga odpowiada¢ wymaganiom okres$lonym w:

a) SST D-04.01.01; 04.03.01 [3]. dla warstw dolnych podbuddw,

b) SST D-04.04.00 ; 04.04.03 [4]. dla podbudow z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,

c) SST D-04.05.00 ; 04.05.04 [5], dla podbudéw z gruntéow stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi,

d) SST D-04.06.01 [6], dla podbudow z chudego betonu,

e) SST D-05.03.01a [7]. dla nawierzchni z kostki kamiennej,

f) SST D-05.03.02a [8]. dla nawierzchni klinkierowej,



g) SST D-05.03.03a [9], dla nawierzchni z plyt betonowych,
h) SST D-05.03.07 [10], dla nawierzchni z asfaltu lanego,
i) SST D-05.03.17 [11], dla nawierzchni z mieszanek mineralno-asfaltowych,
7) SST D-05.03.23b [12], dla nawierzchni z betonowej kostki brukowe;,
k) innych OST, przy stosowaniu innych rodzajoéw nawierzchni.
W przypadku koniecznosci wymiany kraweznika, naprawiony kraweznik powinien
odpowiada¢ wymaganiom SST D-08.01.01.02 [13].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne™ [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i1
powszechnego stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne,
certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materialow wykonane przez
dostawcow itp.),

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow, ktdre nalezy wykona¢ w czasie robot
podaje tablica 1.

Tablica 1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Czestotliwosé

Lp. Wyszczegolnienie badan i badar Wartosci dopuszczalne
pomiarow .
1 [ Wyznaczenie powierzchni 1 raz Niezbedna powierzchnia

przeznaczonej do wykonania
naprawy

Akceptacja nieuszkodzonych
2 | Roboty rozbidrkowe | raz materialow

3 | Szczegolowe rozpoznanie

uszkodzenia 1 decyzja o sposobie I'raz Akceptacja Inzyniera
naprawy
4 |Naprawa studzienki Ocena ciggla Wg pktu 5.5
5 [Ulozenie nawierzchni Ocena ciagla Wg pktu 5.6
6 |Potozenie studzienki w stosunku KraFlFa_ scickowa 01?' 0’5. e
1 raz ponizej, wlaz studzienki - w

do otaczajgcej nawierzchni

poziomie nawierzchni

6.4. Badania wykonanych robét
Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
— wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy w zakresie wygladu, ksztattu, wymiaréw, desenia
nawierzchni typu kostkowego,
— poprawnos¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujacego do otaczajacej nawierzchni i
umozliwiajgcego sptyw powierzchniowy wod.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét




Ogdlne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne™ [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 obiekt wykonanej naprawionej studzienki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ [1] pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— roboty rozbiorkowe,
— naprawa studzienki.
Odbidr tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00
., Wymagania ogolne™ [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 [1]
»Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
~ roboty rozbidrkowe,
- dostarczenie materialow 1 sprzetu,
- wykonanie naprawy studzienki,
- ulozenie nawierzchni,
— odwiezienie nieprzydatnych materialow rozbiorkowych na skfadowisko,
— przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogoélne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

2. D-03.02.01 Kanalizacja deszczowa

3. D-04.01.01;04.03.01 Dolne warstwy podbuddw oraz oczyszczenie i skropienie
4. D-04.04.00;04.04.03 Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

5. D-04.06.01 Podbudowa z chudego betonu

6. D-05.03.17 Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem wyrdwnania poprzecznego i
podtuznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi w zwigzku z wykonaniem
remontéw nawierzchni asfaltowych na drogach administrowanych przez Prezydenta Miasta
Ostroleki.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbélowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacg podstawe
stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na
drogach 1 ulicach Miasta Ostroleki.

Zaleca sie wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego 1 podluznego podbudowy
mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci ukladana na istniejacej
warstwie w celu wyréwnania jej nierdéwnosci w profilu podtuznym i1 poprzecznym.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i

z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6lne” oraz w OST
D-05.03.05 . Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne™ pkt 2.

2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze, wykonywanych i
wbudowywanych na gorgco, nalezy stosowa¢ kruszywa spelniajace wymagania okreslone w
OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 2.

2.3. Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrownawcze nalezy stosowac
wypelniacz wapienny spelniajacy wymagania podane w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego™ pkt 2.

2.4. Lepiszcza
Lepiszcza powinny spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-05.03.05 ,.Nawierzchnia

z betonu asfaltowego™ pkt 2.

2.5. Skladowanie materialow
Dostawy i skladowanie kruszyw, wypelniaczy i lepiszcz powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczjce sprzetu



Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne™ pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Sprzet do wykonania warstw wyrownawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych
zostal okreslony w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotycz'ce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow
Transport kruszyw, wypelniacza i lepiszcz powinien speinia¢ wymagania okreslone w
OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej
Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetnia¢ wymagania okreslone w
OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych
Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sa okreslone w OST
D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej
Zasady produkcji, dozowania skladnikow i ich mieszania sg okreslone w OST
D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 5.

5.4. Zarob probny
Zasady wykonania i badania podano w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu

asfaltowego™ pkt 5.

5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu masy mineralno-
asfaltowych

Przed przystgpieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podluznego
powierzchnia podbudowy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz
skropiona bitumem. Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sg w
OST D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Powierzchni¢ podbudowy, na ktorej grubos¢ warstwy wyréwnawczej bylaby
mniejsza od grubosci minimalnej ukfadanej warstwy wyréwnawczej, nalezy sfrezowa¢ na
glebokos¢ pozwalajacg na jej ulozenie. Frezowanie nawierzchni nalezy wykona¢ zgodnie z
OST D-05.03.11 ,,Recykling™.

5.6. Ukladanie i zageszczanie warstwy wyrownawczej

Minimalna grubos¢ warstwy wyréwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w
mieszance. Najwigkszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekracza¢ 0,5 grubosci
ukiadanej warstwy. Przed przystapieniem do ukladania warstwy wyréwnawczej Wykonawca
powinien wyznaczy¢ niwelete ukladanej warstwy wzdtuz krawedzi podbudowy lub jej osi za
pomoca stalowej linki, po ktérej przesuwa sie czujnik urzadzenia sterujacego ukladarka.

Maksymalna grubosé¢ ukladanej warstwy wyrownawczej nie powinna przekracza¢ 8
cm. Przy grubosci przekraczajacej 8 cm warstwe wyréwnawcza nalezy wykona¢ w dwu lub
wiecej warstwach nie przekraczajgcych od 6 do 8 cm.



Warstwe wyrownawcza uktada si¢ wedlug zasad okreslonych w OST D-05.03.05
~Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

Zageszczenie  warstwy  wyrdwnawcze] z mieszanki  mineralno-asfaltowe;j
wyprodukowanej i wbudowanej na gorgco odbywa si¢ wedlug zasad podanych w OST
D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 5.

Ze wzgledu na zmienng grubos$¢ zageszczanej warstwy wyrownawczej Wykonawca
robét, na podstawie przeprowadzonych prob, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposéb
zageszczania warstw wyrownawczych w zaleznoscei od ich grubosci.

5.7. Utrzymanie wyrownanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we
wilasciwym stanie, az do czasu ulozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie
uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na koszt wlasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z
ustaleniami zawartymi w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 6, w
zakresie obejmujacym badania warstw lezacych ponizej warstwy $cieralnej.

6.3. Badania w czasie robét
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wykonywania podbudowy
podano w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych wykonanego
wyréwnania powinny by¢ zgodne z okreslonymi w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego™ pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji

wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Roboty zwigzane z wykonaniem wyrownania podbudowy naleza do robot
ulegajacych zakryciu. Zasady ich odbioru sa okreslone w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogolne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci




Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
. Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy mieszankg mineralno-asfaltowa
obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materialow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
- transport mieszanki na miejsce wbudowania,
- posmarowanie goragcym bitumem krawedzi urzadzen obcych,
- rozécielenie i zageszezenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami i profilem,
— przeprowadzenie pomiardéw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyrownania podbudowy mieszankami
mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco sa podane w OST
D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 10.

WYROWNANIE PODBUDOWY CHUDYM BETONEM



1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i
podtuznego podbudowy chudym betonem w zwiazku z wykonaniem remontéw nawierzchni
asfaltowych na drogach administrowanych przez Prezydenta Miasta Ostrofeki.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegélowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych.
Zaleca sie wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robdét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wyréwnania podbudowy chudym betonem.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Warstwa wyrOwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci ukladana na istniejacej
warstwie w celu wyrownania jej nieréwnosci w profilu poprzecznym i podtuznym.

1.4.2. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4 oraz w OST
D-04.06.01 ,,Podbudowa z chudego betonu™ pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne™ pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogdblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy do wytworzenia mieszanki chudego betonu
Do wytworzenia mieszanki chudego betonu nalezy stosowa¢ materialy spetniajace
wymagania okreslone w OST D-04.06.01 ,,Podbudowa z chudego betonu” pkt 2.

2.3. Wymagania dla mieszanki mineralnej

Uziarnienie mieszanki mineralnej przeznaczonej do wytworzenia chudego betonu
powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w OST D-04.06.01 ,,Podbudowa z chudego
betonu™ pkt 2.

2.4. Skladowanie materialow
Dostawy i sktadowanie kruszyw i cementu powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okre$lonymi w OST D-04.06.01 ,,Podbudowa z chudego betonu” pkt 2.

2.5. Wymagania dla chudego betonu na warstwy wyréwnawcze podbudowy

Chudy beton powinien spelnia¢ wymagania okreslone w OST D-04.06.01
..Podbudowa z chudego betonu” pkt 2.

Dopuszcza si¢, przy wykonywaniu badan kontrolnych, stosowanie probek
walcowych, przy czym otrzymany wynik wytrzymalosci nalezy sprowadzi¢ do
wytrzymatosci wzorcowej probki szesciennej o wymiarach 15 x 15 x 15 cm, wykorzystujac
nastepujace zaleznosci:

R]5: 0,93 Rrg
R15= 1,10 R('[(,

3. SPRZET



3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprze¢t do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do robot powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z

nastgpujacego, sprawnego technicznie sprzetu:

— wytworni stacjonarnej do wytwarzania mieszanki betonowe;j,

— ukladarki lub rowniarki do rozktadania mieszanki betonowe;j,

- walcow stalowych gladkich statycznych lub wibracyjnych oraz ogumionych do
zageszczania mieszanki betonowej,

— zageszczarek plytowych, ubijakéw lub matych walcow wibracyjnych do zageszczania
mieszanki w miejscach trudno dostepnych,

- polewaczek do pielegnacji betonu.

3.3. Wymagania dla wytworni i sprze¢tu

Wymagania szczegétowe dla wytworni betonu i sprzetu do wykonania wyréwnania
podbudowy chudym betonem sg okreslone w OST D-04.06.01 .Podbudowa z chudego
betonu” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw
Transport kruszyw, cementu i wody powinien speinia¢ wymagania okreslone w OST
D-04.06.01 ,,Podbudowa z chudego betonu™ pkt 4.

4.3. Transport mieszanki betonowe;j
Transport mieszanki betonowej powinien spetnia¢ wymagania okreslone w OST ~ D-
04.06.01 ,,Podbudowa z chudego betonu™ pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Og6lne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

pkt 5.
5.2. Projektowanie chudego betonu

Zasady projektowania chudego betonu sg okreslone w OST D-04.06.01 .,Podbudowa
z chudego betonu™ pkt 5.

5.3. Produkcja chudego betonu
Zasady produkcji chudego betonu sa okreslone w OST D-04.06.01 ,,Podbudowa z

chudego betonu™ pkt 5.

5.4. Odcinek prébny
Zasady wykonania i badania odcinka probnego podano w OST D-04.06.01
.,Podbudowa z chudego betonu™ pkt 5.

5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu chudym betonem
Przed przystapieniem do wykonywania wyréwnania powierzchnia podbudowy
powinna zosta¢ oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen zgodnie z OST D-04.03.01
,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych™ 1 zwilzona.
Prace pomiarowe powinny byé wykonane w sposob umozliwiajacy wykonanie
wyréwnania podbudowy zgodnie z dokumentacja projektowa.



Paliki lub szpilki do kontroli uksztaltowania wyréwnania podbudowy powinny by¢
wczesniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez
Wykonawce.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnoleglych do
osi drogi lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie linki do
wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m. Po wytyczeniu wyréwnania
podbudowy nalezy ustawi¢ wzdtuz istniejacej podbudowy prowadnice w taki sposob, aby
wyznaczaly one $cisle warstwe wyréwnawcza podbudowy z chudego betonu w stanie
niezageszczonym. Prowadnice winny by¢ ustawione stabilnie, w sposob wykluczajacy ich
przesuwanie sie w czasie ukladania i zaggszczania mieszanki betonowe;.

5.6. Ukladanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubo$¢ ukladanej warstwy wyréwnawcze] wynosi 10 cm. Warstwe
wyréwnawczg uklada sie i zageszcza wedlug zasad okreslonych w OST D-04.06.01
Podbudowa z chudego betonu™ pkt 5.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we
wlasciwym stanie, az do czasu ulozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie
uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na koszt wiasny.

5.8. Pielegnacja wyréwnanej podbudowy
Pieclegnacja wyrownania podbudowy chudym betonem jest okreslona w OST

D-04.06.01 ,,Podbudowa z chudego betonu™ pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z
ustaleniami zawartymi w OST D-04.06.01 ,.,Podbudowa z chudego betonu™ pkt 6.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania wyréwnania
podbudowy podano w OST D-04.06.01 ,,Podbudowa z chudego betonu™ pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczgce cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego
wyréwnania powinny by¢ zgodne z okreslonymi dla podbudowy w OST D-04.06.01
.. Podbudowa z chudego betonu™ pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr szescienny) wbudowanej mieszanki chudego betonu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.



Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsg, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedhug pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleza do robot
ulegajacych zakryciu. Zasady ich odbioru sg okreslone w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne™ pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
,»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m’® wyréwnania podbudowy chudym betonem obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki chudego betonu,

— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- przygotowanie podbudowy,

— przygotowanie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatow i
urzadzen pomocniczych,

- wbudowanie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zalozonymi spadkami i profilem,

— pielegnacje wykonanej warstwy,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania chudym betonem sg podane
w OST D-04.06.01 ,,Podbudowa z chudego betonu” pkt 10.




WYROWNANIE PODBUDOWY GRUNTEM LUB
KRUSZYWEM STABILIZOWANYM CEMENTEM

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i
podtuznego podbudowy gruntem lub kruszywem stabilizowanym cementem w zwiazku z
wykonaniem remontéw nawierzchni asfaltowych na drogach administrowanych przez
Prezydenta Miasta Ostroteki.

1.2. ZaKkres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacg podstawe jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych.
Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wyréwnania podbudowy gruntem lub kruszywem
stabilizowanym cementem.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci ukladana na istniejgcej
warstwie w celu wyréwnania jej nierdownosci w profilu poprzecznym i podtuznym.

1.4.2. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4 oraz w OST
D-04.05.01 ,Podbudowa i ulepszone podtoze z gruntu lub kruszywa stabilizowanego
cementem” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ., Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skfadowania podano w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 2.

2.2. Materialy do stabilizacji cementem

Do stabilizacji cementem nalezy stosowa¢ materialy spelniajgce wymagania
okreslone w OST D-04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podloze z gruntu lub kruszywa
stabilizowanego cementem” pkt 2.

2.3. Wymagania dla gruntéw i kruszyw stabilizowanych cementem

Grunty lub kruszywa stabilizowane cementem powinny spelnia¢ wymagania
okreslone w OST D-04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podioze z gruntu lub kruszywa
stabilizowanego cementem” pkt 2.

2.4. Skladowanie materialow

Dostawy i skladowanie gruntow, kruszyw i cementu powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w OST D-04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podiloze z gruntu
lub kruszywa stabilizowanego cementem”™ pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu



Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonania roboét
Wykonaweca przystepujacy do robot powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z
nastepujgcego, sprawnego technicznie sprzgtu:
— wytworni stacjonarnej do wytwarzania gruntu stabilizowanego cementem,
— ukladarki lub réwniarki do rozktadania gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem,
- walcow stalowych gladkich statycznych lub wibracyjnych oraz ogumionych do
zageszczania mieszanki,
- zageszczarek plytowych, ubijakéw lub matych walcow wibracyjnych do zageszczania
mieszanki w miejscach trudno dostepnych,
- polewaczek do pielegnacji warstwy.
3.3. Wymagania dla wytwérni i sprzetu
Wymagania szczegélowe dla wytwoérni gruntu lub kruszywa stabilizowanego

cementem i sprzgtu do wykonania wyréwnania podbudowy sg okreslone w OST D-04.05.01
,.Podbudowa i ulepszone podioze z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport kruszyw, cementu i wody powinien spetnia¢ wymagania okreslone w OST
D-04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podioze z gruntu lub kruszywa stabilizowanego
cementem” pkt 4.

4.3. Transport mieszanki gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem

Transport mieszanki gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem powinien
spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podloze z gruntu
lub kruszywa stabilizowanego cementem” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robaét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem

Zasady projektowania mieszanki gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem sa
okreslone w OST D-04.05.01 .,,Podbudowa i ulepszone podloze z gruntu lub kruszywa
stabilizowanego cementem” pkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem

Zasady produkcji mieszanki gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem sa
okreslone w OST D-04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podloze z gruntu lub kruszywa
stabilizowanego cementem™ pkt 5.

5.4. Odcinek prébny
Zasady wykonania i badania odcinka probnego podano w OST D-04.05.01
Podbudowa i ulepszone podioze z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem™ pkt 5.

5.5.Przygotowanie powierzchni podbudowy do wyréwnania mieszanka gruntu lub
kruszywa stabilizowanego cementem



Przed przystgpieniem do wykonywania wyrdwnania powierzchnia podbudowy
powinna zosta¢ oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen zgodnie z OST D-04.03.01
..Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych” i zwilzona.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane w sposdb umozliwiajacy wykonanie
wyréownania podbudowy zgodnie z dokumentacja projektowa.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania wyrownania podbudowy powinny by¢
wczesniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez
Wykonawce.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownoleglych do
osi drogi lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciggnigcie linki do
wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m. Po wytyczeniu wyrdéwnania
podbudowy nalezy ustawi¢ wzdluz istniejacej podbudowy prowadnice w taki sposob, aby
wyznaczaly one S$cisle warstwe wyréwnawczg podbudowy z gruntu stabilizowanego
cementem w stanie niezageszczonym. Prowadnice winny by¢ ustawione stabilnie, w sposob
wykluczajacy ich przesuwanie si¢ w czasie ukladania i zag¢szczania mieszanki.

5.6. Ukladanie i zaggszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubos¢ ukladanej warstwy wyréwnawczej z gruntu stabilizowanego
cementem nie powinna by¢ mniejsza od 6 cm.

Warstwe wyroOwnawczg uklada sie i zageszcza wedlug zasad okreslonych w OST D-
04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podtoze z gruntu lub kruszywa stabilizowanego
cementem” pkt 5.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrownanej podbudowy we
wlasciwym stanie, az do czasu ulozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni.

Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na koszt wlasny.

5.8. Piel¢gnacja wyréwnanej podbudowy

Pielegnacja wyréwnania podbudowy z gruntu lub kruszywa stabilizowanego
cementem jest okreslona w OST D-04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podloze z gruntu lub
kruszywa stabilizowanego cementem” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania zgodnie z
ustaleniami zawartymi w OST D-04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podioze z gruntu lub
kruszywa stabilizowanego cementem” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wykonywania wyréwnania
podbudowy podano w OST D-04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podioze z gruntu lub
kruszywa stabilizowanego cementem™ pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczgce cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardéw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego

wyrdéwnania powinny by¢ zgodne z okreslonymi dla podbudowy w OST D-04.05.01

.,Podbudowa i ulepszone podioze z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem™ pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot




Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m* (metr sze$cienny) wbudowanej mieszanki z gruntu lub

kruszywa stabilizowanego cementem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji

wedlug pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleza do robot
ulegajacych zakryciu. Zasady ich odbioru sg okreslone w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00

»Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1m’ wyréwnania podbudowy gruntem lub kruszywem

stabilizowanym cementem obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materialow,

- wyprodukowanie mieszanki gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem,

— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- przygotowanie podbudowy,

— przygotowanie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatow i
urzgdzen pomocniczych,

- wbudowanie i zaggszczenie mieszanki zgodnie z zalozonym profilem i spadkiem,

- pielggnacje wykonanej warstwy,

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania z gruntu lub kruszywa
stabilizowanego cementem sg podane w OST D-04.05.01 ,,Podbudowa i ulepszone podloze z
gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem”™ pkt 10.



WYROWNANIE PODBUDOWY TEUCZNIEM

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem wyrdéwnania poprzecznego i
podiuznego podbudowy tluczniem w zwigzku z wykonaniem remontéw nawierzchni
asfaltowych na drogach administrowanych przez Prezydenta Miasta Ostroleki.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujgca podstawe jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych.
Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét objétych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia roboét

zwigzanych z wykonaniem wyréwnania podbudowy tlhuczniem.

1.4. OKkreslenia podstawowe
1.4.1. Warstwa wyrownawcza - warstwa o zmiennej grubosci ukfadana na istniejgcej
warstwie w celu wyréwnania jej nierdwnosci w profilu poprzecznym i podtuznym.

1.4.2. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 1.4 oraz w OST
D-04.04.04 ,.,Podbudowa z thucznia kamiennego™ pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania wyréwnania podbudowy tluczniem
Do wyréwnania podbudowy tluczniem nalezy stosowaé¢ materialy spelniajace
wymagania okreslone w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z tlucznia kamiennego™ pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne™ pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Do wykonania wyréwnania podbudowy tluczniem Wykonawca powinien
dysponowa¢ sprzetem okreslonym w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z tlucznia kamiennego™

pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow
Transport thucznia i klifica do wykonania wyréwnania tluczniem powinien spehniaé
wymagania okreslone w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z thucznia kamiennego™ pkt 4.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 5.

5.2. Przygotowanie powierzchni podbudowy do wyréwnania tluczniem

Przed przystgpieniem do wykonania wyréwnania, powierzchnia podbudowy powinna
zosta¢ oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen, zgodnie z OST D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i
skropienie warstw konstrukcyjnych” pkt 5.

Powierzchnia podbudowy tluczniowej lub podbudowy z kruszyw przewidziana do
wyroOwnania, powinna zosta¢ przed ukladaniem warstwy wyréwnawcze] zoskardowana na
glebokos¢ 7 ecm. W miejscach gdzie grubo$¢ warstwy wyréwnawczej jest mniejsza od
grubosci minimalnej warstwy wyréwnawczej, istniejacg podbudowe nalezy wzruszy¢ na taka
glebokosé¢, aby wraz z przewidywana warstwa wyrownawcza zapewnila po zaggszczeniu jej
stabilnos¢.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane w sposoéb umozliwiajacy wykonanie
wyrdéwnania podbudowy zgodnie z dokumentacja projektowa.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztaltowania wyréwnania podbudowy powinny by¢
wczesniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez

Wykonawce.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach roéwnoleglych do
osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow

lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie linki do wytyczenia rob6t w odstgpach nie
wigkszych niz co 10 m.

Po wytyczeniu wyréwnania podbudowy nalezy ustawi¢ wzdluz istniejacej
podbudowy prowadnice w taki sposob, aby wyznaczaly one scisle warstwe wyrownawcza
podbudowy w stanie niezageszczonym. Prowadnice winny by¢ ustawione stabilnie, w sposob
wykluczajacy ich przesuwanie si¢ w czasie ukladania i zaggszczania kruszywa.

5.3. Wbudowanie i zageszczenie kruszywa

Minimalna grubos¢ ukladanej warstwy wyrownawczej z thucznia nie moze by¢ po
zageszczeniu mniejsza od najwiekszego wymiaru ziarna w  kruszywie. Warstwe
wyrownawczg z tlucznia ukfada si¢ wedlug zasad okreslonych w OST D-04.04.04
..Podbudowa z thucznia kamiennego™ pkt 5.

5.4. Odcinek prébny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny,
zgodnie z okreslonymi zasadami w OST D-04.04.04 ..,Podbudowa z tlucznia kamiennego”
pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z
ustaleniami zawartymi w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z tlucznia kamiennego” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wykonywania wyroéwnania
podbudowy podano w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z ttucznia kamiennego™ pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych wykonanego
wyrownania powinny by¢ zgodne z okreslonymi dla podbudowy w OST D-04.04.04
,Podbudowa z thucznia kamiennego™ pkt 6.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowsg jest m’ (metr szescienny) wbudowanego kruszywa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne™ pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji

wedtug pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleza do robot
ulegajacych zakryciu. Zasady ich odbioru sg okreslone w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00

» Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1m* wyréwnania podbudowy tluczniem obejmuje:
— transport materialu na plac budowy,
~ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,
- rozlozenie tlucznia,
- roztozenie kruszywa klinujacego,
- zageszczenie rozscielonego i wyréwnanego kruszywa,
— przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyrownania tluczniem sa podane w OST
D-04.04.04 ,.Podbudowa z thucznia kamiennego™ pkt 10.




WYROWNANIE PODBUDOWY KRUSZYWEM
STABILIZOWANYM MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i
podtuznego podbudowy kruszywem stabilizowanym mechanicznie w zwigzku z wykonaniem
remontow nawierzchni asfaltowych na drogach krajowych administrowanych przez
Prezydenta Miasta Ostrol¢ka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegélowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych,
miejskich 1 gminnych.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wyréwnania podbudowy:
a) kruszywami tamanymi stabilizowanymi mechanicznie,
b) zuzlem wielkopiecowym stabilizowanym mechanicznie.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Warstwa wyrOwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci ukladana na istniejace]
warstwie w celu wyrownania jej nieréwnosci w profilu poprzecznym i podtuznym.

1.4.2. Pozostate okre$lenia sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4 oraz w OST
D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogolne™ pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogblne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow
Ogoélne wymagania dotyczgce materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania wyréwnania podbudowy kruszywem stabilizowanym
mechanicznie

Do wyréwnania podbudowy kruszywem stabilizowanym mechanicznie nalezy
stosowac materialy spelniajgce wymagania okreslone w:
OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2,
OST D-04.04.02 ,,Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie™ pkt 2,
OST D-04.04.03 ,,Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie”
pkt 2.

2.3. Skladowanie materialow

Kruszywa uzywane do robdt nalezy skladowaé w zasiekach materialowych na
podtozu utwardzonym, dobrze odwodnionym w warunkach zabezpieczajacych je przed
zmieszaniem z innymi gatunkami kruszyw i frakcjami.

Material w okresie skladowania nie moze ulec zanieczyszczeniu.

3. SPRZET



3.1. Ogo6lne wymagania dotyczjce sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne™ pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania wyrownania podbudowy kruszywem lamanym stabilizowanym
mechanicznie Wykonawca powinien dysponowac sprzetem okreslonym w OST D-04.04.00
~Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogolne™ pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,.Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow
Transport kruszyw powinien spelniaé wymagania okreslone w OST D-04.04.00

~Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogolne™ pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa
Zasady 1 warunki wytwarzania mieszanki kruszywa powinny spelnia¢ wymagania
okreslone w OST D-04.04.02 .Podbudowa z kruszywa tlamanego stabilizowanego

mechanicznie™ pkt 5.

5.3. Przygotowanie powierzchni podbudowy do wyrdéwnania Kkruszywem
stabilizowanym mechanicznie

Przed przystgpieniem do wykonywania wyréwnania powierzchnia podbudowy
powinna zosta¢ oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen, zgodnie z OST D-04.03.01
.,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych” pkt 5.

Powierzchnia podbudowy tluczniowej lub z kruszyw przewidziana do wyrdéwnania
powinna zosta¢ przed ukladaniem warstwy wyrownawczej zoskardowana na glgbokos¢ 7 cm,
co pozwoli na wlasciwe zwigzanie wykonanej warstwy wyréwnawczej z istniejaca
podbudowa.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane w sposob umozliwiajagcy wykonanie
wyrownania podbudowy zgodnie z dokumentacja projektowa.

Paliki Iub szpilki do kontroli uksztaltowania wyréwnania podbudowy powinny by¢
wczesnie] przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez

Wykonawce.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnoleglych do
osi drogi lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie  palikow

lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie linki do wytyczenia robot w odstepach nie
wigkszych niz co 10 m.

Po wytyczeniu wyrownania podbudowy nalezy ustawi¢ wzdluz istniejacej
podbudowy prowadnice w taki sposéb, aby wyznaczaly one scisle warstwe wyréwnawczg
podbudowy w stanie niezaggszczonym. Prowadnice winny by¢ ustawione stabilnie, w sposob
wykluczajacy ich przesuwanie si¢ w czasie ukladania i zaggszczania kruszywa.

5.4. Odcinek probny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny,
zgodnie z zasadami okre$lonymi w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.5. Whbudowanie i zag¢szczanie kruszywa



Minimalna grubo$¢ ukfadanej warstwy wyrownawczej z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od najwigkszego wymiaru ziarna w
kruszywie. Warstwe wyréwnawczg z kruszywa stabilizowanego mechanicznie uktada si¢ i
zageszcza wedlug zasad okreslonych w OST D-04.04.02 ,,Podbudowa z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie” pkt 5 oraz  OST D-04.04.03 ,Podbudowa z zuzla
wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie™ pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogo6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z
ustaleniami zawartymi w OST D-04.04.02 ,Podbudowa 2z kruszywa lamanego
stabilizowanego mechanicznie” pkt 6 oraz  OST D-04.04.03 ,Podbudowa z Zzuzla
wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania wyréwnania
podbudowy podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczgce cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego
wyroéwnania powinny by¢ zgodne z okreslonymi dla podbudowy w OST D-04.04.00
,Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m’® (metr szescienny) wbudowanego kruszywa

stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji

wedlug pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleza do robodt
ulegajacych zakryciu. Zasady ich odbioru sg okres$lone w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Og6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00

., Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m’ wyréwnania podbudowy kruszywem stabilizowanym
mechanicznie obejmuje:



— prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- transport materialu na plac budowy,

- przygotowanie mieszanki,

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- rozlozenie i zaggszczenie mieszanki,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyrownania kruszywem stabilizowanym
mechanicznie sg podane w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogdlne”
pkt 10.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.17
REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH

Ostroteka, wrzesien 2019 r.



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonywaniem remontu czastkowego w
ramach remontu nawierzchni asfaltowych na drogach administrowanych przez Prezydenta
Miasta Ostroteki.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja
Remont czgstkowy nawierzchni asfaltowych wykonywany jest na nawierzchniach

asfaltowych wszystkich typdw i rodzajow.

1.4. Okre§lenia podstawowe

1.4.1 Remont czastkowy nawierzchni asfaltowej — zbiorcze okreslenie obejmujace rézne
zabiegi techniczne do natychmiastowego wykonania zwiazane z usuwaniem uszkodzen
zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez zabiegi o malym zakresie (obejmujace
male powierzchnie) bez istotnego przywracania wartosci uzytkowych, lecz hamujgce proces
powigkszania si¢ pozostatych uszkodzen badz ich skutkow.

Przyklady: usuwanie glebokich powierzchniowych uszkodzen (ubytkéw) nawierzchni
(wybojow), uszczelnienie pojedynczych peknigc, naprawa odtamanych krawedzi itp.

1.4.2 Ubytek — wykruszenie materialu mineralno-asfaltowego na glgbokosé nie wigkszg niz
grubos¢ warstwy $cieralne;j.

1.4.3 Wybdj —wykruszenie materialu mineralno-asfaltowego na glgbokos¢ wigksza niz
grubos¢ warstwy scieralne;j.

1.4.4 Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST 05.03.05 i SST 05.07.15.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce Robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnos$¢ z
Umowa, OPZ i SST i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw
od tych dokumentéw wymaga akceptacji Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ punkt 2.
Wszystkie materialy skladowe MMA oraz pozostale materialy stosowane do remontow
czastkowych winny posiadaé¢ deklaracje lub certyfikaty zgodnosci z Polska Normg. Dla
materiatéw, dla ktdrych nie ustalono Polskiej Normy deklaracje lub certyfikaty zgodnosci z
Aprobatg Techniczng wydana przez upowazniong jednostke.
Do wytworzenia mieszanki do wykonania remontéw czastkowych z betonu asfaltowego,
nalezy stosowa¢ materialy o odpowiednich wlasciwosciach, stosownie do funkcji warstwy
oraz zalozonej kategorii ruchu KR1 + KR6, w ktérej mma bedzie wbudowywana, zgodne z
normami.

Poszczeg6lne rodzaje materiatdw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez
Przedstawiciela Zamawiajacego Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Nalezy dazy¢ do



zaopatrzenia si¢ w materialy z jednego zrodia. W przypadku zmiany pochodzenia materialu
nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowa¢ skorygowana recepte.

Destrukt asfaltowy powstaly podczas frezowania nawierzchni i/lub kora asfaltowa z
rozbiorki nawierzchni w miejscu prowadzenia remontu czastkowego nawierzchni, stanowi w
calosci wlasnosé Wykonawcy i nalezy go zagospodarowac i zutylizowaé zgodnie z ustawg o
odpadach i wlasciwymi przepisami ochrony srodowiska.

2.2. Rodzaje materialéow do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni

asfaltowych
W zaleznosci od wielkosei i rodzaju uszkodzen nawierzchni powinny by¢ stosowane
odpowiednie materialy i technologie usuwania tych uszkodzen:

a) Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz
uszkodzenia krawedzi jezdni (oblamania) nalezy naprawia¢ jednym z nizej
wymienionych materialow:

- mieszankami mineralno-bitumicznymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco
(z betonu asfaltowego),

b) Powierzchniowe ubytki ziaren kruszywa lub zaprawy asfaltowej (lepiszcza) z
warstwy $cieralnej powinny byé naprawiane jednym z nizej wymienionych materialow:

- technikg spryskiwania lepiszczem i posypywania drobnoziamnistym kruszywem
(zasada jednokrotnego powierzchniowego utrwalenia),

- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw) natryskujacych pod ciSnieniem
jednoczesnie kruszywo z modyfikowanym ptynnym lepiszczem

Remonty czastkowe dorazne uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu, ktore
trzeba usungé pilnie w okresie zimy a nie ma mozliwosci wykonania remontu
docelowego, wykonywane poprzez oczyszczenie ubytku z luznych fragmentow
nawierzchni i innych zanieczyszczen oraz jego osuszenie, skropienie ubytku emulsja i
wypelnienia mieszanka mineralno-asfaltowa, wyréwnanie i zageszczenie.

2.2 Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco

Mieszanka mineralno - asfaltowa musi pochodzi¢ z otaczarki, Grubos¢
ukladanych warstw nie powinna przekracza¢ 2,5 + 3,0 krotnosci wymiaru najwigkszych
ziaren mieszanki. Przy glebszych wybojach nalezy mieszank¢ wbudowywac warstwowo
zgodnie z podang wyzej zasada lub naprawe na czesei gigbokoscei wykona¢ jako podbudowe.

Ukfad warstw i rodzaj mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy dostosowa¢ do konstrukcji

naprawianej nawierzchni.

2.3. Kruszywo

Do remontu czastkowego nawierzchni asfaltowej nalezy stosowa¢ kruszywa
odpowiadajgce wymaganiom podanym w SST 05.03.05.

2.4. Lepiszcze

a) Do remontéw czastkowych wykonywanych technika spryskiwania lepiszczem 1
natrysku kruszywem nalezy stosowal zmodyfikowang emulsj¢ kationowa
szybkorozpadows o zawartosci asfaltu modyfikowanego polimerami 65 mm + 2 %.

b) Do remontéw czastkowych wykonywanych mieszankami mineralno-asfaltowymi
wytwarzanymi i wbudowywanymi na gorgco wytwarzanych w otaczarkach i
ewentualnie podgrzewanych w recyklerach nalezy stosowa¢ lepiszcze o
parametrach podanych w SST 05.03.05.

¢) Do remontu spekan nawierzchni nalezy stosowac rodzaj lepiszcza podanego w SST
05.03.135.

2.5. Materialy do zlaczenia warstw konstrukeji
Do ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni (podbudowy z warstwa wigzacg a nastgpnie

z warstwa S$cieralng) nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje

modyfikowane polimerami.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany

polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje si¢ tylko pod cienkie

warstwy asfaltowe na gorgco.



Emulsje asfaltowa mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i
zbiornikow zanieczyszczonych materialami mineralnymi.

2.6. Materialy do uszczelnienia krawedzi i polaczen

Do uszczelnienia zlaczy i spoin wigzacej warstwy asfaltowej remontu czastkowego nalezy
stosowaé emulsje asfaltowe.

Do uszczelnienia zigczy i spoin Scieralnej warstwy asfaltowej remontu czastkowego nalezy
stosowa¢ masy termoplastyczne modyfikowane polimerami lub elastomerami lub topliwe
tasmy przylepne z polimeroasfaltem, o minimalnej grubosci 6 mm i szerokosci dostosowane;
do grubosci wbudowywanej warstwy.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.
Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami SIWZ i PZJ] Wykonawcy oraz
uzyskac akceptacje Zamawiajgcego.

3.2. Sprzet do przygotowania nawierzchni do naprawy

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie odpowiedniego
sprzetu do przygotowania nawierzchni do naprawy takiego jak:
a) przecinarki z diamentowymi tarczami tnagcymi lub podobnie dzialajace urzadzenia,
o mocy co najmniej 10 kW, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw
prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom
geometrycznych ksztattow (mozliwie zblizonych do prostokatow),
b)frezarki do frezowania uszkodzen nawierzchni o powierzchniach wigkszych od 5
m’, nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno, na wymagana glebokos¢ i szerokosc¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia i zapewnia¢ zachowanie wymaganych projektowanych rzednych oraz
rownosci i pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.
Wykonawca powinien uzywa¢ tylko frezarek zaakceptowanych przez
Zamawiajgcego. Do uzyskania akceptacji sprzetu przez Zamawiajacego Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadku jakichkolwiek
watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki na koszt wlasny.

b) sprezarki o wydajnosci 2-5 m® powietrza na minute przy cisnieniu 0,3 — 0,8 MPa,

c) szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wiruj acymi dyskami z drutow
stalowych . Srednica dyskow wirujacych ( z drutéw stalowych ) z predkoscia 3000
obr./min. nie powinna by¢é mniejsza od 200 mm . Szczotki stuzg do czyszczenia
naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycigtych warstw przed dalszymi pracami ,
np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych ,

d) lance do odpylania,

e) mloty pneumatyczne,

f) zbiorniki z woda,

g) drobny sprzet reczny: oskardy, mioty, lopaty, szczotki, siekiery itp.

3.3.  Skrapiarki

Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej.
Podstawowym warunkiem jest zapewnienie stalego wydatku lepiszcza by ulatwié
operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem naprawionego miejsca w zalozonej ilosci (I/

m?).

3.4. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen



Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow), nalezy stosowac
odpowiedni sprzet do ich naprawy, remontery natryskujace pod ci$nieniem jednoczesnie
grysy lakierowane z podgrzang modyfikowang kationowa emulsja asfaltowa.

W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowa¢ odpowiednie
uziarnienia grysu (od 2 mm do 16 mm ), lub dwie frakcje warstwowo.

Remonter ten umozliwia oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym powietrzem a
nastepnie, przez te sama dysze natryskiwana jest warstewka goracej modyfikowanej emulsji
asfaltowej. Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje si¢ pod cisnieniem naprawiane
miejsca kruszywem otoczonym w glowicy roboczej (dyszy) emulsja. W koncowej fazie
nalezy zastosowac¢ natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcji 2/4 mm.

Zamawiajacy nie dopuszcza wykonywania remontéw przy uzyciu rozsypywarki
kruszywa i skrapiarki.

3.5. Sprzet do wyprodukowania i wbudowania mma

a) stacjonarna wytwornia mma (otaczarka) ma posiada¢ automatyczne sterowanie
procesu produkcyjnego oraz mozliwos¢é stosowania $rodkdw adhezyjnych.
Wykonawca musi posiadaé na wytworni laboratorium wyposazone w niezbedng
aparature umozliwiajagca przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych
obowiazujgcymi normami.

b) mata wytwérnia przewozna (recykler) o minimalnej wydajnosci 1 Mg / h — tylko w
okresie zimowym, gdy nie jest dostepna masa z wytworni stacjonarnej lub przy
temperaturach ujemnych,

¢) ukladarka mechaniczna wyposazona w elektroniczne automatyczne sterowanie
pozwalajace na ulozenie warstwy z zalozona gruboscia oraz réwnoscig, regulacje
szerokosci stolu, podgrzewang belke wibracyjng (poprzeczng) do wstgpnego
zageszczania,

d) - walce statyczne i wibracyjne lub ptytowe zageszczarki wibracyjne,

e) — narzgdzia reczne: fopaty, grabie itp.

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robét nie dopuszeza si¢ r¢cznego
rozkladania mieszanek mineralno asfaltowych przy uzyciu lopat, listwowych Sciggaczek
i listew profilowych.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia, nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robét lub nie bedace w dobrym stanie techmicznym, zostana przez
Przedstawiciela Zamawiajacego Inzyniera/Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” punkt 4.

4.2. Materialy stosowane do remontow czastkowych powinny by¢ transportowane zgodnie z
zaleceniami producenta oraz z SST 05.03.15.

a) transport destruktu bitumicznego powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢
prace frezarki bez postoju iprzy minimalizacji zakiécen w ruchu drogowym,
transport zanieczyszczen powstalych po oczyszczeniu nawierzchni odbywa sig
srodkami zaproponowanymi przez Wykonawce, w sposob nie powodujgcy
ponownego zabrudzenia jezdni.

b) kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i
nadmiernym zawilgoceniem,



¢) emulsje nalezy przewozi¢ cysternami lub autocysternami. Wyjatkowo za zgoda
Zamawiajgcego, dopuszcza sie transport emulsji w beczkach 1 innych opakowaniach
pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wplywem emulsji i nie beda
powodowaly jej rozpadu,

d) do transportu mieszanki przewiduje si¢ samochody samowyladowcze posiadajace
pokrowce brezentowe zapewniajace utrzymanie odpowiedniej temperatury
transportowanej mieszanki, czas i warunki transportu powinny by¢ takie, aby
mieszanka wyladowywana do kosza uktadarki lub bezposrednio w ubytek posiadata
temperatur¢ nie nizszg niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas transportu
mieszanki, liczony od zatadunku do roztadunku, powinien zagwarantowa¢ speknienie
warunku zachowania temperatury wbudowania, w wyladowywanej do kosza
uktadarki mieszance nie powinny znajdowaé si¢ grubsze zbrylenia (nadmiernie
wystudzonej) mieszanki.

e) w okresie niskich temperatur lub w przypadku transportu z wigkszej odleglosci oraz
w przypadku przewozu matych ilosci, mas¢ w miejsce wbudowania winno si¢
przewozi¢ w termosach (pojemnikach izolowanych cieplnie) lub wytwarzaé
(podgrzewaé¢) mase mineralno — asfaltowa w malej przewoznej wytworni o
wydajnosci min. 1 Mg/h (recyklerze).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
Roboty nalezy wykonywac zgodnie z procedurami przedstawionymi przez Wykonawce w
PZJ i zatwierdzonymi przez Przedstawiciela zamawiajacego Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Miegjsca do naprawy powinny by¢ oznakowane przez Zamawiajacego - ubytki nawierzchni farba,
wykonana farbg obwiednia ubytkéw ma byé w przypadku napraw masami mineralno-asfaltowymi —
linig ciecia (granicg frezowania) nawierzchni.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru
Zamawiajgcego do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z pelnymi
badaniami materiatow wsadowych i wlasciwosci mma.
Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstw dopiero po otrzymaniu zatwierdzeniu
recepty przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

5.3. Prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot w terminie uzgodnionym z Inzynierem/Inspektorem
Nadzoru, Wykonawca dostarczy do akceptaciji :

- zatwierdzony projekt organizacji ruchu,

- przedstawi znaki do zabezpieczenia robdt oraz sprzet jakim zamierza wykonywac
roboty,

- po dokonaniu przegladu i sprawdzeniu jakosci przygotowania do rozpocze¢cia robot
Inzynier/Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy (robdt) zezwala na ich
rozpoczecie .

W trakcie robdt kolejne etapy remontu wykonywane jako roboty zanikajace tj.
przygotowania miejsc remontowanych do skropienia i skropienie przed ukladaniem
mieszanki mineralno-asfaltowej beda podlegaly odbiorowi przez Inzyniera/Inspektora
Nadzoru , a kolejny etap mozna bedzie kontynuowaé¢ po akceptacji jakosci robot
zanikajgcych.

5.4. Przygotowanie nawierzchni do naprawy



Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢c w
sposob naprawy i uzyska¢ jego akceptacje od Przedstawiciela Zamawiajacego -
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Trwato$¢ naprawy nawierzchni zalezy w bardzo duzym stopniu od dokladnosci jej

oczyszczenia z uszkodzonych fragmentéw nawierzchni i innych zanieczyszczen.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub oblamanych krawedzi

nawierzchni) do naprawy obejmuje wykonanie nast¢pujacych prac:

a) pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na
glebokos¢ umozliwiajaca wyréwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej
figury geometrycznej np. czworokata, pieciokata, trapezu. W przypadku uszkodzen
glebszych niz jedna warstwa nawierzchni przygotowanie ubytku powinno to uwzglednia¢
i by¢ wykonane schodkowo,

b) usunigcie luznych gryséw z nawierzchni,

¢) usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

d) dokladne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu,
zwiru, piasku i pyhu.

5.5. Uszczelnienie pojedynczych pekni¢é nawierzchni

Pojedyncze peknigcie i otwarte spoiny robocze nalezy przygotowa¢ do wypetnienia i
wypelni¢ zgodnie z SST D-05.03.15.

5.6. Naprawa wybojow i oblamanych krawedzi nawierzchni mma

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg pkt. 5.3.)
nalezy spryska¢ dno naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsjg asfaltowa,
skropienie powinno by¢ réwnomierne a ilosé rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody
powinna by¢ réwna 0,2 + 0,5 kg/m’ z tolerancja % 10 %. Nastepnie nalezy nalozy¢ na
krawedzie (zlgcza) mase termoplastyczng lub topliwa tasme przylepna.

Skropiona emulsja asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu

na okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na

odparowanie wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej 0,5 godz.

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej modyfikowanej powinna by¢ zgodna z

temperaturg zalecang przez producenta.

Wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy prowadzi¢ mechanicznie —
stosownie do zakresu prac.

Wbudowywanie mechaniczne

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w ciagly sposob podawaé do ukladarki i uklada¢.

Wielkosci dostaw mieszanki do ukladarki powinny by¢ tak regulowane, aby umozliwic
nieprzerwana prace ukladarki i ciaglo$¢ ukladania warstwy. Ukladarka powinna pracowac z
wlgczona wibracja, w sposob ciagly. Nalezy stosowaé takie predkosci poruszania sig
ukladarki i technike jej pracy, ktore zapewniaja jednorodne podawanie mieszanki mineralno-
asfaltowej na calej szerokosci ukladania, bez ciagnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpoczaé niezwlocznie po jej
roztozeniu. Caly proces zageszczania w tym: rodzaj i cigzar walcow, niezb¢dna ilos¢ przejsc,
powinien by¢ okreslony doswiadczalnie. Zageszezanie nalezy zakoniczy¢ zanim temperatura
spadnie ponizej minimalnej dopuszczalnej temperatury walowania. Walowanie nalezy
kontynuowaé do czasu zniknigcia z powierzchni warstwy wszystkich $ladéw po walcach.
Powierzchni¢ warstw betonu asfaltowego nalezy wykonczy¢ walcem gladkim stalowym.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszcza¢ w kierunku rownoleglym do osi drogi, a
kola napedzane powinny znajdowaé sie blizej ukladarki. Watowanie nalezy rozpocza¢ od
spoin i prowadzi¢ od nizej potozonej do wyzej polozonej krawedzi. Slady kolejnych przejsé
walca powinny zachodzi¢ na siebie na szeroko$¢ co najmniej potowy szerokosci tylnego
kota.



Walce powinny pracowa¢ z predkoscig nie wigksza niz 5 km/godz. Nie dopuszcza si¢ postoju
walca na nie zaggszczonej w pelni nawierzchni. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do
watow lub kot walcodw, nalezy je zwilzaé wodg w ilosci zapobiegajacej przyleganiu
mieszanki.

Powierzchnia wypelnionego ubytku lub wyboju powinna mie¢ po okresie pielggnacji
tekstur¢ chropowatg o jednolitym wygladzie. Spadek warstwy wypelniajacej po
zaggszczeniu powinien by¢é zgodny ze spadkiem nawierzchni, przy czym warstwa ta
powinna by¢ wykonana do wysokosci krawedzi otaczajacej nawierzchni.

Roznice w poziomie naprawionego miejsca (laty) i istniejacej nawierzchni nie powinny by¢
wieksze od 4 mm pomierzone pod (4 m) latg profilowa lub pomiarowa.

W przypadku uszkodzen wiecej niz jednej warstwy naprawe nalezy wykonywa¢ warstwami z
zastosowaniem mieszanek mineralno-asfaltowych odpowiednich dla danej warstwy.
Rozlozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarkg ptytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opdr boczny
dla zageszczonej warstwy i dobre miedzy warstwowe zwigzanie.

5.7. Wykonanie remontéw czastkowych technika spryskiwania lepiszczem i posypania

grysem

Do naprawy powierzchni uszkodzonych nalezy zastosowaé remontery natryskujgce pod

cisnieniem jednoczesnie kruszywo z kationowa emulsjg asfaltowa. Remontery te

umozliwiaja oczyszczenie naprawianego miejsca spr¢zonym powietrzem, a nastepnie

poprzez te same dysze natryskiwana jest warstewka emulsji asfaltowej. Nastepnie przy

uzyciu tych samych dysz natryskuje sie pod ci$nieniem naprawiane miejsce kruszywem

otoczonym (w dyszach) emulsjg. W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy

zastosowa¢ odpowiednie uziarnienie grysu (od 2 mm do 16 mm). W koncowej fazie stosuje

si¢ natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcji 2 - 4 mm. Technologia jest analogiczna

jak przy pojedynczym lub wielowarstwowym powierzchniowym utrwaleniu wg SST D-

05.03.08. Warunki opisane w tych SST powinny by¢ przestrzegane.

Sposoby wykonania napraw w zaleznosci o rodzaju uszkodzen:

a) usuwanie ubytkdw bitumicznej warstwy Scieralnej o glebokosci do 2 ecm:

- 0oczyszczenie naprawionego miejsca sprezonym powietrzem,

- natryskiwanie lepiszcza na dno i krawedzie oczyszczonego miejsca jako skropienie
podtoza,

- matrysk pod ci$nieniem wymieszanego w dyszy grysu z lepiszczem w naprawione
miejsce. Uziarnienie mieszanki grysow 2/4 mm lub 2/6,3 mm lub 4/10 mm,

- natrysk pod cis$nieniem suchego grysu jako zamknigcie.

b) usuwanie ubytkow i wybojow w warstwach bitumicznych nawierzchni o glebokosci 2,0

do 6,0 cm:

- oczyszczenie naprawionego miejsca sprezonym powietrzem,

- natryskiwanie lepiszcza na dno i krawedzie oczyszczonego miejsca jako skropienie
podtoza,

- natrysk pod cisnieniem wymieszanego w dyszy grysu frakcji 10/12,8 mm; 12,8/16 mm
(w zaleznosci od glebokosci ubytku ) z lepiszczem w naprawiane miejsce.

- natrysk pod ci$nieniem wymieszanego w dyszy grysu frakcji 4/6,3 mm lub 4/10 mm w z
lepiszczem naprawiane miejsce, jako drugiej warstwy.
natrysk pod ci$nieniem suchego grysu.

Wa.runklem rozpoczecia i wykonywania robot, w przypadku gdy Aprobata Techniczna

IBDiM nie stanowi inaczej dla remontu z uzyciem modyfikowanej kationowej emulsji

asfaltowej o fazie ciaglej wodnej jest temperatura otoczenia nie nizsza od +10°C a

temperatura remontowanej nawierzchni nie nizsza niz + 5 °C. Zabrania si¢ wykonywanie

remontu w czasie opadow cigglych i przy mokrym podtozu.

5.8. Pielegnacja wykonanego remontu.



Po uzupelnienie miejsc remontowanych nalezy stara¢ si¢ o ograniczenie szybkosci ruchu,
poniewaz wbudowane ziarna gryséw nie sg jeszcze trwale zwigzane emulsja asfaltows.
Dhugos$¢ ograniczenie szybkosci ruchu jest uzalezniony od warunkéw atmosferycznych. W
przypadku dni suchych i gorgcych ograniczenie moze wyniesé jedng dobg. W przypadku dni
pochmurnych i chtodnych okres ten moze si¢ znacznie wydluzyé. Po stwierdzeniu ze
kruszywo jest dostatecznie zwigzane, niezwigzane grysy nalezy usung¢ (zmies¢) z
nawierzchni.

Powierzchnia wyremontowana powinna mie¢ wyglad jednorodny, bez miegjsc
przebitumowanych / tzw tlustych plam/ , niedobitumowanych , gruba makroteksturg o
jednolitym wygladzie.

Spadek wyremontowanego miejsca powinien by¢ zgodny ze spadkiem nawierzchni,
przy czym warstwa miejsca naprawionego powinna by¢ wykonana do wysokosci krawedzi
otaczaj gce] nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia nadmiernego wypadnigcia grysu z wykonanych lat, nalezy
miejsca te ponownie skropi¢ emulsja asfaltowa i zamiatlowa¢ dodatkowa iloscig grysu 0/4 lub
0/2 (piasek tamany). Ilo$¢ emulsji i grysu nalezy tak dobra¢, aby nie spowodowac ,.pocenia
si¢” lat.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-00.00.00.

6.2. Badania przed rozpoczeciem robot
Przed rozpocz¢ciem robot nalezy:
a) oceni¢ stan nawierzchni i okresli¢ rodzaj, zakres uszkodzen i prawdopodobne
przyczyny powstania uszkodzen,
b) ustali¢ sposoby naprawy i szczegolowe wymagania dla materiatéw, sprzgtu, Srodkow
transportowych 1 mieszanek,
c) wykona¢ badania kwalifikacyjne (przydatnosci) wytypowanych materiatow do
wykonania remontu czgstkowego,
d) opracowa¢ program zapewnienia jakosci 1 uzyskaé¢ jego akceptacje przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego,
e) Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. oznakowanie materialu znakiem CE, certyfikat,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materialdéw, wykonane
przez dostawcow lub Wykonawceg robot itp.),
przedstawié¢ projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania remontu czastkowego

6.3.1 Badania przy uszczelnianiu sp¢kan nawierzchni

W trakcie uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych Wykonawca powinien
prowadzi¢ badania zgodnie z SST D.05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie emulsjg)
podluznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych™.

6.3.2 Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych
przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek (powierzchnia i
glebokos¢ frezowania, obcigeie krawedzi, skropienie, uszczelnienie);
ilos¢ wbudowywanych materialéw na 1 m* — codziennie;

wyglad zewnetrzny — mieszanka powinna mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekanych — sprawdzenie wygladu



mieszanki mineralno-asfaltowej podlega ocenie wizualnej w czasie produkcji, zatadunku,
rozladunku i wbudowywania,

spadek nawierzchni w miejscu jej wymiany, po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze
spadkiem nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz
otaczajgcej nawierzchni o 1 do 2 mm,

roznice miedzy naprawiong powierzchnig a sasiadujgcymi powierzchniami, mierzone
fata, powinny by¢ nie wieksze od 4 mm — dla drog o V > 60 km/h i nie wigksze od 6 mm
—dla drég o V <60 km/h,

zlacza warstwy wypelniajacej z istniejgca nawierzchnig powinny by¢ $cisle zwigzane 1
jednorodne,

nie dopuszcza si¢ zaglgbien ponizej rzgdnych istniejacej nawierzchni,

dla powierzchni nawierzchni wbudowywanych mechanicznie nalezy dodatkowo
sprawdzi¢ rownos¢ podhuzng i poprzeczng nawierzchni — badanie przeprowadzac tata 4m
i klinem, co 20m. Dopuszczalna nierdéwnos¢ do 4mm.

wykonane remonty czastkowe nawierzchni beda na biezaco poddawane ocenie
wizualnej,

Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajgcemu wyniki badan skladu mieszanki
(uziarnienie i zawarto$¢ lepiszcza) oraz wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-
asfaltowej, wykonane w trakcie realizacji robot; minimalna ilo$¢ pobranych do badania
probek — 1 probka na dzienng dziatke robocza,

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zbadania skladu mieszanki na koszt Wykonawcy —
w ilosci 1/4 wszystkich badan.

6.3.3. Badania przy wykonywaniu remontéw grysem i emulsja
- badania kruszyw - kazdg parti¢ lecz nie wigkszg niz 1000 ton dla cech klasowych i co 100

ton dla cech gatunkowych
- badania lepiszcza - z kazdej cysterny samochodowej i kolejowej w zakresie wymagan
atestu i

Aprobaty Technicznej IBDiM

6.3.4. Wykonawca ma mi¢dzy innymi obowiazek:

- biezacego prowadzenia dokumentacji w tym zwlaszcza dziennika robot i ksiggi obmiaru — obmiar , fat”
— powierzchnia 1 zwlaszcza grubos¢é - maja by¢ wpisywane w ksigge obmiaru przed wypelnieniem
ubytku masa,

- w przypadku gdy po wycieciu lub wyfrezowaniu objetos¢ ubytku jest wieksza niz przewidywana w
przedmiarze o 10% lub wigcej, nalezy o tym niezwlocznie poinformowac telefonicznie
Inzyniera/Inspektora Nadzoru,

- biezgcego badania sktadu masy bitumicznej — co najmniej 1 badanie dziennie,

- biezacego oznakowania wykonanych na drodze napraw (lat) farba — wg wzoru:

(kazdg tate wykonanego remontu czgstkowego Wykonawca oznakuje kolejng cyfrg porzadkowa oraz
miesigcem i rokiem ich wykonania — np. 1/11/2013, gdzie 1- liczba porzadkowa, II- miesigc wykonania,
2013- rok wykonania remontu),

- wskazane byloby odnotowanie w ksigdze obmiarow wspdtrzednych fat,

6.3.5. Badania odbiorcze

Wraz ze zgloszeniem robot do odbioru (wykonanych w ramach jednego lub kilku mniejszych
zlecen) Wykonawca ma dostarczy¢ migdzy innymi:

- operat kolaudacyjny,

- ksiege obmiaru,

- kosztorys powykonawczy,



Przy odbiorze wykonanych remontéw czastkowych wykorzystuje si¢ wszelkie dokumenty
dostarczone przez Wykonawce Robét przed przystapieniem do remontéw oraz wyniki badan
prowadzonych w trakcie realizacji robot (Wykonawcy i ewentualnie Zamawiajgcego).
Dokumenty te zostang uzupelnione szczegolowym przegladem (oceng makroskopows)
wszystkich wykonanych remontéw czastkowych w odniesieniu do badan w czasie Robot.
Przegladu dokonuje przedstawiciel Zamawiajacego w obecnosci Kierownika Robét
(przedstawiciela Wykonawcy).

6.3.6 Dopuszczalne odchylki mieszanki mineralno- asfaltowe;j

Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej moga postuzy¢ wyniki badan wykonanych
w ramach Zakladowej Kontroli Produkcji pod warunkiem, ze Wykonawca jest zarazem
Producentem MMA. W przeciwnym wypadku Wykonawca zobowigzany jest do biezacej
kontroli mieszanki mineralno-asfaltowej w nizej wymienionym zakresie.

Wlasciwosci materialéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem.

Zawartos¢ lepiszeza

Zawartos$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej nie moze odbiegaé¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem podanych
dopuszczalnych odchytek + 0,30 % m/m.

Uziarnienie

Pojedynczy wynik probki i $rednia z wielu oznaczen uziarnienia z luznej mieszanki
mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej z uwzglgdnieniem nizej
przedstawionych odchytek..

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktorekolwiek =z
ponizszych:

zawartos$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm +1,5%
zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm +2 0%
zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm + 3,0 %
zawartos$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm = 5,0 %
zawartos¢ ziaren grubych + 6.0 %

Wymagania dotyczace udzialu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza powinny by¢
spetnione jednoczesnie.

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowe]j nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne podane w p. 5.5.2.

Przy odbiorze wykonanych remontéw czastkowych wykorzystuje si¢ wyniki badan
prowadzonych w trakcie realizacji robdt uzupelnionych szczegétlowym przegladem (oceng
makroskopowa) wszystkich wykonanych napraw, ktorego dokonuje Inzynier lub jego
przedstawiciel w obecnosci kierownika robét.

6.4. Dokumenty budowy

- Dziennik rob6t wg wzoru dziennika budowy, nalezy prowadzi¢ na biezaco i odnotowywac
w nim wszystkie istotne zdarzenia dla prowadzonych robét,

- Ksiega Obmiaréw. Rejestr Obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie
faktycznego postepu kazdego z elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza
sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

- Dokumenty laboratoryjne

Aprobaty techniczne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materialéw, orzeczenia
o jakosci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda



gromadzone w formie uzgodnionej z Zamawiajacym. Dokumenty te stanowig zalagczniki do
odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m’ (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej
powierzchni nawierzchni; za$ dla uszczelnionych spekan poprzecznych i podluznych
jednostka obmiarowg jest 1 m (metr).

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z
dokumentacj g projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Inspektora
Nadzoru o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek blad lub
przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesi¢eznej
platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
7.2. Zasady okreslania ilosci roboét i materialow

Dlugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegélnionymi punktami skrajnymi beda
obmierzone poziomo wzdluz linii osiowej. Jesli SST wiasciwe dla danych robo6t nie
wymagajg tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m’ jako dtugo$¢ pomnozona przez
sredni przekroj.

llosci, ktére maj g byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami SST.

Za zgoda Inzyniera/Inspektora Nadzoru Wykonawca moze dokona¢ wazenia
pojazdéw w publicznych punktach wazenia na urzadzeniach wagowych posiadaj gcych
wazne Swiadectwa legalizacji.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inzyniera//Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagaj g badan atestuj acych to Wykonawca bedzie posiadad
wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru roboét

Ogoélne zasady odbioru robo6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ punkt 8.
8.2. Odbior w czasie wykonywania robot

Odbiorom w czasie wykonywania robot podlegaja: oznakowanie, roboty zanikajace i
ulegajace zakryciu zgodnie z pkt. 8.2 OST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
8.3. Odbior koncowy.
Odbior konicowy dokonywany jest zgodnie z pkt. 8.3 OST D-00.00.00.”Wymagania ogélne™.
8.4. Odbiér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.



9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w D-M-00.00.00

., Wymagania ogolne™ pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena jednostki obmiaru wykonania uszczelnienia nawierzchni obejmuje: wartos¢
robocizny, warto$é¢ zuzytych materialdéw z kosztami zakupu 1 transportu, wartos¢ pracy
sprzetu z jego dowiezieniem na budowe i odwiezieniem, koszty oznakowania robot, koszty
badaf i pomiarow, koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki, w tym
zwlaszcza:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie wymaganych czynnikéw produkeji,
- koszty odpad6éw i ubytkéw materialowych,
- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,
- przedstawienie recepty do zatwierdzenia,
- przeprowadzenie inwentaryzacji nawierzchni i uszkodzen przed rozpoczgciem robdt,
- wykonanie frezowania fragmentéw uszkodzonej nawierzchni,
- dociecie krawedzi,
- oczyszczenie i skropienie podioza,
- uszczelnienie spoin i ztgczy materialem termoplastycznym,
- zakrywanie i odkrywanie w trakcie robot urzadzen kanalizacyjnych, pokryw studni
rewizyjnych i osadnikow, kratek sciekowych, dylatacji, itp.,
- wytworzenie lub zakup mieszanki mineralno-asfaltowej,
- transport mieszanki do miejsca wbudowania,
- mechaniczne lub reczne rozlozenie mieszanki — stosownie do zakresu Robat,
- zaggszczenie,
- wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen,
- oznakowanie Roboét i jego utrzymanie,
- opracowanie i uzyskanie zatwierdzenia projektu organizacji ruchu,
- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robdt objetych niniejsza
STWiORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
Polskie Normy powotane w WT-1

Polskie Normy powotane w WT-2
Polskie Normy powotane w WT-3

Inne dokumenty

.WT-1 Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych 2016™

»WT-2 czes¢ | Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych 20147

»WT-2 czes¢ 11 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych 2016”

»WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢
drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999), oraz wymienione w
OST D-00.00.00.







SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA
ZIMNO

Ostroteka, wrzesien 2019 r.



1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno w zwigzku z wykonaniem remontow
nawierzchni asfaltowych na drogach administrowanych przez Prezydenta Miasta Ostroleki.

1.2.  Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza frezowania nawierzchni.

1.4. OkreSlenia podstawowe
S zgodne z podanymi w obowigzujacych normach i w SST - wymagania ogolne.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Podano w SST D-M-00.00.00.

2. MATERIALY

Nie wystepuja
Odzyskany z frezowania destrukt Wykonawca zagospodaruje w wlasnym zakresie.

3. SPRZET
Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na wymagang glebokos¢ podang w punkcie 5 niniejszej SST.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymagane]
rownosci, pochylen poprzecznych i podtuznych oraz jednolitej groszkowanej powierzchni po
frezowaniu. Wymagang réwno$¢ okreslono w punkcie 6 niniejszej SST.
Frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni
na samochody.
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny,
by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.
Za zgodg Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy malym zakresie robot.
Wydajnosé¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robot w terminie okreslonym w
kontrakcie, przy jak najmniejszych zakloceniach w ruchu.
Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Do uzyskania
akceptacji sprzetu przez Inzyniera, Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne
frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje¢ pracy
frezarki na whasny koszt.
Ogdlne wymagania dla sprzetu podano w SST D.00.00.00.

4. TRANSPORT
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow.
Ogolne wymagania dla transportu podano w SST D-M-00.00.00.

5.  WYKONANIE ROBOT
S.1. Ogolne zasady dotyczgce robot



Nawierzchnia powinna byé frezowana na glebokos¢ srednio 5 ¢cm i po wykonaniu spetnia¢
wymagania podane w punkcie 6.2. niniejszej SST. O potrzebie frezowania na wigksza
glebokos¢ zadecyduje na biezgco Inzynier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac
pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czestotliwosé badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wihasciwos¢ Czestotliwo$¢ badan kontrolnych
1 Réwnos¢ poprzeczna L atg 4 - metrowa co 20 m
2 | Spadki poprzeczne Na biezgco
3 Glebokosé frezowania Na biezaco

6.2. Wymagania
Dopuszczalna roéznica grubosci po frezowaniu + 5 mm.
Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z ustalonym z
Inspektorem Nadzoru dla kazdego odcinka drogi z tolerancjg = 0,5%.
- wyglad sfrezowanej nawierzchni jednolity, groszkowany ¥,
- dokladnos$¢ frezowania (dopuszczalna roznica poziomow) = 3 mm.

X) . wyglad groszkowany - faktura nawierzchni po frezowaniu w kratkowany wzor,
ktéry mozna uzyskaé frezarka wyposazong w komplet nowych frez lub o jednakowym,
niewielkim stopniu zuzycia.

XX) . styk sasiednich przejs¢ frezarki powinien byé mozliwie na tym samym poziomie.

7.  OBMIAR ROBOT

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien by¢ dokonany na budowie w m’.
Obmiar robét odbywa sie w obecnosci Inspektora i wymaga jego akceptacji.

Nadmierna gleboko$¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do
zalozonej wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moga stanowi¢ podstawy
do roszczen o dodatkowa zaplate.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow z biezacej kontroli robot.
Inzynier zleci Wykonawcy przeprowadzenie uzupetniajacych pomiaréw, wiedy gdy istniejg
jakiekolwiek watpliwoscei co do jakosci robot lub rzetelnosci pomiarow Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robdt poprawkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platno$¢ za m” nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robét na podstawie
wynikow pomiardw.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie,

- wywiezienie sfrezowanego materiatu,

- oczyszczenie nawierzchni z innego materiatu pochodzacego z frezowania,
- przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu.






