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ul. Sokolnicza 5/74-75

INZYNIERIA  53-676 Wroctaw Skfadanego mostu drogowego DMS-65

Rys. 6.4. Belka poprzeczna

6.5. Plyta pomostu

Wymiar podtuzny ptyty pomostu wynosi 1980 mm, poprzeczny 984 mm, a
wysokos¢ 190 mm. Dodatkowo na diuzszych krawedziach goérnej powierzchni ptyty

pomostu znajdujg sie paski z pretow 10x10 mm petnigce funkcje opornika nawierzchni.

Element pomostu wykonany jest w postaci stalowej ptyty ortotropowej wykonanej z
ksztattownikow z gietej blachy grubosci 4 mm wzmocnionych na dtugosci przeponami z
blachy o grubosci 3 mm. We wszystkich blachach wyciete sg otwory @100 mm, w celu

zmniejszenia catkowitego ciezaru elementu.

W dolnych naroznikach pfyty znajdujg sie otwory stuzace do zamocowania
elementu do belek poprzecznych. Goérna powierzchnia piyty zostata przystosowana do
zapewnienia przyczepno$ci nawierzchni bitumicznej (z asfaltu lanego o jak
najdrobniejszej frakcji kruszywa np. MA 5) do elementu poprzez przyspawanie siatki
zdrutu @35 mm. Grubo$¢ nawierzchni bitumicznej z asfaltu lanego lub betonu

asfaltowego powinna wynosi¢ ~10 mm.
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Rys. 6.5. Plyta pomostu

6.6. Kraweznik

Kraweznik stanowi podtuzny element o diugosci catkowitej 2978 mm, mocowany
do dwoch sasiadujacych ze sobg belek poprzecznych, wykonany z gietych blach o
grubosci 3 mm. Ksztatt kraweznika w przekroju poprzecznym mostu tworzy swoisty sciek
przykraweznikowy szerokosci 90 mm, na ktérym nie ma nawierzchni bitumicznej (w
ztozonej konstrukcji powierzchnia scieku w obrebie kraweznika jest zagtebiona w

stosunku do nawierzchni ptyt pomostu).

W weztach podporowych elementu znajdujg sie po 4 otwory @32 mm, naktadane
na trzpienie wyksztattowane w belce poprzecznej. Przymocowanie kraweznikéw do belek
poprzecznych odbywa sie z uzyciem srub hakowych M20. Na obu koncach elementu
znajdujg sie wezly przegubowe, w ktorych zamocowane sa zastrzaty z ceownikow
ekonomicznych 80E, wyposazone w tulejki identyczne jak tulejki w przypadku teznikow,

ktére umozliwiaja zamocowanie do stupkow kratownicy ptaskiej.
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05 PLYTA POMOSTU
Lp, Wyszczegdlnienie llosci przedmiarowe
elementow rozliczeniowych jedn. szt. llosé
1 2 3 - 5
1 Czesci sktadowe elementu
14 Element zimnogiety 4x740x1980 kg 2 92,02
1.2 Element zimnogiety 4x295x1980 kg 2 36,68
2.1 bl. 4x182x260 kg 10 14,9
2.2 bl. 4x182x448 kg 5 12,8
3.1 bl. 4x245x260 kg 2 4
3.2 bl. 4x245x448 kg 2 6,9
3.3 bl. 4x245x260 kg 2 4
4.1 bl. 10x10x1952 kg 2 3,06
42 bl. 10x10x936 kg 2 1,46
5 Siatka @3, 30x30mm (3,7kg/m?) kg 1 6,66
Ciezar calkowity stali (S355J2) kg - 182,48
Dodatek na spoiny (+1,8%) kg - 3,28
Cigzar ogolny stali (5355J2) kg - 185,76
2 Zabezpieczenie antykorozyjne
2.1 Powierzchnia do malowania I m2 ] - | 1534
UWAGI:

* Przedmiar wykonano dla jednego elementu.

* W przedmiarze ciezar stali podano jako wartos¢ brutto.

* Zabezpieczenie antykorozyjne zostalo zliczone jako powierzchnia netto elementu. Zamowienie
materiatu na powloki antykorozyjne powinno uwzglednia¢ wszelkie naddatki zwigzane m.in. z
wydajnosciq farby, technologia wykonania, itp.

Element 05
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ul. Sokolnicza 5/74-75

INZYINIERIA  53-676 Wroclaw sktadanego mostu drogowego DMS-65

6.11. Sworzen (bolec)

tgczenie paséw nosnych kratownic przestrzennych, kratownic ptaskich, wstawki
dzioba montazowego oraz zastrzatu dzioba montazowego odbywa sie z uzyciem
sworzni. Catkowita dtugos¢ sworznia wynosi 220 mm, $rednica trzpienia wynosi 50 mm
i zmniejsza sie na koricowym odcinku do 40 mm, a $rednica gtéwki jest rowna 60 mm.

Na dfugosci trzpienia sworzen posiada otwér @9 mm przeznaczony dla zawleczki,
zas w gidwce wyksztattowany jest rowek, zorientowany réwnolegle do przebiegu

ww. otworu, umozliwiajgcy rozpoznanie utozenia otworu przy mocowaniu sworznia.

6.12. Zawleczka

Zawleczka o srednicy 8 mm stuzy do ustalenia potozenia sworznia w ztaczu,

zabezpieczajgc przed jego wypadnieciem.
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i

Rys. 6.12. Zawleczka

6.13. Sruba pasowa

Potaczenie dwoch przylegtych pasow kratownic odbywa sie z uzyciem sruby
pasowej o Srednicy trzpienia 44 mm i catkowitej dtugosci 230 mm. teb sruby posiada
opornik, ktéry w czasie dokrecania nakretki opiera sie o stupek w kratownicy
przestrzennej. Gwint sruby jest normalny, metryczny M33, nakretka dociskowa M33 ma
wymiary nietypowe.

Z uzyciem sruby pasowej mozna taczyc cienszy pas kratownicy przestrzennej z
pasem stykowym kratownicy ptaskiej, pas nosny kratownicy ptaskiej z cienszym pasem

kratownicy przestrzennej lub dwa ciensze pasy kratownic przestrzennych.
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Zestawienie materiatéw dla jednego elementu:

stal A4 wg PN-EN ISO 3506 0,09 kg

Uwagi:
1. Wymiary podano w mm.
2. Rysunek nalezy rozpatrywo¢ fqcznie z pozostalg czesciq dokumentacii.
3. Moterioly do pofgczefi spawanych zostang okreslone w projekcie technologii spowania.
4. Przygotowanie powierzchni oraz system zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej
zgodnie z projektem zabezpieczenia antykorozyjnego dlo przedmiotowej dokumentaciji.
5. Przed wykonaniem konstrukcji stalowe] nalezy sporzqdzic rysunki warsztatowe orez projekt
technologii spawania. Wszystkie projekty warsztatowe i technologiczne podlegajq uzgodnieniu
z Projektantem.
6. Wszystkie krowedzie swobodne nalezy fczowat promieniem 2mm, chyba, ze na rysunku
okreslono inaczej.
7. Zestawienie ilosciowe stali podano joko warto$é brutto.

INWESTCR: AGENCJA REZERW
MATERIALOWYCH
ul. Grzybowska 45
00-844 Warszawa
tel. 22 36 09 100
www.arm,gov.pl
JEDNOSTKA PROJEKTOWA:
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PROJEKT WYKONAWCZY
elementéw sktadowych
skfadanego mostu drogowego DMS-65

12 ZAWLECZKA
Lp: Wyszczegdlnienie llosci przedmiarowe
elementow rozliczeniowych jedn. szt. llogé
1 2 3 4 5
1 Czesci skladowe elementu
1 PO 8, L=220 (0,395 kg/m) kg 1 0,09
Ciezar catkowity stali (A4 wg PN-EN 1SO 3506) kg - 0,09
UWAGI:

* Przedmiar wykonano dla jednego elementu.
" W przedmiarze cigzar stali podano jako wartos¢ brutto.

Element 12
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PROJEKT WYKONAWCZY
elementéw sktadowych
sktadanego mostu drogowego DMS-65

13 SRUBA PASOWA
I Wyszczegdlnienie llosci przedmiarowe
elementow rozliczeniowych jedn. szt. llo§é
1 2 3 4 5
1 Czesci sktadowe elementu
1 Sruba pasowa ze stali trudnordzewiejace; kg 1 490
Ciezar calkowity stali (stal trudnordzewiejaca) kg - 49
Ciezar ogolny stali (stal frudnordzewiejaca) kg - 4,9
UWAGI:

* Przedmiar wykonano dla jednego elementu.
* W przedmiarze cigzar stali podano jako wartos¢ brutto.
* Lacznik nalezy wykonat w klasie 8.8.

Element 13
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Rys. 6.13. Sruba pasowa

6.14. Sruba M20

Sruba typowa M20 z nakretka stuzy do mocowania teznikéw i belek poprzecznych.
Gtowka sruby ma opornik z blachy o grubosci 4 mm, podktadka $ruby, réwniez o

grubosci 4 mm, jest przyspawana do nakretki.

Rys. 6.14. Sruba M20
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a‘_)é’;),fbf’n'icza i elementow skfadowych

INZYNIERIA  53-676 Wroclaw Sktadanego mostu drogowego DMS-65

6.15. Sruba kraweznikowa

Sruba kraweznikowa M20 stuzy do mocowania kraweznika do belki poprzecznej.

Sruba ma koncdwke w postaci haka zaktadanego w otwér w péice belki poprzecznej.

B s sis ra i N BN R n e

6.16. Podstawa tozyska

Podstawa fozyska stanowi dolny element fozyska przegubowego dwuwatkowego
lub dolny element tozyska pietrowego, trojprzegubowego z czterema watkami. Podstawa
sktada sie z piyty uzebrowanej, ramki z ceownikow 140 mm wraz ze stezeniami

poprzecznymi z rur @48 mm oraz watka przegubo o srednicy 76 mm i dtugosci 200 mm.

Rys. 6.16. Podstawa tozyska
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Widok A—A Sruba M20 W
skalg 1:2 L=z nakretkq o podkiadkq
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Uwagi:

1. Wymiory podono w mm.

2. Rysunek nolezy rozpotrywaé fqcznie z pozostalq czesciq dokumentacji.

3. Materialy do pofqczen spawanych zostong okreslone w projekcie technologii spawania.

4. Przygotowanie powierzchni oroz system zabezpieczenio antykorozyjnego konstrukcji
stalowej zgodnie z projektem zabezpieczenia antykorozyjnego dla przedmiotowej
dokumentacji.

5. Przed wykonaniem konstrukcji stalowe] nalezy sporzqdzi€é rysunki worsztatowe oraz
projekt technologii spawonia. Wszystkie projekty worsztotowe i technologiczne
podlegajg uzgodnieniu z Projektantem.

6. Wszystkie krawedzie swobodne nalezy fazowaé promieniem 2mm, chyba, Ze nao rysunku
okreslono inaczej.

7. Zestowienie ilosciowe stali podono joko wartosé brutte.

Zestawienie materiatéw dlo jednege elementu:
stal trudnordzewiejgca 0,4 kg

Srube nalezy wykona¢ w klasie 8.8,
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PROJEKT WYKONAWCZY
elementéw sktadowych
sktadanego mostu drogowego DMS-65

14 SRUBA M20
Lp. Wyszczegolnienie llosci przedmiarowe
elementow rozliczeniowych jedn. szt. llogé
1 2 3 4 5
1 Czesci skladowe elementu
1 Sruba M20 ze stali trudnordzewiejacej kg 1 0,39
Ciezar calkowity stali (stal trudnordzewiejaca) kg - 0,4
Ciezar ogolny stali (stal trudnordzewiejaca) kg - 04
UWAGI:

* Przedmiar wykonano dla jednego elementu.
* W przedmiarze ciezar stali podano jako wartosé brutto.
* Lacznik nalezy wykonat w klasie 8.8.

Element 14
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PROJEKT WYKONAWCZY
elementow sktadowych
sktadanego mostu drogowego DMS-65

15 SRUBA KRAWEZNIKOWA
Lp. Wyszczegolnienie llosci przedmiarowe
elementow rozliczeniowych jedn. szt, llos¢
1 2 3 4 5
1 Czesci skladowe elementu
1 Pret gtadki @20; L=430mm kg 1 1,06
2 BIl. 6x40x65 kg 1 012
3 Pret gtadki @28; L=70mm kg 1 0,34
4 Nakretka + podkladka kg 1 0,08
Ciezar catkowity stali (stal trudnordzewiejaca) kg . 1,6
Dodatek na spoiny (+1,8%) kg - 0,0
Ciezar ogolny stali (stal trudnordzewiejaca) kg - 1,6
2 Zabezpieczenie antykorozyjne
2.1 Powierzchnia do malowania | m2 l - 0,05

UWAGI:

* Przedmiar wykonano dla jednego elementu.

* W przedmiarze ciezar stali podano jako wartos¢ brutto.

" Zabezpieczenie antykorozyjne zostalo zliczone jako powierzchnia netto elementu. Zamdwienie
materialu na powloki antykorozyjne powinno uwzgledniac wszelkie naddatki zwigzane m.in. z
wydajnoscig farby, technologig wykonania, itp.

* Lacznik nalezy wykonac w klasie 8.8.

Element 15
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Rys. 6.36. Wkret podktadow kolejowych

6.37. Sruba kleszczy pali drewnianych

Sruba M20 stuzy do mocowania kleszczy do drewnianych pali. Catkowita diugo$é
elementu wynosi 600 mm, w tym czesci gwintowanej 174 mm. Stosuje sie typowe
nakretki M20 oraz podktadki specjalne @60 mm o gruboséci 10 mm.

Rys. 6.37. Sruba kleszczy pali drewnianych

6.38. Sruba kotwiaca M48

Sruba kotwiaca skiada sie z trzpienia wraz z weztem gornym, wezta dolnego oraz
nakretki specjalnej. Element stuzy do mocowania belki poprzecznej do oczepu pali.
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Lsal?ézoﬁbfﬁi o ETE elementow sktadowych

INZYNIERIA 53-876 Wroctaw Sktadanego mostu drogowego DMS-65

Rys. 6.38. Sruba kotwiaca M48

6.39. Sruba M30 L=100

Sruba M30 L=100 ma w cate] konstrukcji mostu zastosowanie do taczenia réznych
elementéow w 11 réznych potaczeniach. Element skifada sie z typowego trzpienia M30,
przyspawanej do niego typowej podktadki okragtej, nakretki M30, podkiadki sprezystej
przyspawane] do nakretki oraz opornika z blachy o grubosci 20 mm, stuzacy do

unieruchoniemia trzpienia sruby w czasie dokrecania nakretki.

0
il

Rys 6.39. Sruba M30 L=100
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37 | SRUBA KLESZCZY PALI DREWNIANYCH
Podktadka G968 @ ZESTAWIENIE STALI KONSTRUKCYJNEJ DLA JEDNEGO ELEMENTU
L=do Sruby M20, gr. 5mm Masa Calk
%5 e Profil / Gabaryty elementu | Masa jedn. | Liczba (stal
022 [mm] [ka] [szt] trudnordzewiejaca)
[kg]
1 Pret gladki @20; L=600mm 148 1 148
2 Nakretka 0,06 1 0,06
el 2) 3 |Podkiadka @68 0,18 10 1,80
. Suma: 3,3
RAZEM: 3,3
D
Zestawienie materiafow dla jednego elementu:
stal trudnordzewiejqca 3,3 kg
Srube nalezy wykonaé w klasie 8.8.
UWGgiI INWESTOR: AGENCJA REZERW

1. Wymiary podano w mm.

2. Rysunek nalezy rozpatrywat
fqcznie z pozostolg czescig
dokumentacji.

3. Materiafy do pofqczen
spawanych zostang okresione w
projekcie technologii spawania.

4. Przygotowanie powierzchni oraz
system zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji
stalowej zgodnie z projektem
zabezpieczenia antykorozyjnego
dla przedmiotowe] dokumentaciji.

5. Przed wykonaniem konstrukcji
stalowej nalezy sporzqdzié
rysunki warsztatowe oraz
projekt technologii spawania.
Wszystkie projekty warsztotowe
i technologiczne podlegejg
uzgodnieniu z Projektantem,

6. Wszystkie krawedzie swobodne
nolezy fozowo& promieniem
2mm, chyba, ze na rysunku
okreslono inaczej.

7. Zestawienie ilosciowe stali
pedano joko wartos€ brutto.

MATERIALOWYCH
ul. Grzybowska 45
00-844 Warszawa

tel. 22 36 09 100
www.arm.gov.pl

JEDNOSTKA PROJEKTOWA: @ :

INZYNIERIA

PBW INZYNIERIA Sp. z 0.0.
ul. Sokolnicza 5/74-75

53-676 Wroctaw
biuro@pbwinzynieria.pl
www.pbwinzynieria.com
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PROJEKT WYKONAWCZY
elementéw skiadowych
skiadanego mostu drogowego DMS-65

37 SRUBA KLESZCZY PALI DREWNIANYCH
Lp. Wyszczegdlnienie llosci przedmiarowe
elementéw rozliczeniowych jedn. szt. llos¢
1 2 3 4 5
1 Czesci skladowe elementu
1 Pret gtadki @20; L=600mm kg 1 1,48
2 Nakretka kg 1 0,06
3 Podktadka @68 kg 10 1,80
CigZar catkowity stali (stal trudnordzewiejaca) kg - 3,3
Cigzar ogolny stali (stal trudnordzewiejaca) kg - 33

UWAGI:
" Przedmiar wykonano dla jednego elementu.
" W przedmiarze cigzar stali podano jake wartosé brutto.

Element 37






Widok B—B Widok A—A

skalg 1:2 A skala 1:2 B

N B ~

1. Wymiary podono w mm.
2. Rysunek nalezy rozpotrywoé {gcznie z
w 10x20 @ &ruba M30 1 pozostafq czesciq dokumentacii
L=45 L=z nakretkq | podkfadkg 3. Materioty do pofqczen spawanych zostang
okreslone w projekcie technologii spawania.
4. Przygotowanie powierzchni oroz system
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowe] zgodnie z projektem zabezpieczenia
antykorozyjnego dla przedmiotowe]j
dokumentaciji.
5. Przed wykonaniem konstrukecji stalowej nalezy
R \ sporzqdzi€ rysunki warsztotowe oraz projekt
technologii spawanio. Wszystkie projekty
warsztatowe i technologiczne podlegajg
j uzgednieniu z Projektantem.
6. Wszystkie krawgdzie swobodne nalezy fazowat
promieniem 2mm, chyba, ze na rysunku
okreslono inaczej.

S

100 7 7 L : .
: estawienie ilosciowe stali podaono joko
Zestawienie materiaféw dla jednego elementu: wartos¢ brutto.
stal trudnordzewiejqca 1,1 kg
INWESTOR: AGENCJA REZERW
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PROJEKT WYKONAWCZY
elementéw sktadowych
sktadanego mostu drogowego DMS-65

39 SRUBA M30 L100
Lp. Wyszczegdinienie llosci przedmiarowe
elementow rozliczeniowych jedn. szt llosé
1 2 3 4 5
1 Czesci skiadowe elementu
Sruba M30 L100 ze stali trudnordzewiejacej kg 1 1,09
Ciezar calkowity stali (stal trudnordzewiejaca) kg 1,09
Dodatek na spoiny (+1,8%) kg - 0,02
Ciezar ogolny stali (stal trudnordzewiejaca) kg - 1,11
2 Zabezpieczenie antykorozyjne
2.1 Powierzchnia do malowania m2 0,004
UWAGI:

Przedmiar wykonano dla jednego elementu.

* W przedmiarze cigzar stali podano jako warto$é brutto.
* Zabezpieczenie antykorozyjne zostato zliczone jako powierzchnia netto elementu. Zaméwienie

materiatu na powloki antykorozyjne powinno uwzglednia¢ wszelkie naddatki zwigzane m.in. z

wydajnoscig farby, technologig wykonania, itp.

Element 39
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p @ PBW INZYNIERIA PROJEKT ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

Sf’szgﬁéfr{icza S elementéw skfadowych

INZYNIERIA 53676 Wroctaw sktadanego mostu drogowego DMS-65

1 UWAGI FORMALNE
1.1. Podstawa opracowania projektu

Niniejszy projekt zabezpieczenia antykorozyjnego poszczegélnych elementow
sktadowych sktadanego mostu drogowego DMS — 65 sporzadzono na zlecenie Agenciji
Rezerw Materiatowych, w ramach umowy nr BILrt-4104.10.U1/2019 z dnia 13.05.2019 r.

Techniczna i merytoryczng podstawe do sporzgdzenia ww. opracowania stanowity
polskie normy, rozporzadzenia, literatura branzy mostowej, ktérych pozycje zestawiono

na koncu opracowania.
1.2. Przedmiot, cel i zakres opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania sa elementy sktadowe skfadanego mostu
drogowego DMS-65 (Drogowy Most Sktadany typ 65). Elementy przedmiotowego mostu
zostaty tak skonstruowane, aby umozliwiaty wykonywanie réznych ukfadéw konstrukc;ji
przeset, podpor i jezdni. W uktadzie podstawowym ustréj nosny przeset stanowig dwa

stalowe dzwigary kratowe, pomiedzy nimi znajduje sie jezdnia o szerokosci 4,20 m.

Rys. 1.1. Widok ogélny ztozonej konstrukcji mostu DMS-65
[2rodio: http://www.mostyskladane.ker.pl/]
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-,, |- gBW INZYNIERIA PROJEKT ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO
- P-20: 0. elementow skfadowych

ul. Sokolnicza 5/74-75
INZYNIERIA 53676 Wroclaw skfadanego mostu drogowego DMS-65

Celem opracowania jest wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnego

poszczegolnych elementdw przedmiotowego mostu.

ZakKres niniejszego opracowania obejmuje:
1) technologie wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego,

2) wnioski koncowe oraz zalecenia utrzymaniowe.
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@ e PR INETHIERIA PROJEKT ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJINEGO
EE— e T elementéw sktadowych

INZYNIERIA 53676 Wroclaw sktadanego mostu drogowego DMS-65

2 STAN PROJEKTOWANY

2.1. Wstep

W ramach zadania polegajgcego na opracowaniu projektdw wykonawczych
elementow sktadowych sktadanego mostu drogowego DMS - 65, mozliwe bedzie

wykonanie poszczegolnych elementdw sktadowych przedmiotowej konstrukgii.

2.2. Prace przygotowawcze

Zaktada sie, ze wszelkie roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczajacych
powtok antykorozyjnych zostana wykonane w malarni (w pomieszczeniach zamknietych)

przy zaktadzie wytworczym konstrukcji stalowych.

2.3. Rodzaje elementow sktadowych mostu podlegajacych zabezpieczeniu i ich
zagrozenie korozyjne

Elementy stalowe konstrukcji narazone sg na zwiekszone zawilgocenie
i zabrudzenie, zwtaszcza powierzchnie poziome pasy (dolne i goérne dzwigarow
podiuznych i poprzecznych), konstrukcje w rejonie podpoér, podituznice na catej diugosci
konstrukcji (pomost z dyli drewnianych), wsporniki podchodnikowe, wezty i styki
elementdéw, szczeliny, spawy, Sruby i otwory po s$rubach, miejsca trudnodostepne,
krawedzie.

2.4, Zatozenia odnosnie okresu trwatosci zabezpieczenia antykorozyjnego

Zaktada sie, ze trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego przy wiasciwym
nadzorze wykonania oraz pracach utrzymaniowych (coroczne przeglady i uzupetnianie
ewentualnych usterek) powinna by¢ powyzej 15 lat zgodnie z okresleniem PN-EN I1SO
12944-5 .

2.5. Elementy mostu sktadanego nie podlegajace zabezpieczeniu powtokami

malarskimi

Dla elementow wykonanych ze stali nierdzewnych lub trudnordzewigejgcych np.
zawleczka wykonana ze stali a4 zgodnie z DIN94 lub ISO1234 lub taczniki sSrubowe nie
wykonuje sie zabezpieczen antykorozyjnych.

Sworznie nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie jak typowe elementy konstrukcji.
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2.6. Systemy malarskie dla elementow sktadowych mostu podiegajacych

zabezpieczeniu

Systemy malarskie wyspecyfikowano w oparciu o nastepujgce zatozenia zgodne z

wymaganiami Specyfikacji Technicznej Zamawiajgcego:

°

Systemy posiadajg aktualng Aprobate Techniczna (AT) lub Krajowa Ocene
Techniczng (KOT) lub Europejska Ocene Techniczng (EOT)

Systemy sg przewidziane do stosowania w srodowisku o duzej korozyjnosci
(kategoria C4),

Systemy pozwalajg na uzyskanie grubosci sumarycznej powtok wynoszacej
280- 400 um z zastosowaniem minimum 3 powtok,

Systemy o przewidzianych specyfikowanych grubosciach powtok maja
zapewni¢ trwatos¢ zabezpieczenia na ponad 15 lat — wysoka trwato$é
powiok (H),

Technologia systemu, sposob aplikacji uwzglednia wystepowanie miejsc
trudno dostepnych oraz obecnos¢ korozji szczelinowe;j,

System malarski pozwala na wykonanie powtok w trudnych warunkach
atmosferyczynych,

Systemy zawierajg farby odpowiednie do zaproponowane] technologii
przygotowania powierzchni i metod aplikacji,

Zastosowane farby charakteryzujg sie zwiekszong elastycznoscia.

Wytypowane systemy przedstawiono w Tabeli 4.1.

. W2a' Grubos¢ suchej
L. | ‘eymaganiarSysier Dane systemu powtoki [um]
; Epoksydowo Poliuretanowy

1. | Rodzaj systemu EP/PUR 280-400um
5 Przy_gotowa_nzle Min. (Sa 2%) )

powierzchni 2
3. | Powioka gruntowa ¥ Sab 100 — 140 um

Powtoka EP Misc.
4 miedzywarstwowa ¢ 108 =148 pm
5. | Powtoka nawierzchniowa | PUR ¥ 80 - 120 um
6. | llos¢ warstw 3 -
7. | Antigraffiti (opcjonalnie) PUR/ACR 9 Wg o

] producenta

) System powtokowy wg Zalecert GDDKIA Tab. 3.1.
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2 Podano minimalne stopnie przygotowania powierzchni po oczyszczeniu
Scierniwem na mokro, woda lub suchym $&cierniwem. Przed czyszczeniem
strumieniowo-sciernym powierzchnie nalezy zmy¢ czysta wodg z dodatkiem
detergentu w celu usuniecia rozpuszczalnych soli | zanieczyszczen. W przypadku
szczelin i miejsc niemozliwych do oczyszczenia w zatozonym stopniu na
powierzchnie nalezy zastosowac inhibitor korozji.
3 Farba gruntowa musi by¢ dostosowana do przyjetej technologii i stopnia
czystosci
powierzchni.
4 Farba nawierzchniowa poliuretanowa z utwardzaczem alifatycznym
) Farba poliuretanowa, poliuretanowo akrylowa, lub poliuretanowo-akrylowa
antigraffiti

W systemie dopuszcza sie zastosowanie innych grubosci suchej powtoki niz te

podane w tabeli pod warunkiem, ze przy zaproponowanych grubosciach powtok system
zapewni wymaganag trwatos¢ zabezpieczenia (na okres powyzej 15 lat) oraz posiadac
bedzie aktualng Aprobate Techniczng (AT) lub Krajowg Ocene Techniczng (KOT) lub
Europejska Ocene Techniczng (EOT)

Uwagi dodatkowe do Tabeli 1.
1 Powierzchnie narazone na wymalowania graffiti pokry¢ dodatkowo systemem
antygraffiti bezbarwnym na spoiwie poliuretanowo-akrylowym, wielokrotnego stosowania,
kompatybilnym z farba nawierzchniowg, dostosowanym do wielokrotnego zmywania
zimng woda.
2. Krawedzie elementow konstrukcyjnych oraz wystajgce czesci srub i nitow nalezy
wyrobi¢ pedzlem dodatkowg warstwg powtoki gruntowej lub miedzywarstwowej.

2.7. Czyszczenie konstrukcji

Przed naniesieniem warstw ochronnych powierzchnia konstrukcji powinna by¢ do
niego przygotowana poprzez:
e oczyszczenie,
e odpylenie.
Powierzchnie nalezy przygotowa¢ metodg obrdbki strumieniowo-sciernej celem
uzyskania odpowiedniej chropowatosci podtoza.
Dopuszcza sie nastepujace metody:
e metoda oczyszczania na mokro lub w ostonie wodnej - ta metoda nie
wymaga wczesniejszego mycia wysokocisnieniowego wodg biezacg przed

wtasciwym przygotowaniem powierzchni do malowania,
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e metoda oczyszczania na sucho - ta metoda wymaga wczesniejszego mycia
wysokocisnieniowego wodg biezgca pod cisnieniem 150 - 200 bar przed

whasciwym przygotowaniem powierzchni do malowania.

Przygotowana w ten sposéb powierzchnia powinna zapewni¢ catkowite usuniecie
zgorzeliny, rdzy oraz szarej warstwy tlenkéw. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
oczyszczenie miejsc.

Do obrobki strumieniowo-$ciernej nalezy stosowacé Scierniwa niemetaliczne
odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i
Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia 2004r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym (Dz. U,
Nr 156 z dnia 4 lutego 2004r.).

Zaleca sie nastepujace scierniwa:

e Scierniwo granitowe lub piaski kwarcowe w metodach mokrych i wilgotnych,
e rozdrobnione skaty i mineraty (w tym oliwin, staurolit, dolomit, granit i inne)

lub zuzel pomiedziowy w metodzie suchej.

Niedopuszczalne jest stosowanie suchego piasku kwarcowego w metodzie suchej
lub jego dodatku do innych $cierniw. Scierniwa stosowane do przygotowania powierzchni
nie mogg zawiera¢ zanieczyszczen jonowych powyzej 25 mS/m ocenianych wg PN-EN
ISO 11127-6.

VWymagany jest profil powierzchni posredni wg PN-EN-ISO 8503-2 (wzorzec G)
lub powyzej parametru Ry5 40 um wg PN-EN-ISO 8503-3.

2.8. Przygotowanie powierzchni do malowania

Elementy konstrukcji po mechanicznym usunieciu nieréwnosci nie powinny
posiadac¢ zadzioréw, a ostre krawedzie powinny by¢ zaokraglone.

Powierzchnie konstrukcji nalezy oczysci¢ z soli, pytdow, kurzu i innych
zanieczyszczen statych przy pomocy wody pod wysokim ci$nieniem z dodatkiem
detergentu. Nastepnie powierzchnie powinno sie sptuka¢ czystg wodg i osuszyc.
Oczyszczona powierzchnia nie moze by¢ dotykana. Stopien czysto$ci powierzchni

powinien wynosi¢ co najmniej Sa 2% zgodnie z PN-EN SO 8501-1,
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Konstrukcje nalezy odpyla¢ przy uzyciu odkurzaczy przemystowych. Stopien
odpylenia powinien by¢ nie wyzszy niz 3 wg PN-EN ISO 8502-3.

Wymagany jest brak obecnosci tluszczoéw, smarow, i olejow wg PN-70/H-97052 i
wg metody kropli wody. Do odttuszczania powierzchni nalezy stosowac przemystowe
$rodki odttuszczajgce lub rozpuszczalniki (np. benzyna ekstrakcyjna). Dopuszcza sie
usuwanie smaréw przez wypalanie palnikiem.

lloé¢ zanieczyszczen chlorkowych na powierzchni nie moze byé wyzsza niz 50
mg/m?. Po zdjeciu zanieczyszczen jonowych metodg tamponowa przy uzyciu 100 ml
wody z powierzchni 10x10 cm (wedlug PN-EN [ISO 8502-5) przewodnosé
rozpuszczonych w wodzie zanieczyszczen jonowych oznaczona wedtug PN-EN SO
8502-9 ma by¢ ponizej 15,0 mS/m.

Przed naniesieniem farby nalezy sprawdzi¢ jej atesty jakosci oraz termin
przydatnosci do stosowania. Wszystkie dokumenty dotyczace farb, w tym etykiety musza
by¢ w jezyku polskim.

2.9. Malowanie konstrukcji

2.9.1. Sposob malowania

Przewiduje sie wykonanie warstwy gruntujacej z dwuskiadnikowe] farby
epoksydowej o grubosci 100 - 140 um, miedzywarstwy wykonanej z dwusktadnikowe;
farby epoksydowej o grubosci 100 -140 um oraz warstwy nawierzchniowej wykonane;
z dwusktadnikowej farby na bazie poliuretanu o grubosci 80 — 120 um. Kolejne etapy
nanoszenia warstw zabezpieczajgcych nalezy wykonywac po uprzednim pozytywnym
odbiorze etapu poprzedzajacego. Po wykonaniu powfoki gruntujgcej nalezy dokonac
sprawdzenia wygladu zewnetrznego powtoki, jej przyczepnosci (zgodnie z PN-EN ISO
2409:2008), oraz grubosci. Po wykonaniu powtok malarskich nalezy sprawdzi¢ ich
wyglad zewnetrzny oraz czas schniecia. Na powtoce nie mogg wystepowac pecherze,
zacieki, zmarszczenia, wirgcenia ciat obcych lub miejsca niepokryte. Powtoka nie moze
odstawac od poprzedniej warstwy.

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw.
Nalezy zwrocic uwage na prawidtowe proporcje sktadnikéw powtok oraz ich prawidtowe
mieszanie. Warstwy ochronne nalezy naktadac przy uzyciu pistoletow natryskowych oraz

tam gdzie to niemozliwe, pedzli. Pedzle musza byc¢ czyste, umyte w rozcienczalniku.
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Sprzet uzyty do malowania nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujgc odpowiednie
rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.

Nalezy wykonac¢ probne naniesienie powtok zabezpieczajgcych w celu oceny ich
jakosci, przyczepnosci, badZz przydatnosci techniki malowania do osiagniecia
odpowiedniej jakosci robot (odlegtos¢ pistoletu od powierzchni, kierunek naktadania
warstw, zachodzenia poszczegdlnych pasm).

Nalezy przestrzega¢ czasu przerw pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw
zawartego w karcie technicznej produktu. W razie jego przekroczenia nalezy zapewnié¢
wilasciwg przyczepno$é miedzywarstwowg poprzez zszorstkowanie przy uzyciu $cierniwa
O niskiej granulacji (0,2-0,8 mm) w taki sposob, by nie uszkodzi¢ przemalowywanej
powtoki.

Nalezy sprawdza¢ warunki wykonywania prac poprzez kontrole temperatury
konstrukeji, temperatury materiatu malarskiego, temperatury otoczenia oraz wilgotnosci
wzglednej. Ww. wartosci nie moga wykraczac¢ poza wartosci zawarte w karcie produktu.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczaé 80 %, nie wolno prowadzi¢
robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy — temperatura
powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3 stopnie oC od temperatury punktu rosy dla danego
cisnienia i wilgotnosci. Nie wolno nanosi¢ powtok antykorozyjnych na nastonecznione
elementy konstrukcji oraz przy wietrze przekraczajacym 25 km/h.

Podczas schnigcia $wiezo wykonana powioka malarska nie moze by¢ narazona

na dziatanie kurzu, wody oraz innych zanieczyszczen.

2.9.2. Malowanie wewnetrznych czesci pasa dolnego

Z uwagi na mozliwos¢ pojawienia sie¢ wody w elementach wewnetrznych pasow
dolnych dzwigarow kratowych zaktada sie wykonanie powlok w tych strefach
w nastepujacy sposOb. Pierwsza warstwa gruntujgca z dwusktadnikowej farby
epoksydowej o grubosci 120 um, dwie powioki miedzywarstwowe wykonane z
dwusktadnikowej farby epoksydowej o grubosci 120 ym oraz warstwy nawierzchniowej

wykonanej z dwusktadnikowej farby epoksydowej o grubosci 120um.
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2.9.3. Malowanie szczelin

Szczeliny nalezy oczyscié¢ metoda strumieniowo - scierng, w miare mozliwosci jak
najdokfadniej, na ile umozliwiony jest dostep do wnetrza szczeliny. W przygotowane
szczeliny nalezy recznie zaaplikowa¢ warstwe gruntujacg z dwusktadnikowej farby
epoksydowej, a nastepnie miedzywarstwe z dwusktadnikowej farby epoksydowej. W tak
przygotowang szczeline nalezy wprowadzi¢ bezrozpuszczalnikowy elastyczny materiat
uszczelniajacy o niesptywajgcej konsystencji. Materiat uszczelniajgcy nalezy zaaplikowac
tak, aby zapewnié¢ petny kontakt materiatu ze Sciankami szczeliny. Aby uzyskac¢ réwng
krawedz wypetnienia zaleca sie stosowanie tasmy ochronnej.

Po zwigzaniu materiatu nalezy wykona¢ warstwe nawierzchniowa z farby
dwusktadnikowej na bazie poliuretanu.

2.10. Miejsce i warunki wykonania prac

Przygotowanie powierzchni i aplikacja systemu powtokowego na konstrukcji
stalowej elementdéw, wykonana bedzie w warsztacie z uwzglednieniem zbierania i
utylizacji wszelkich odpadoéw zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Prace majg byc¢
wykonywane w warunkach spetniajgcych wymagania przedstawione w Kartach
Technicznych farb oraz zgodnie z ogoélnymi wymaganiami ochrony srodowiska,
bezpieczenstwa i higieny pracy jak rowniez przeciwpozarowymi.

2.11. Poprawki i renowacja systemu powiokowego

W przypadku miejscowego uszkodzenia powiok nalezy uszkodzone migjsce
oczysci¢ na przestrzeni co najmniej 5 cm od miejsca uszkodzenia, sfazowac krawedzie
istniejgcych powtok i nanies¢ odpowiedni system w zaleznosci od umiejscowienia go na
konstrukcii.

W przypadku renowacji systemu po dtuzszym okresie czasu nalezy najpierw
dokonac¢ napraw miejscowych powtoki gruntujgcej i miedzywarstwy, a nastepnie po
umyciu i uszorstnieniu, nanosi¢ na naprawiany obszar powtoke nawierzchniows.
Naprawy zaleca sie wykonywac tym samym systemem powiokowym, jakim wykonywano
pierwotne wymalowania.

2.12. Odbioér powtok

Zaleca sie prowadzenie nadzoru nad robotami antykorozyjnymi oraz odbioru
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koncowego osobie z uprawnieniami inspektora nadzoru robét antykorozyjnych.

Odbidr robdt powinien by¢ przeprowadzony przez osobe kwalifikowana w zakresie
nadzoru robot antykorozyjnych. Efektem odbioru koncowego powinno by¢ Sprawozdanie
Techniczne obejmujgce dokonane czynnosci sprawdzajgce wraz z protokotami oceny
grubosci i przyczepnosci powtok.

Odbidr koncowy obejmuje wyglad, ocene grubosci i przyczepnosci powioki
catkowitej.

Parametry odbiorowe powtoki na podtozu stalowym

L.p. | Parametr Podstawa | Wartosé
1. Wyglad Powtoka jednolita barwnie, bez zaciekbw na eksponowanych
powierzchniach. Starannosc¢ wykonania klasa Il - spod mostu, klasa I
powierzchnie eksponowane wg Zalecen IBDiM.
2, Przyczepnosc .
odrywowa - gglK_EOf;I:IZSO%S‘4624.2OO4 Powyzej 5 MPa
powtok
3 Przyczepnosé
metoda PN-ISO 16276-2 Max 1 stopier
naciecia X
4. Grubos$c powtoki | PN EN ISO 2808 jakw Tabeli 4.1.

2.13. Wymagania dla wykonawcy

o wykonawca winien posiada¢ system wewnetrznej kontroli jakosci (w tym
certyfikowanego inspektora zabezpieczen antykorozyjnych) oraz ustabilizowana,
doswiadczong kadre pracownikéw legitymujgcych sie co najmniej 5 letnim stazem pracy
w wykonawstwie prac antykorozyjnych,

o wykonawca powinien zadeklarowac, ze dysponuje sprzetem w odpowiednig ilosci i
jakosci do prawidfowego wykonania prac w uzgodnionym terminie.

2.14. Wymagania dla dostawcy

o Dostawca (Producent) farb powinien mie¢ wdrozony w praktyce system kontroli
jakosci zgodnie z grupa norm ISO 9000 oraz zatrudnionego Polsce certyfikowanego
inspektora o co najmniej 5 letnim doswiadczeniu w zakresie ochrony antykorozyjne;
obiektéw mostowych lub duzych obiektow stalowych,

o Dostawca powinien zapoznac¢ sie z wymaganiami projektowymi i przedstawic
zapewnienie, ze jego wyroby charakteryzujg sie wiasciwosciami odpowiednimi do

wymagan projektu przedstawionymi w punkcie 5 niniejszego opracowania,
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o Dostawca jest zobowigzany do dostarczenia dokumentacji w jezyku polskim,
potrzebne] Wykonawcy  podczas przygotowania prac oraz posiadane aprobaty
| rekomendacje techniczne.

2.15. Technologie i materiaty dotyczace robét utrzymaniowych

o Zakres robot utrzymaniowych:

- W miare mozliwosci zalecane mycie konstrukcji po kazdej zimie,

- Przeglady coroczne (najlepiej po umyciu konstrukcji),

- Dokumentowanie uszkodzen i wad powiok podczas przeglgdow,

- Naprawy powtok oraz przyczyn wyciekow wody na konstrukcje,
o Mycie konstrukcji powinno by¢ wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu
umozliwiajgcego natrysk wody pod ciSnieniem powyzej 12 MPa,
o przeglady powinny obejmowaé¢ ocene aktualnego stanu zabezpieczen
antykorozyjnych, ze szczegdlnym uwzglednieniem miejsc i rejonow o zwiekszonym

zagrozeniu korozyjnym,

o ocena stanu powitok antykorozyjnych powinna by¢ dokonywana w oparciu
o wzorce normy PN-EN ISO 4628,
° naprawy powiok w okresie gwarancji powinny by¢ dokonywane w oparciu

o technologie | materiaty stosowane podczas wykonywania robot,
° naprawy powiok po okresie gwarancji mogg by¢ wykonywane jak w okresie
gwarancji lub materiatami kompatybilnymi z istniejgcymi powtokami oraz wg technologii

odpowiednio dobranych do zastosowanych wyrobdw.

Miejscowe uszkodzenia Kkorozyjne, mechaniczne Iub termiczne powiok
antykorozyjnych nalezy przygotowa¢ do naprawy renowacyjne] przygotowujac
powierzchnie uszkodzen zgodnie z PN -EN ISO 8504-3 do stopnia czysto$ci ocenianego
zgodnie z PN ISO 8501-2 i wymaganego Kartg Techniczna farby gruntowej.

Przy naprawie niewielkich lokalnych uszkodzen dopuszcza sie miejscowe reczne
przygotowanie podtoza.

Przy naprawie wiekszych uszkodzen (wystepujgcych na powierzchni powyzej 10%
powierzchni  konstrukcji) nalezy zlecic wykonanie projektu renowacji powitok

antykorozyjnych.
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2.16. Opracowania technologiczne

Niezaleznie od opracowania podstawowego jakim jest niniejszy projekt, przed
przystgpieniem do robot nalezy wykonac¢ nastepujace opracowania robocze:

a) projekt technologii robot malarskich,

Powyzsze projekty opracowane przez \Wykonawce podlegajg uzgodnieniu

z Projektantem i zatwierdzeniu przez Inzyniera.
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