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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.M. 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna D-00.00.00 - Wymagania Ogoélne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot , ktére zostang wykonane w
ramach prac porzadkowych oraz robo6t zwigzanych z biezacym utrzymaniem przepustu w ciggu ulicy Bohaterow
Westerplatte km 0+743 w Ostrotece
1.2.  Zakres stosowania ST
1.2.1. Jako cze$¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé i
rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ 1 stosowa¢ W  powigzaniu z nize] Wwymienionymi
SpecyfikacjamiTechnicznymi:
D-05.03.17 Naprawa nawierzchni jezdni
D-06.01.01 Humusowanie z obsianiem
D-07.01.01 Naprawa barier
D.07.02.01. Organizacja i zabezpieczenie robot
D.08.01.01 Wymiana kraweznikow
M.20.01.05. Umocnienie brzegow rzeki
M 20.01.07 Spoinowanie umocnien skarp
M.20.03.03 Naprawa ubytkoéw betonu zaprawami PCC przy glgb. do Scm
M.20.03.07. Naprawa elementow stalowych
M-21.09.00.Utrzymanie czystosci w otoczeniu obiektu
M.24.27.07 Powierzchniowe zabezpieczenie betonu powloka malarska

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okresélenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obickt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowa
(droge) albo jego czesé¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuni¢ty od jezdni , przeznaczony do ruchu pieszych i
odpowiednio utwardzony

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.3. Dziennik Budowy - opatrzony pieczgcia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, shuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbioréw robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomig¢dzy Inzynierem, Wykonawca i
projektantem.

1.4.4. Jezdnia - czgs$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.5. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.6. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielacymi jezdnie

1.4.7. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.

1.4.8. Ksiega Obmiaru - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w Ksigdze Obmiaru podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.9. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z ocena jako$ci materialow oraz robot.

1.4.10. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z Dokumentacja Projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera
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1.4.11. Przepust - obickt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeptywu
matych ciekow wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub ruchu kotowego, pieszego.

1.4.12. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu
na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu. a) Warstwa S$cieralna - gorna
warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

1.4.13. Niweleta - wysokoSciowe i geometryczne rozwini¢cie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

1.4.14. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.15. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jezli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robot budowlanych.

1.4.16. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim
drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
budowy urzadzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.17. Polecenie InzZyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.18. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j

1.4.19. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podluznym) istniejacego
potaczenia.

1.4.20. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.21. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.22. Swiatlo przepustu -suma odlegtosci miedzy $cianami przepustu, mierzona prostopadle do osi cieku.

1.4.23 Rysunki - cz¢s§¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robot.

1.4.24. Slepy Kosztorys - wykaz robot z podaniem ich iloci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.25. Zadanie budowlane - cze¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spelnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

1.4.26. Zaczyn cementowy -mieszanina cementu i wody

1.4.27. Izolacja termiczna -warstwa materialu o duzym oporze cieplnym zapobiegajaca nadmiernemu
odptywowi ciepla z budynku

1.4.28. Izolacja akustyczna -warstwa materiatu o duzym oporze akustycznym zapobiegajaca rozprzestrzenianiu
si¢ hatasu

1.4.29.Zbrojenie - okreslone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwickszenia jej
wytrzymatos$ci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe.

1.4.30. Warstwa wykonczeniowa - okre§lony material mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu,
tworzacy jego wierzchniga warstwe. Warstwa wykonczeniowa w polaczeniu z warstwg zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkoéw atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i barwe.
1.4.31. Systemowe elementy uzupekliajace - listwy (profile) cokolowe (startowe), katowniki narozne
(ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki - stuza do zapewnienia funkcji
technicznych i uksztattowania powierzchni.

1.4.32. Izolacja termiczna -warstwa materiatu o duzym oporze cieplnym zapobiegajaca nadmiernemu
odptywowi ciepla z budynku

1.4.33. Izolacja akustyczna -warstwa materiatu o duzym oporze akustycznym zapobiegajaca rozprzestrzenianiu
si¢ hatasu



Szczeqgotowe Specyfikacje Techniczne prac porzgdkowych oraz robdt zwigzanych z biezgcym utrzymaniem
przepustu w cigqu ulicy Bohateréw Westerplatte km 0+743 w Ostrofece

1.4.34. Wykop $redni - wykop, ktorego glgbokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.35. Wykop gleboki - wykop, ktorego glgbokos¢ przekracza 3 m
1.4.36. Wykop pilytki - wykop, ktorego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Danych Kontraktowych przekaze Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ 1 wspotrzedne
punktow gltéwnych trasy oraz reperow, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i
dwa komplety ST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno§¢ za ochrong przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

1.5.2.1. Wykaz dokumentéw do przekazania Wykonawcy po przyznaniu mu Kontraktu.
a) ,,Projekt wykonawczy przebudowy mostu

b) SST

¢ / Projekt organizacji ruchu

4 Zgodnos$¢ robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowia cz¢s¢ Kontraktu, a wymagania wyszczego6lnione w choc¢by jednym z nich sa obowigzujace
dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach
poszczegolnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca kolejnosé ich waznosci:

1) Specyfikacje Techniczne,

2) Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedoéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W
przypadku rozbieznosci opis wymiar6w wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie ~ wykonane
roboty i dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST. Dane okreslone w Dokumentacji
Projektowej 1 w ST beda uwazane za wartos$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach
okres$lonego przedzialu tolerancji. Cechy materialow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé
bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bada w pelni zgodne z Dokumentacja
Projektowa lub ST, i wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialty beda
niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

Jezeli podczas wykonywania Robot okaze si¢ konieczne wykonanie dodatkowych Rysunkow, Wykonawca jest
zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi brakujace Rysunki do zatwierdzenia, bez dodatkowych kosztow.

Oprocz ST, Rysunkéw i innych informacji, o ktorych mowa w kontrakcie, Wykonawca jest zobowigzany
dostarczy¢ wszystkie rysunki, dokumenty, odpowiednie zgody i inne wazne dane dotyczace Robdt i
technicznych parametrow wymaganych kontraktem.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania realizacji
Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot. Przed przystapieniem do robot Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym
ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznos$ci od potrzeb i
postepu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawcg na biezaco.

W czasie wykonywania roboét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obshugiwal wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten sposob
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy
tych zapdr i znakdw, dla ktorych jest to nicodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i
inne urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez Inzyniera. Fakt przystapienia do robot Wykonawca
obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, W
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miejscach i ilo$ciach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera. Tablice informacyjne b¢da utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji
robot.  Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w
cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisOw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikal uszkodzen lub uciazliwosci dla osob
lub wilasnosci spolecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, halasu lub innych przyczyn powstalych w
nastgpstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) Lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynoéw, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych.
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikdéw , ciekéw wodnych i terenu pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem zbiornikéw , ciekow wodnych i terenu produktami i materialami zwigzanymi z
prowadzonymi robotami

- Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- mozliwo$cig powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bgdzie utrzymywat
sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne
beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osoéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawecy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materialty odpadowe uzyte do robot beda miaty §wiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajace brak szkodliwego oddzialtywania tych materialéw na
srodowisko. Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robdt ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymacé
zgod¢ na uzycie tych materiatow od wlasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt
materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajagcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowa dla wszelkiego
rodzaju robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie
Budowy i1 powiadomil InZyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robdt. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z
nimi wspolpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow



Szczeqgotowe Specyfikacje Techniczne prac porzgdkowych oraz robdt zwigzanych z biezgcym utrzymaniem
przepustu w cigqu ulicy Bohateréw Westerplatte km 0+743 w Ostrofece

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materialow i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezb¢dne zezwolenia od wladz co do przewozu
nietypowych wagowo ladunkow i w sposob ciaggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inzyniera.
Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na swiezo ukonczony fragment
budowy w obrebie Terenu Budowy i Wykonawca begdzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegal przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okre$lonych
powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robot od Daty Rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez Inzyniera. Wykonawca bedzie
utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby
budowla drogowa lub jej elementy byly w zadawalajacym stanie przez calty czas, do momentu odbioru
koncowego. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bgdzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot. Wykonawca bedzie przestrzegaé
praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypehlienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowal Inzyniera o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY
2.1. Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi szczegélowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie pewnych materialow z danego zrodia nie
oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany
jest do prowadzenia badan w

celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrédla w sposob ciagly speiniaja wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wilascicieli i odno$nych wiladz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zrédel miejscowych wilaczajac w to zrodlta wskazane przez Zamawiajacego i jest
zobowiazany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji  Zrodia.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za spelienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwiazane z dostarczeniem materialow do robot. Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i
miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu
terenu przy ukonczeniu robot. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na Terenie Budowy lub z
innych miejsc wskazanych w kontrakcie bedg wykorzystane do roboét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan Kontraktu lub wskazan Inzyniera. Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca
nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostalty wyszczego6lnione w
Kontrakcie. Eksploatacja zrédel materialdéw bedzie zgodna ze wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi
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na danym obszarze.
2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwoérnie materiatéw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodno$ci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatoéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia
ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem
jakosci. W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzal inspekcje w wytwoérni beda zachowane nastepujace
warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w
czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie mial wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czg$ci wytworni, gdzie odbywa si¢
produkcja materialow przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
beda ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jezeli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materialdéw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo skltadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robot byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i wlasciwos¢ do robdt i byly dostepne do
kontroli przez Inzyniera. Miejsca czasowego skladowania bgda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawcg.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo§¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach , Wykonawca po uzyskaniu zgody Zamawiajacego powiadomi Inzyniera o
swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materialu, albo w okresie dluzszym, jezeli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
p6zniej zmieniany bez zgody Zamawiajacego i Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosci wykonywanych robot. Sprzgt uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ Iub projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie roboét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera w terminie przewidzianym Kontraktem. Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do
wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprz¢tu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek
sprzgt, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow Kontraktu, zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.Liczba  $rodkow  transportu  bedzie
zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé
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wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych
parametrow technicznych. §rodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie Inzyniera bgda
usuni¢te z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu
organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w
planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdow roboét zgodnie z wymiarami i rz¢gdnymi okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera. Nastgpstwa jakiegokolwiek bledu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostana, jezeli wymagac tego bedzie
Inzynier, poprawione przez Wykonawce¢ na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia
wysokos$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Decyzje Inzyniera
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementéw roboét beda oparte na wymaganiach sformutowanych
w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatbw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatlow, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwesti¢. Polecenia Inzyniera b¢da wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoS$ci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia
jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposoéb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujagce wykonanie robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami i
ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera. Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czeg$¢ 0gdlna opisujaca:

- organizacj¢ wykonania rob6t, w tym terminy i sposdb prowadzenia robot,

- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementow robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych robot,

- wyposazenie W sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow
sterujacych a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i

urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje 1 1lo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia 1 ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposob 1 procedur¢ pomiardow i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
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poszczegolnych elementow robot,
- sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jakos$ci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jakos$¢
robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robdt i jakosci materialdow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli
Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadawalajacy. Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialow oraz robot z
czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos¢ sa okreslone w
ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Kontraktem. Wykonawca dostarczy Inzynierowi
Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty
prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan  Inzynier bedzie
mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji. Inzynier bedzie
przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu Iub metod badawczych. Jezeli
niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma
uzycie do robdt badanych materialéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggnigecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunig¢te i stwierdzona zostanie odpowiednia jako§¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdéw i wykonywanych robot
ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie préobek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.  Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na
zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktéore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone
przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera. Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca
powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
p6zniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan  (kopie) beda
przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatlow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bgdzie wszelka potrzebna do tego pomoc
ze strony Wykonawcy i producenta materiatow. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniatl zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzié
badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych
lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i
robot z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan
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i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawceg.

6.7. Atesty jakosSci materialow i urzadzen
Przed wykonaniem badan jakos$ci materiatéw przez Wykonawce, Inzynier moze dopusci¢ do uzycia
materiatly posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w ST.
Inspektor moze dopusci¢ do uzycia, wbudowania, instalacji i montowania tylko te materiaty lub
urzadzenia i sprzet, ktére posiadaja:
A. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wilasciwych przepisow i dokumentow
technicznych,
B. deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub Deklaracja Zgodnosci, w przypadku
wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktore
speiaja wymogi ST.
C. dokumenty potwierdzajace sprawnos$¢ techniczng urzadzen i sprzgtow.
W przypadku materialéw ktore wymagaja, zgodnie z Specyfikacjg, powySszych dokumentow, kaSda partia
dostarczonych
materiatéw powinna zawiera¢ dokumenty ktore bezapelacyjnie potwierdzaja ich pochodzenie.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikoéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi..Materiaty posiadajace atesty a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym
czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wlasciwosci z ST to takie materiaty i/lub urzadzenia zostana
odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy
bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska
oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty
beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:

- dat¢ przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- datg¢ przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,

- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbiordw robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwiagzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j,

- dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
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- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Inzynierowi do
ustosunkowania si¢. Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania
si¢. Projektant nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2) Ksigga Obmiaru

Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwalajagcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w
Wycenionym Slepym Kosztorysie 1 wpisuje do Ksiggi Obmiaru.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw, orzeczenia o jako$ci materiatow, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty
te stanowig zalaczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentdéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3) nastepujace dokumenty:
a) a/ pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b/ protokoty przekazania Terenu Budowy,

¢/ mowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy begda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

6.9. Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Kierownik budowy jest obowiazany sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie, przed rozpoczeciem budowy, planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, uwzgledniajac specyfike obiektu budowlanego i warunki prowadzenia robdt
budowlanych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z Dokumentacja
Projektows i ST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Slepym Kosztorysie. Obmiaru rob6t dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek btad
lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach
Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera na pi§mie. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czg¢sto$cia
wymagang do celu miesigcznej platnosci na rzecz Wykonawcey lub w innym czasie okres§lonym w Kontrakcie lub
oczekiwanym przez Wykonawcg i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania iloSci robot i materialow

Dlugosci i odlegltosci pomigdzy wyszczegélnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej. Jezeli Specyfikacje Techniczne wlasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej,
objetosci bedg wyliczone w m3 jako dlugos$¢ pomnozona przez Sredni przekrdj. Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone
wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.
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7.3. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadat wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazZenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom
Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie
doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystegpowania dluzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot. Obmiar robot zanikajacych
przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania .Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich
zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia beda wykonane w sposob
zrozumialy 1 jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni Iub objetosci beda uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Ksiggi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢
dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksigegi Obmiaru, ktdérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiér robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania og6lnego postepu robot. Odbioru robot dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czgsci robot do
odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jako$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia
Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czegsciowy polega na ocenie ilosc i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czg¢§ciowego robot
dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

8.4. Odbioér ostateczny robét

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartosci. Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru konicowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentoéw, o ktorych mowa w pkcie 8.5. Odbioru
ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i Wykonawecy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikoéw
badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowa i ST. W toku
odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
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zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupehiajacych 1 robot
poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupehiajacych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin
odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje¢, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i
nie ma wigkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach
Kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego roboét jest protokot odbioru ostatecznego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowiazany przygotowac nast¢pujace dokumenty:

- Dokumentacj¢ Projektowa z naniesionymi zmianami,
- Specyfikacje Techniczne,

- uwagi i zalecenia Inzyniera, zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- Dzienniki Budowy i Ksiggi Obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,
- atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow,

- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréow zalaczonych do
dokumentow odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

-sprawozdanie techniczne,

-inwentaryzacj¢ powykonawcza

-kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

- zakres 1 lokalizacje¢ wykonywanych robét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Zamawiajacego,
- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

- datg rozpoczecia i zakonczenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot. Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupeiniajagcych wyznaczy
komisja.

8.6. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.  Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej oraz na podstawie niezbgdnych badan obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
ostatecznego i wymagan niniejszych SST. W czasie odbioru gwarancyjnego elementy musza spetnia¢ wymagania
jak przy odbiorze ostatecznym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostk¢ obmiarowa
ustalong dla danej pozycji Slepego Kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w pkt 9 ST i w
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Dokumentacji Projektowe;.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

- robocizne bezposrednia,

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z powrotem,
montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad ktorych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i
laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa
drog dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania robdt, wydatki dotyczace bhp, ushugi obce na rzecz
budowy, optaty za dzierzawg placow i bocznic, ekspertyzy i badania dotyczace wykonanych robot, ubezpieczenia
oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow mogacych wystapi¢ w
czasie realizacji robot 1 w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT. Cena jednostkowa zaproponowana przez
Wykonawce za dang pozycje w Wycenionym Slepym Kosztorysie jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania
dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych ta pozycja kosztorysowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1.Warunki Kontraktu.

2. Dane Kontraktowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.17 NAPRAWA NAWIERZCHNI JEZDNI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem remontu nawierzchni mieszanka mineralno-asfaltowa na goraco z
recyklera ktore zostang wykonane w ramach prac porzadkowych oraz robdt zwigzanych z biezacym
utrzymaniem przepustu w ciggu ulicy Bohaterow Westerplatte km 0+743 w Ostrolece

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogach.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem remontu warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe na drogach krajowych 2014 — czgs¢ I [65] z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od
producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowa kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt
8.4.2.
Do remontoéw czastkowych drog o kategorii ruchu KR 3-4 nalezy stosowa¢ warstwe $cieralng z
betonu asfaltowego. Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tabeli 1.
Tabela 1. Stosowane mieszanki

Kategoria .
ruchu Mieszanki o wymiarze D", mm
KR 3-4 AC8S,AC11S

D'Podziat ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa w mieszance.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obciazen od ruchu
na podloze gruntowe i zapewniajace dogodne warunki dla ruchu.

1.4.2. Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu, wytworzona
w okreslony sposob, spetniajaca okre§lone wymagania.

1.4.4. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciagtym tworzy struktur¢ wzajemnie klinujaca sie.

1.4.5. Remont czastkowy nawierzchni asfaltowej - zbiorcze okreslenie obejmujace rozne zabiegi techniczne do
ich natychmiastowego wykonania zwigzane z usuwaniem uszkodzen zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak roéwniez zabiegi o matym zakresie (obejmujace male powierzchnie) bez istotnego
przywracania wartosci uzytkowych, lecz hamujace proces powigkszania si¢ powstalych uszkodzen badz
ich skutkow.

1.4.6. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ nie wigksza niz grubos$¢ warstwy
$cieralnej.

1.4.7. Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ wigksza niz grubo$¢ warstwy
$cieralnej.

1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.4.9. Symbole i skroty dodatkowe

ACS — beton asfaltowy do warstwy $cieralnej

PMB — asfalt modyfikowany polimerami,

D — gormy wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren

kruszywa), d — dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren

kruszywa),
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C — kationowa emulsja asfaltowa,

NPD — wlasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent
moze jej nie okreslac),

TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

1.5. Wymagania dotyczqce robot

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. Wykonawca ma obowigzek zadbaé, by personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.Za bezpieczenstwo na
drodze odpowiada Wykonawca robot.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
przetargowa i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Przedstawicielowi Zamawiajacego/Inspektorowi
Nadzoru do zatwierdzenia projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot zgodnie z instrukcja o oznakowaniu
robot prowadzonych w pasie drogowym.

2. Materialy

2.1. Ogdolne wymagania dotyczgce materiatow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia przez Przedstawiciela Zamawiajacego/
Inspektora Nadzoru, szczegélowe informacja dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania materiatow
i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych.

Mieszanka mineralno-asfaltowa wyprodukowana w Wytworni Mas Bitumicznych (otaczarce) ma sklad
wg ustalonej i zatwierdzonej recepty. Nie dopuszcza si¢ stosowania rumoszu z remontowanych nawierzchni.
Powierzchnie uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni (oblamania)
powinny by¢ naprawiane mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub asfalty modyfikowane polimerami wg PN-EN
14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowych podano w tabeli 2.

Tabela 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

. Rodzaje asfaltow
Kategoria Mieszanka — -
ruchu stalty modyfikowane
AC Asfalt drogowy polimerami
KR 3-4 AC8S,ACI1S | 50/70 SV S

Asfalty drogowe powinny spelnia¢ wymagania podane w tabeli 3.
Asfalty modyfikowane polimerami powinny spetnia¢ wymagania podane w tabeli 4.

Tabela 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

Asfalt
Lp. | Wiadciwodei Metoda badania | 97°80™Y
50/70
WLEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70
2 Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54
3 Temperatura zaplonu, nie mniej niz oC PN-EN 2592 [62] 230
4 Zawartos¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 [28] 99,0

17




Szczeqgotowe Specyfikacje Techniczne prac porzgdkowych oraz robdt zwigzanych z biezgcym utrzymaniem

przepustu w cigqu ulicy Bohateréw Westerplatte km 0+743 w Ostrofece

5 Zr'nlar'la ‘masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie % m/m PN-EN 12607-1 [31] | 0.5
wigcej niz
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50
7 Temperatura mi¢cknienia po starzeniu, nie mniej niz oC PN-EN 1427 [22] 48
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Wzrost temp. migknienia po starzeniu, nie wigcej niz oC PN-EN 1427 [22] 9
9 Temperatura famliwosci Fraassa, nie wigcej niz oC PN-EN 12593 [29] 8
Tabela 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowanych polimerami wg PN-EN 14023 [59]
Gatunki asfaltow
modyfikowanych
polimerami
. Jednost PMB 45/804 PMB 45/80-
Wymaganie e Metoda
podstawowe Wiasciwosé badania ka 55 65
wyma wyma k1
ganie l;las ganie as
a
Konsystencja W
posrednich . o PN-EN 1426 i i
temperaturach Penetracja w 25°C [21] 0,1 mm | 45-80 ¢4 45-80 @4
eksploatacyjnych
Konsystencja A
wysokich S IPN-EN 1427 o
temperaturach Temperatura migknienia [22] C > 55 7 > 65 5
eksploatacyjnych
PN-EN 13589
Sita rozciagania (mataf[55] J/em? >3 >2 w 6
predkosé rozciagania) IPN-EN 13703 w5°C 2 10°C
[57]
Kohezja i ' . SoC (dus F5I\3I]EN 13587
ita rozciggania w uzal 2 a a
predkos¢ rozciagania) IPN-EN 13703 Jlem NPD™ 0 NPD 0
[57]
Wahadlq Vialit  (metodaPN-EN 13588 J/em? NPD® 10 NPD* 0
uderzenia) [54]
Statosé¢ konsystencji| Zmiana masy % <0,5 3 <0,5 3
(Odpornos¢ na starzenie ) PN-EN 1426
wg PN-EN 12607-1 lub Pozostata penetracja [21] % = 60 - > 60 -
-3 [31] Wzrost temperaturyPN-EN 1427
micknienia [22] °C <8 2 <8 2
e PN-EN ISO |,
Inne wtasciwosci Temperatura zaptonu 2592 [63] C >235 312235 3
Temperatura famliwosci g\;iEN 12593 °C <-15 [7 <-15 [7
Wymagania dodatkowe Nawro6t sprezysty w 25°C IPN-EN o, > 70 ( 3 > 80 ( 5
Nawrot sprezysty w 10°C  [13398[51] NPD* [0 NPD* [0
L. IPN-EN 14023 o b b
Zakres plastycznosci [59] Punkt 5.1.9 C TBR” 0 TBR 0
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Wymagania dodatkowe

g . [PN-EN 13399
Stabilno$¢ magazynowania. [52]
E(i)zlr(llllciania temperaturPN_EN 1427 C <5 2 <5
e [22]
PN-EN 13399
Stabilno$¢ magazynowania.[52] a a
Réznica penetracji PN-EN 1426 0.1'mm | NPD™ 0 NPD
[21]
Spadek temperatury PN-EN 12607-
micknienia po starzeniu wg  [1[31] o b b
PN-EN 12607 PN-EN 1427 | C TBR™ 1| TBR
-1 lub -3 [31] [22]
Nawrét sprezysty w 25°C po
starzeniu wg PN-EN 12607-1 | PN-EN 12607- > 50 4 > 60
lub -3 [31] 1[31] o,
(]
Nawrét sprezysty w 10°C po PN-EN 13398
starzeniu wg PN-EN 12607-1 [[31] NPD* [0 NPD*
lub -3 [31]

* NPD — No Performance Determined (wlasciwos¢ uzytkowa nie
okreslana) ® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu
i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik
roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja
+ 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.
Asfalt modyfikowany polimerami powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrolujgcym temperature z doktadnoscig + 5°C. Zaleca si¢ wyposazenie zbiornika
w mieszadlo. Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie asfaltu modyfikowanego polimerami po dostarczeniu. Nalezy
unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia asfaltu modyfikowanego polimerami w okresie jego stosowania
oraz unika¢ niekontrolowanego mieszania asfaltéw modyfikowanych polimerami réznego rodzaju i klasy oraz

z asfaltem drogowym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedlug PN-EN 13043 [44] 1 WT-1
Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych 2014 [64],
obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypelniacz. Kruszywa powinny speiniaé wymagania podane
w tabelach 5+7 (na podstawie WT-1 2014 Kruszywa [64] punkt 5.3, tabele 12,14,15):

Tabela 5. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

kategorii ruchu

Wymagania w zaleznoS$ci

od

KR 3-4
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: Gc90/20
Tolerancje uziarnienia; wymagane kategorie: G25/13
! > wymag gorie: G20/15
Zawartos¢ pytow wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: 2

wyZzsza niz:

Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4; kategoria nie

F120 lub S120

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i famanej w kruszywie|
grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

C95/1

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-EN 1097-2, badana na
kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz:

LA;,
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Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakcji kruszywa do
mieszanki mineralno-asfaltowej) wedtug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:

PSV Deklarowana nie mniej niz|
48%)

Gesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Gesto$¢ nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, warto$¢ Fy,c nie wyzszaj
niz:

»Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria:

Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wedtug PN-EN 932-
3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1, p.14.2, kategoria nie
WyZsza niz:

my pc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1794-1, p.
19.1:

wymagana odporno$é

Rozpad zwigzkoéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chlodzonego
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, p. 19,2:

wymagana odporno$¢

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.3,
kategoria nie wyzsza niz:

V3,5

Odpornos¢ na $cieranie ( dotyczy frakcji 10/14) wg PN-EN 1097-1

MpeNR

odpornosci na polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna miesza¢ tylko

Y Kruszywa grube, ktore nie spelniajg wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowanie (PSV), mogq by¢
stosowane, jesli sq uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktora obliczeniowo osigga podang wartos¢ wymaganej
kategorii. Obliczona wartos¢ (PSV) mieszanki kruszywa grubego jest Srednig wazong wynikajgcq z wagowego udziatu
kazdego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance mineralno-asfaltowej oraz kategorii

|kruszywa grube kategorii PSV ;i wyzszej.

Tabela 6. Wymagane wlasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8 mm do

warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od

kategorii ruchu

KR 3-4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria:

Ga85 lub Gp85

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wicksze niz wedtug kategorii: Grc20
Zawartos$¢ pytow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fl6
Jakos¢ pytow wedtug PN-BN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MB;10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o
ciggltym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Ecs30

Ggstos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie
WyZsza niz:

mgpc 0,1

Tabela 7. Wymagane wtasciwosci wypetniacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
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Wymagania w zaleznosci od

e . kategorii ruchu
Wiasciwosci wypetniacza &

KR 3-4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043

Jako$¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBg10
Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
Gesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4,

. V28/45
wymagana kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN 13179-1, wymagana kategoria:
A rep8/25

Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WS

10
Zawartos¢ CaCO3; w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-2, kategoria nie| cC
nizsza niz: 70
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wymagana kategoria: Ka20
,Liczba asfaltowa" wedtug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNDeklarowana

Do warstwy Scieralnej dopuszcza si¢ stosowanie wypelniacza wapiennego lub wypetniacza mieszanego.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ réwne,
utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypeliacza powinno si¢ odbywa¢ w silosach wyposazonych
w urzadzenia do aeracji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i1 kruszywa, gwarantujacego
odpowiednia przyczepnos$¢ (adhezje¢) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na
dzialanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowa¢ srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze
warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug  PN-EN 12697-11 [34], metoda A po 6h obracania wynosita
co najmniej 80%. Badanie przyczepnosci lepiszcza do kruszywa nalezy kazdorazowo przedstawi¢ dla konkretnie
zlozonej recepty.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okre§lonym przez producenta.

Sktadowanie s$rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polgczen i krawedzi

Do uszczelnienia polaczen technologicznych tj. zlaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu

wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowiacych polgczenia réznych materiatdéw lub polgczenie

warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowac tasmy
kauczukowo-asfaltowe o nastgpujacych parametrach:

a) samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami,

b) o przekroju prostokatnym i szerokosci od 20 do 70 mm dostosowane do grubo$ci ukladanej warstwy,
(przyklejona tasma powinna wystawa¢ ponad krawedz uzupelnianej nawierzchni z 5-10 mm zapasem,
aby po ulozeniu MMA i zaggszczeniu ztacze byto dobrze uszczelnione), ¢) grubosci minimum 8 mm,

d) zwiniete na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym,

e) dobra przyczepnos¢ do pionowo przecietej powierzchni warstwy,

f) penetracja stozkiem w temp. +25°C od 20 do 60 [0,1mm],

g) temperatura micknienia wg PiK > 90°C,

h) zdolno$¢ powrotu do stanu pierwotnego > 50%,

i) wydhluzenie taSmy w szczelinie w temp. -10°C > 10%,

j) odporno$¢ na starzenie sig,
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Sktadowanie tasm kauczukowo-asfaltowych dozwolone jest tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w
warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelnienia krawedzi zewnetrznych warstwy nalezy stosowaé asfalt uzyty do biezacej produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

2.6. Materialy do zlgczenia warstw konstrukcji

Do ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wiazaca i/lub wyréwnawcza z warstwa $cieralng) nalezy
stosowac kationowe emulsje asfaltowe C 60 B3 ZM Iub kationowe emulsje modyfikowane polimerami C 60
BP3 ZM, spelniajace wymagania PN-EN 13808 [58] wraz z Zalacznikiem krajowym NA, Wymagania dotyczace
krajowych emulsji asfaltowych.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem lub lateksem
butadienowo-styrenowym SBR) stosuje si¢ tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na goraco.

Emulsj¢ asfaltowa mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. Sprzet

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy
i zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru. Sprzg¢t nie gwarantujacy
zachowania warunkdow umowy, zostanie przez Przedstawiciela Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowany i nie dopuszczony do robot.

3.2. Sprzet stosowany do wykonywania remontow czgstkowych nawierzchni

Wykonawca przystgpujacy do wykonywania remontéw czastkowych nawierzchni powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu: - miot do rozkucia nawierzchni,

- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi do przycinania krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle
do powierzchni nawierzchni i1 nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztaltow mozliwie
zblizonych do prostokatow,

- plyty zaggszczajacej lub walca wibracyjnego,

- szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace

- skrapiarka

- recykler

- sprzet drobny

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie
na jako$¢ wykonanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Transport uzyty do wykonania remontu musi by¢ uzgodniony i1 zaakceptowany przez Przedstawiciela
Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdélne zasady wykonania robot

Wykonawca wykona roboty zgodnie z umowa, projektem organizacji robot i poleceniami Przedstawiciela
Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Przedstawicielowi Zamawiajacego/Inspektorowi Nadzoru
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z jej wlasciwo$ciami oraz aktualne, pelne
badania materiatlow wsadowych wykonanych przez producenta mieszanki mineralno-asfaltowej. Uziarnienie
mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sa w tabeli 8.

Tabela 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy $cieralnej dla KR 3-4 [65]

Przesiew, [% (m/m)]
AC8S | AC1IS

Wiasciwosé
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Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 60 90
5,6 60 80 48 75
4,0 48 60 42 60

2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5,0 12,0 5,0 11,0
Zawarto$¢ lepiszcza, minimum” Bmin 5,8 Bmin 5,8

* .. ., . . , . . .. . . . .
) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zalozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m’.
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawarto$ci lepiszcza

podana  warto$¢ B, nalezy pomnozy¢ przez wspOlczynnik o  wedlug  rownania: o

2,650 pg

Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tabeli 9.

Tabela 9. Wymagane wlasciwosci mieszanki  mineralno-asfaltowej do  warstwy S$cieralnej,
przy ruchu KR 3-4 [65]

Warunki
Wiasciwosé zagegszczania wg| Metoda i warunki badania |AC 8 S AC 11 S
PN-EN
13108-20 [48]
Zawartos¢ C.1.3 ubijanie Vimin2,0 Vnin2,0
wolnych ' %75 uderzeh PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vmax4,0 Vmax4.,0
przestrzeni
) PN-EN.12697—22, metoda WTS WTSAIR 0,15

Odpornost  mal - 1 30 \atowanic, e ey SEOE ] prpATR
deformacje pos Pfovga wanie,  pN-EN 13108-20, D.1.6, PRDAIR
trwate™” i 60°C, 10 000 cykli [38] Deklarowana Deldarowana

ic wiecej niz 12,0
nie wigcej niz 12,0 e wiece) mz

PN-EN  12697-12 [35],

Wrazliwo$¢ na | C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C /TSRy

dziatanie wody | 2x35 uderzen z  Jjedym cyklem [T5Rs0
zamrazania”’, badanie w
25°C

2 oruboéé plyty: AC 8S — 40 mm, AC 11S — 40 mm
ujednolicong procedur¢ badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w|
zatgczniku 1 do WT-2:2014 — czes$¢ 1

° procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed zageszczeniem probek do badan

|podano w zalgczniku 2 do WT-2:2014 — czgsé¢ 1

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzaé na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru temperatury
powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig = 5°C. Temperatura lepiszcza
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asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu modyfikowanego
polimerami.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskala temperatur¢ wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie
powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej
w tabeli 10. W tej tabeli najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej
na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio
po wytworzeniu w wytworni.

W przypadku zastosowania asfaltu modyfikowanego polimerami, mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana

(z oznakami niebieskiego dymu) w czasie wytwarzania oraz na miejscu wbudowania lub temperaturze nizszej od
wymaganej w tabeli 10. powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny. Wykonawca jest zobowiazany
prowadzi¢ monitoring temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej, w trakcie wykonywania remontow
z recyklera lub ze skrzyni zatadowanego pojazdu bezposrednio po dotarciu na teren budowy. Otrzymane zapisy
nalezy przekaza¢ dla Przedstawiciela Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru.

Tabela 10. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Temperatura mieszanki
Lepiszcza asfaltowe [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180 od
PMB 45/80-55 130 do 180 od 130
PMB 45/80-65 do 180

Sposob i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ produkcje i dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwdrni na podstawie jednego
Badania Typu mieszanki mineralno-asfaltowe;.

5.4. Wykonanie robot

Nawierzchni¢ nalezy doktadnie oczysci¢ z luznych kawatkéw nawierzchni i innych zanieczyszczen,

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju, oblamanych krawedzi) do naprawy obejmuje

wykonanie nastepujacych prac:

- pionowe obcigcie krawedzi uszkodzenia, wyrdéwnanie dna poprzez nadanie ksztattu prostej figury
geometrycznej.

- usunigcie luznych okruchéw nawierzchni,

- dokfadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru, piasku i pytu, -
osuszenie uszkodzonego miejsca.

Spryskanie dna uszkodzenia szybkorozpadows kationowa emulsja asfaltowa w iloéci 0,5 I/m?, do uszczelnienia

polaczen technologicznych lub z wurzadzeniami obcymi w nawierzchni nalezy zastosowaé tasmy

kauczukowoasfaltowe a krawgdzie zewnetrzne naprawianej nawierzchni posmarowaé gorgcym asfaltem.

Mieszanke mineralno-asfaltowa wyprodukowang w Wytwoérni Mas Bitumicznych na sktad, nalezy podgrzaé

w recyklerze do temperatury 140°C + 160°C.

Likwidacje wybojoéw nalezy prowadzi¢ jak wyzej (przy glgbokosci uszkodzonego miejsca > 6 cm. Technologie

naprawy nalezy uzgodni¢ z Przedstawicielem Zamawiajacego/Inspektorem Nadzoru.

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tabeli 11. Temperatura

otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki

mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperatur¢ mieszania

i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tabela 11. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstwy AC

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

Rodzaj robot przed przystapieniem do
robot W czasie robot

Warstwa $cieralna o grubosci

>30 mm 0 +5
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Warstwa $cieralna o grubosci
<30 mm +5 S

Wtlasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tabeli 12
Tabela 12. Wlasciwos$ci warstwy AC

. . Zawartos¢ wolnych
. . Projektowana grubosé L .
Typ 1 wymiar : Wskaznik przestrzeni w
mieszanki Zglsnx}; icznej [mm] zageszezenia [%o] warstwie
e [%(v/V)]
AC8S, KR34 25 +45 >98,0 2,0+5,0
AC11S, KR3-4 30+50 >98,0 2,0+5,0

5.6. Polaczenia technologiczne
Potaczenia technologiczne nalezy wykona¢ wg pkt 2.5 niniejszej SST.

6. Kontrola jakoS$ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca

powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracj¢ zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materialow wykonane przez dostawcow itp.),

— przeprowadzi¢ badania typu mieszanki MMA na zgodnos$¢ niniejsza SST i przedstawi¢ do akceptacji dla
Przedstawiciela Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru

— ewentualnie wykona¢ wlasne badania wtasciwos$ci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Przedstawiciela Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Przedstawicielowi Zamawiajacego/

Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogolne

Badania dzielg si¢ na:

—  badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru Zleceniodawcy — Przedstawiciecla Zamawiajacego/Inspektora
Nadzoru).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos$¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy, materiatdéw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spelniaja wymagania
okreslone w SST.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji robot, z niezb¢dna starannoscia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan SST, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunacé.

Wykonawca jest zobowiazany prowadzi¢ Zakladowa Kontrole Produkeji zgodnie z normg PN-EN 13108-21
[63.1] podczas produkcji MMA na potrzeby budowy.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie.
Przedstawiciel Zamawiajacego/Inspektor Nadzoru moze zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan
Wykonawcy. W razie zastrzezen Przedstawiciel Zamawiajacego/Inspektor Nadzoru moze przeprowadzié
badania kontrolne wedtug punktu 6.3.3.

Rodzaje badan Wykonawcy mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tabeli 13.

Tabela 13. Rodzaje badan Wykonawcy
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Lp. . Minimalna czgstotliwo$¢ badan|
Rodzaj badan i pomiarow
1 Przygotowanie do ulozenia warstwy
1.1 Pomiar temperatury powietrza i predkosci wiatru Dla kazdej dzialki roboczej
1.2 Badanie wydatku skropienia Raz na kazde 500 m’
2 Mieszanka mineralno-asfaltowa
21 Uzarnienic Dla kazdej dziatki robocze
22 Zawartos¢ lepiszcza i/lub na kazde rozpoczete 500)
2.3 Gestosé 1 zawartos¢ wolnych przestrzeni w probce Marshall’a m”
2.4 Wiasciwosci lepiszcza
2.5 Wtasciwosci kruszyw Dla kazdej dostawy
2.6 Wiasciwosci wypelniacza
2.7 Ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy
28 Pomiar temperatury MMA podczas wykonywania nawierzchni (wg :fli?l((iilcl)r\lxlf(;wani; W czasiq
PN-EN 12697-13 [36]),
3 Warstwa asfaltowa
3.1 Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy
Ocena ciagla
32 Ocena wizualna jako$ci wykonania potaczen technologicznych.
33 Wskaznik zageszczenia Dla kazdej dziatki roboczej
3.4 Grubos¢ warstwy i/lub na kazde rozpoczete
35 Zawartos$¢ wolnych przestrzeni w warstwie 1000 m’®
3.6 Potgczenia migdzywarstwowe Na zadanie Inspektora Nadzoru
3.7 Odpornos¢ na deformacje trwale
3.8 Réwnos¢ podtuzna co20m
39 Rownos¢ poprzeczna zapewniajaca dostosowanie spadkow do €020 m

istniejacych parametrow nawierzchni

Wszystkie wymienione w tabeli nr 13 badania i pomiary Wykonawcy powinny spelnia¢ wymagania niniejszej
SST oraz by¢ udokumentowane w formie papierowej i zataczone do dokumentéw odbiorowych. Forma
dokumentacji z powyzszych badan i pomiaro6w powinna by¢ uzgodniona z Inspektorem Nadzoru.
6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Przedstawiciela Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru, ktorych celem jest
sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow,
lepiszczy i materiatdéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia
itp.) spetniaja wymagania okreslone w SST. Badania kontrolne prowadzone sa w laboratorium Zamawiajacego.
Wyniki tych badan sa podstawa odbioru. Nadzor nad pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu
budowy zajmuje si¢ Przedstawiciel Zamawiajacego/ Inspektor Nadzoru w obecnosci Wykonawcy. Wykonawca
ma obowiazek swoim sprzg¢tem pobra¢ wszystkie mozliwe probki do badan kontrolnych, w miejscach
wskazanych przez Przedstawiciela Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru. Badania odbywaja si¢ rowniez wtedy,
gdy Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bgdzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tabeli 14.

6.4. Wlasciwo$ci i dopuszczalne odchylki mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wykonanej warstwy.

6.4.1. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Wskaznik zageszczenia warstwy i wolna przestrzen w warstwie
Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni,
nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 12. Dotyczy to kazdego pojedynczego
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oznaczenia danej wlasciwosci. Wskaznik zaggszczenia warstwy nalezy obliczaé z doktadnoscia do jednego
miejsca po przecinku.
Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.1.2. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilos¢ wbudowanego materiatu na
okreslona powierzchni¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiega¢ od projektu o warto$é
+10%. Sumaryczny pakiet warstw nawierzchni musi by¢ zachowany zgodnie z warunkami zaméwienia oraz
przedmiaru robot. Dopuszcza si¢ przy odbiorze warstwy przez Przedstawiciela Zamawiajacego/Inspektora
Nadzoru pomiar grubo$ci za pomoca georadaru GPR.

6.4.1.3. Rownos¢ podluzna

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywaé w osi wykonanego remontu czgstkowego.

Do oceny réwnosci podluznej warstwy $cieralnej nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem laty 4-metrowej i
klina lub metod¢ réwnowazna, wg normy BN-68/8931-04 [63.3.]. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 20 m
oraz we wszystkich miejscach budzacych watpliwosci co do rownosci. Przez odchylenie rownosci rozumie si¢
najwigksza odleglos¢ migdzy tata a mierzona powierzchnia. Dopuszczalne nierdwnosci okresla tabela:

Tabela 21. Dopuszczalne nierownosci podtuzne dla warstwy Scieralnej

Id?(?é? Element nawierzchni Dopuszczalna nierownos¢ [mm]
G, GP | Pasy ruchu, jezdnie tacznic, utwardzone pobocza 6

6.4.1.4. ROwnos$¢ poprzeczna

Do pomiaru poprzecznej rownosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda z wykorzystaniem 4-metrowej
faty i klina lub metoda rownowazna uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy wykonywac¢ w kierunku prostopadtym do
osi jezdni, nie rzadziej niz co 20 m. Odchylenie réwno$ci oznacza najwigksza odleglo$¢ miedzy tata a mierzona
powierzchnig w danym profilu. Wartosci odchylen, wyrazone w mm, okre$la tabela:

Tabela 22. Dopuszczalne nierownosci poprzeczne dla warstwy Scieralnej

Klasa

drogi Element nawierzchni Dopuszczalna nieré6wno$¢ [mm]
GP Pasy ruchu, jezdnie tacznic, utwardzone pobocza 6

G Pasy ruchu, jezdnie tacznic, utwardzone pobocza 9

6.4.1.5. Wlasciwosci przeciwposlizgowe

Miarg wilasciwosci przeciwposlizgowych jest wartos¢ wskaznika szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester)
mierzona wahadlem angielskim wg PN-EN 13036-4 [63.2.] lub metoda rownowazng do metody wahadla
angielskiego. Warto$¢ SRT symuluje warunki, w ktorych pojazd wyposazony w typowe opony hamuje z
blokada kot przy predkosci 50 km/h na mokrej nawierzchni.

Wymaga si¢, aby warto$¢ wskaznika szorstkosci SRT wynosita co najmniej 50 jednostek SRT.

7. Obmiar robot

obmiar rob6t bedzie okres§la¢ faktyczny zakres wykonywanych robot . Wyniki obmiaru beda wpisane do
ksiggi obmiarow.

- jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy).

- wykonawca przed zlozeniem oferty dokona wizji lokalnej, ustali rzeczywiste glebokosci uszkodzen
nawierzchni i na tej podstawie opracuje $lepy kosztorys,

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru roboét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg przetargowa, SST i wymaganiami Przedstawiciela

27




Szczeqgotowe Specyfikacje Techniczne prac porzgdkowych oraz robdt zwigzanych z biezgcym utrzymaniem
przepustu w cigqu ulicy Bohateréw Westerplatte km 0+743 w Ostrofece

Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Jesli warunki umowy przewiduja dokonywanie potracen, to Przedstawiciel Zamawiajacego/Inspektor Nadzoru
moze w razie niedotrzymania wartosci dopuszczalnych dokona¢ takich potracen. Ewentualne potracenia zostang
naliczone wg pkt 6.

Odbidr robot zostanie dokonany w dwdch etapach:

- odbior cze$ciowy po zakonczeniu robot,

- odbior gwarancyjny,

8.1. Odbioru czesciowy

Wykonawca zobowiazany jest przygotowac nastgpujace dokumenty:
- recepty laboratoryjne, ustalenia techniczne,

- dziennik budowy i ksiegg obmiaru robét,

- wyniki pomiaréw kontrolnych i badan laboratoryjnych.

8.2 Odbior pogwarancyjny

Polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze czg¢$ciowym
i zaistniatych w okresie gwarancyjnym

Odbidér gwarancyjny bedzie wykonywany na podstawie oceny wizualnej wykonanych remontéw lub zleconych
dodatkowych badan.

9. Podstawa platnoSci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji tabeli elementow

rozliczeniowych, skalkulowana przez Wykonawce.

Cena wykonania jednostki obmiarowej 1m’ remontu czastkowego nawierzchni mieszanka mineralno-asfaltowa

na goraco z recyklera obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow i sprz¢tu na miejsce wbudowania,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej na sktad

- podgrzanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania, - oczyszczenie i
skropienie podtoza

- uszczelnienie polaczen technologicznych Iub z urzadzeniami obcymi w nawierzchni ta§mami
kauczukowoasfaltowymi.

- rozlozenie i zageszczenie mieszanki,

- obciecie krawedzi zewngtrznych i uszczelnienie asfaltem uzytym do biezacej produkcji mieszanki
mineralnoasfaltowe;j,

- przeprowadzenie pomiardw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
odtransportowanie sprzetu z placu budowy

10. Potracenia za jako$¢ wykonania i wbudowania materialu

Ptatnosci zostang obnizone w przypadku:

- rdéznice wysokosci pomiedzy 0,6 cm a 1 cm danego ubytku w stosunku do poziomu istniejacej nawierzchni
powoduja obnizenie wartosci ubytku o 50%,

- wyremontowane ubytki majace réznice w poziomie naprawianego miejsca > 1 cm beda wytaczone z odbioru,
- nier6wnosci mierzone w kierunku podtuznym lub poprzecznym mierzone zgodnie z pkt 6.2. wigksze niz
100%, lecz nie przekraczajace 200% dopuszczalnej wartosci powoduja obnizenie wartosci ubytku o 50%,

- wyremontowane ubytki o nieréwnosciach przekraczajacych 200% wartosci dopuszczalnych beda wylaczone

z odbioru.

11. Przepisy zwiazane

11.1. Ogolne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
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11.2. Normy

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
20.
30.

31.

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatow wystepujacych w
niniejszej SST)

PN-EN 196- Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku wegla i

21 alkaliow w cemencie

PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czg$¢ 2: Metody badan

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia

uproszczonego opisu petrograficznego
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskos$ci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czgé¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren
— Wskaznik ksztaltu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstaltych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych

PN-EN 933-6  Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni — Wskaznik przepltywu kruszywa

PN-EN 933-9  Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czastek
— Badania bigkitem metylenowym

PN-EN 933- Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czgé¢ 10: Ocena zawartosci

10 drobnych czgstek — Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

PN-EN 1097-  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody oznaczania

2 odpornosci na rozdrabnianie

PN-EN 1097-  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ggstosci

3 nasypowe;j i jamistosci

PN-EN 1097-  Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg¢s¢ 4: Oznaczanie 4

pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypeltniacza

PN-EN 1097-  Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 5: Oznaczanie 5

zawartos$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

PN-EN 1097- Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Cze$¢ 6: Oznaczanie 6

gestosci ziaren i nasigkliwosci

PN-EN 1097- Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czeé¢ 7: Oznaczanie 7

gestosci wypelniacza — Metoda piknometryczna

PN-EN 1097- Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 8: Oznaczanie

8 polerowalnosci kamienia

PN-EN 1367- Badania wilasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw 1

atmosferycznych — Czg¢$¢ 1: Oznaczanie mrozoodporno$ci

PN-EN 1367- Badania wlasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikow

3 atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda
Pierscien i Kula

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach asfaltowych
— Metoda destylacji azeotropowe;j

PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostalo$ci na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwato$ci podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie

PN-EN 1744- Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

1

PN-EN 1744-  Badania chemicznych wlasciwos$ci kruszyw — Czg¢$¢ 4: Oznaczanie podatnosci

4 wypehiaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

PN-EN 12591  Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN 12592  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalno$ci

PN-EN 12593  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fraasa

PN-EN Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cz¢$¢ 1: Metoda 12606-1
destylacyjna

PN-EN Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wpltywem
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32.

33.

34.

35.

36.

37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.

52.

53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.

60.
61.

62.

12607-1 ciepla i powietrza — Czeg$¢ 1: Metoda RTFOT

PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na 12697-6
gorgco — Czgé¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda hydrostatyczna

PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na 12697-8
goragco — Czgé¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na 12697-
11 goraco — Czgs¢ 11: Okreslenie powigzania pomigdzy kruszywem i asfaltem

PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na 12697-12
goraco — Czgs¢ 12: Okreslanie wrazliwos$ci na wodg

PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na 12697-13
goraco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na 12697-18
goraco — Czgs¢ 18: Splywanie lepiszcza
PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na 12697-22
goraco — Czes¢ 22: Koleinowanie
PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na 12697-27
goraco — Czes$¢ 27: Pobieranie probek
PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
12697-36 goraco — Czgé¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych
PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyplywowym
PN-EN 12847  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
PN-EN 12850  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie warto$ci pH emulsji asfaltowych
PN-EN 13043  Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
PN-EN 13074  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie
PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cz¢$¢ 1: Oznaczanie indeksu

13075-1 rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym
PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢s¢ 1: Beton Asfaltowy 13108-1
PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢é¢ 20: Badanie typu 13108-20
PN-EN Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czgs¢ 1: 13179-
1 Badanie metoda Pierscienia i Kuli
PN-EN Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢ 2: 13179-2
Liczba bitumiczna

PN-EN 13398  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych
PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie

modyfikowanych asfaltow

PN-EN 13587  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy asfaltowych metoda
pomiaru ciagliwosci

PN-EN 13588  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda
testu wahadlowego

PN-EN 13589  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciaggliwos$ci modyfikowanych asfaltow —
Metoda z duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13703  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

PN-EN 13808  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych 14023/Apl
polimerami

PN-EN Wypehiacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco 14188-1

PN-EN Wypehiacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno 14188-2

PN-EN ISO Oznaczanie temperatury zaplonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda 2592

63.1. PN-EN Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢$¢ 21: Zaktadowa Kontrola 13108-
21 Produkcji
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63.2. PN-EN Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan — Cze$¢ 4: Metoda pomiaru
0poOrow
13036-4 poslizgu/poslizgnigcia na powierzchni: Proba wahadta
63.3. BN-68/8931- Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i
fatg. 04

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 2014 Kruszywa. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych,

65. WT-2 2014 — cz¢s¢ I Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na
drogach krajowych

10.4. Inne dokumenty

66. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

67. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Politechnika Gdanska — Katedra
Inzynierii Drogowej, Gdansk 11.03.2013.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-06.01.01 HUMUSOWANIE

1.WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
umocnieniem skarp przez humusowanie z obsianiem trawg ktére zostang wykonane w ramach prac porzadkowych
oraz robdt zwigzanych z biezacym utrzymaniem przepustu w ciggu ulicy Bohaterow Westerplatte km 0+743 w
Ostrotece

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w n/n SST dotycza obejmuja:
- uzupehnienie, plantowanie i humusowanie warstwa grubosci $r. 15 cm wraz z obsianiem trawg -
uzupehienie miejscowych ubytkéw gruntu przy chodnikach, §ciezce rowerowej, w pasie rozdziatu

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Humusowanie - przykrycie terenu ziemia roslinng w celu zapewnienia dobrego wzrostu trawy i jej
przyjecia sig.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi polskimi neonami i definicjami podanymi w SST
D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w SST D.M.00.00.00.,,Wymagania ogdlne".

2.2. Materialy do wykonania umocnien

Materialami do wykonania umocnienia wedtug zasad n/n SST s3 nast¢pujace materiaty, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru:

2.2.1. Humus

Humus powinien by¢ ziemig urodzajng o zawartosci od 3 do 20% sktadnikow organicznych.

Humus powinien by¢ pozbawiony kamieni wigkszych od 5 cm i wolny od zanieczyszczen obcych.

Do humusowania skarp nalezy uzy¢ ziemi¢ roslinng zdjeta z pasa robot ziemnych i sktadowang w pryzmach
zgodnie z ustaleniami Inspektora Nadzoru.

2.2.2. Nasiona traw

Wybor gatunkéw traw nalezy dopasowaé do warunkéw miejscowych, a wigc do rodzaju gleby i stopnia jej
zawilgocenia. Najlepiej nadaja si¢ do tego specjalne mieszanki traw, majace geste i drobne korzonki Do obsiania
skarp nalezy uzy¢ nasion uniwersalnej mieszanki traw o gwarantowanej jakosci, spetniajacej wymagania normy
PN-R-65023 [1].

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzet

Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Do wykonania robot nalezy stosowac nastepujacy sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:
e ubijatka o recznym prowadzeniu, wibratory samobiezne lub plyty ubijajace do zageszczania.
Pozostale roboty moga by¢ wykonane recznie.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu

Wymagania ogoélne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne"

4.2. Transport materialéw do wykonania umocnien

4.2.1. Transport humusu

Transport humusu moze by¢ wykonywany dowolnymi §rodkami transportu.

4.2.2. Transport nasion traw

Srodki transportowe powinny byé czyste i zabezpieczajace nasiona przed zamoknigciem oraz obnizeniem ich
wartos$ci siewnej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne".

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty.

5.2. Humusowanie

Przed przystapieniem do humusowania nalezy wykona¢ plantowanie a nast¢gpnie uzupelienie miejscowych
ubytkow gruntu przy chodnikach, $ciezce rowerowej, w pasie rozdziatu

Warstwe ziemi roslinnej nalezy lekko zagesci¢ przez ubicie r¢czne lub mechaniczne.

5.3. Obsianie trawa

Obsianie trawg powinno by¢ przeprowadzone w odpowiednich warunkach atmosferycznych - w okresie wiosny
lub jesieni. Ziarna trawy powinny by¢ réwnomiernie rozsypane po zasiewanej powierzchni w ilosci okob 2
kg/100 m?, a po rozsypaniu przykryte gruntem poprzez lekkie grabienie. Wykonawca powinien podjaé¢ wszelkie
srodki by zapewni¢ prawidtowy rozwoj ziaren trawy po ich wysianiu. W okresie braku opaddéw nalezy
systematycznie zrasza¢ woda obsiane powierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola przed rozpoczeciem robot

Przed wykonaniem Wykonawca powinien sprawdzi¢ jako$¢ uzywanych materiatow w zakresie zgodnosci z
wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.

6.3. Kontrola jako$ci wykonania umocnienia

W trakcie wykonywania robdt i odbioru nalezy zbada¢:

- prawidtowo$¢ uzupekienia, plantowania, humusowania i obsiania trawg.
6.3.1. Badanie jako$ci humusowania i obsiania trawa

Kontrola robdt w zakresie humusowania i obsiania polega na sprawdzeniu:
- oczyszczenia terem z zanieczyszczen,

- rozécielenia humusu z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,

- zgodnosci sktadu mieszanki traw z wymaganiami,

- gestosci zasiewu nasion.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest I m” (metr kwadratowy) uzupenienia i humusowanie na podstawie pomiaréw w
terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
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8.2. Sposéb odbioru robot

Odbidér umocnienia skarp przez humusowanie obejmuje:

a) odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbior ostateczny,

¢) odbidr pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania, ogélne".

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Platno$é za | m* wykonanego umocnienia skarpy przez humusowanie nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i
oceng jakosci robot w oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych. Cena wykonania robot obejmuje:

roboty pomiarowe i przygotowawcze,

oznakowanie robot,

dostarczenie materiatow,

uzupehienie miejscowych ubytkéw gruntu

plantowanie

wykonanie humusowania z obsianiem,

pielggnacj¢

uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-R-65023 Materiat siewny. Nasiona ro$lin rolniczych.
2. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-07.01.01 NAPRAWA BARIER

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z naprawg barier ochronnych stalowych drogowych na drogach, ktére zostang wykonane w ramach
prac porzadkowych oraz robét zwigzanych z biezagcym utrzymaniem przepustu w ciggu ulicy Bohaterow
Westerplatte km 0+743 w Ostrotece

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z naprawa
barier ochronnych, stalowych drogowych z prowadnica z profilowanej tasmy stalowej typu A i B na stupkach
stalowych.

1.4. OKkreslenia podstawowe
Dla celow niniejszej ST przyjmuje si¢ nastepujace okres$lenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza
koron¢ drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu Iub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu
jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana
z profilowanej taSmy stalowej (zat. 11.1).

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi, przeciwdzialajaca
niebezpiecznym nast¢pstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca (zal. 11.11 11.2).

1.4.4. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona mi¢dzy jezdnig a obiektami lub przeszkodami statymi
znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do slupkéw za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 180 mm (zal. 11.2 b).

1.4.6. Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do stupkow (zat.
11.2 a).

1.4.7. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej taSmy stalowej, majacy za
zadanie umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego
prowadnica powinna odksztatca¢ si¢ stopniowo i w sposob plastyczny.

Odroéznia si¢ dwa typy profilowanej tasmy stalowej: typ A i typ B, rozniace si¢ ksztaltem przettoczen
(zal. 11.4).

1.4.8. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomie¢dzy prowadnicg
a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych witasciwosci kolizyjnych (niz w barierze
bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania
stupkéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.9. Typy barier zalezne sa od parametrow podanych w PN-EN 1317 ,Systemy ograniczajace droge”.
Klasyfikacja barier odbywa si¢ wedtug klas dziatanie na podstawie nast¢pujacych cech funkcjonalnych barier:

- poziomu powstrzymywania,
- odksztatcenia wyrazonego szerokoscia pracujaca,

- poziomem intensywnosci zderzenia.
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1.4.10. Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygigtej blachy stalowej lub z
ksztattownika stalowego, umieszczony pomig¢dzy prowadnica a stupkiem, ktérego zadaniem jest utrzymanie
prowadnicy w okreslonej odleglosci od shupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewnia duza podatno$¢
prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraz do$¢ tagodnie obciaza shupki sitami od nadjezdzajacego
pojazdu.

1.4.11. Ostony energochtonne (poduszki zderzeniowe) — nalezg do czynnych urzadzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego, tj. urzadzen z ktérymi pojazd wchodzi w bezposredni kontakt podczas kolizji. Podstawowym
zadaniem oston energochtonnych jest przejgcie energii uderzenia przy najechaniu przez pojazd i w wyniku
czego, obnizenie op6znien, dzialajacych wtedy na kierowce i pasazerow pojazdu do granicy zapewniajacej im
mozliwos¢ przezycia.

1.4.12. Ostona przeciwol$nieniowa — bierne urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, nie wchodzace w
bezposredni kontakt z pojazdem, zapewniajace uczestnikom ruchu ochrong¢ przed ol$nieniem $wiattem
padajacym z przeciwnego kierunku ruchu lub ze statego oswietlenia obiektu.

1.4.13. Remont/naprawa — zabieg wykonany w ramach utrzymania drég, polegajacy na wymianie elementow
bariery badz ostony energochtonnej w celu przywrdcenia pelnych funkcji petnionych przez te elementy.

1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4

2. MATERIALY
2.1. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko konstrukcje drogowych barier ochronnych ktére spetniaja
wymagania normy PN-EN 1317, co musi by¢ udokumentowane odpowiednimi sprawozdaniami z badan
zderzeniowych, oznakowane znakiem ,,CE” albo znakiem budowlanym.. Do elementoéw tych naleza:

e prowadnica,

e shupki,
e przesta (ramki),
e pas profilowy,
o przektadki, wsporniki, §ruby, podktadki, swiatta odblaskowe,
e laczniki ukosne,

e obejmy stupka,
Materiaty z rozbidrki beda podlegaty segregacji. Przedstawiciel Zamawiajacego wskaze, ktore z elementow
rozbiorkowych pozostaja wilasnoscia Zamawiajacego. Materialy powinny zosta¢ zapakowane na palety i
przewiezione w miejsce wskazane przez Zamawiajacego. Pozostale elementy staja si¢ wlasno$cia Wykonawcy.
Usunigcie tych elementow obcigza Wykonawcg, a koszty zwiagzane z ich utylizacja powinny by¢ wkalkulowane
w koszt calej oferty.
Wykonawca bedzie miat obowiazek przewiezienia we wskazane miejsce przez Przedstawiciela Zamawiajacego
materiatow, ktore zostaly zakwalifikowane, jako material Zamawiajacego. Koszt transportu tych materiatow
nalezy wliczy¢ w koszt calej oferty.
Materiaty z rozbiorki Wykonawca ma obowigzek zutylizowaé zgodnie z obowigzujacymi obecnie w tym
zakresie przepisami prawnymi i przedlozy¢ Zamawiajacemu dokument potwierdzajacy ich utylizacje.

2.1.1. Prowadnice

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ kompatybilny z typem barier na drodze, przy
czym:

- typ A powinien odpowiadac¢ ustaleniom producenta barier,

- typ B powinien odpowiada¢ PN-H-EN 1317-2[18]

Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typu A i B podano w zalaczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z oferts
producenta. Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powloki
antykorozyjnej. ksztattowniki moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.1.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ kompatybilne z typem barier na drodze.

Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztalttownikow stalowych o przekroju poprzecznym:

dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysokos¢ $rodnika ksztaltownika wynosi zwykle od 100 do 140
mm. Powierzchnia ksztaltownika walcowego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu

walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pgknigcia, zawalcowania i naderwania.
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Dopuszczalne sg usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna
mie¢ tagodne wycigcia 1 zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalna dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztaltownika.

Powierzchnia koncéw ksztattownika nie powinna wykazywac¢ rzadzizn, rozwarstwien, peknieé¢ i §ladow jamy
skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.1.3. Inne elementy bariery

Inne elementy barier, jak taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki, przektadki $ruby, §wiatta
odblaskowe, ostony przeciwol$nieniowe itp. powinny odpowiada¢ ST i by¢ kompatybilne z istniejacymi w
terenie.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania migdzy soba

elementow bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknig¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.
Dostawa wigkszych wymiarowo elementow barier moze by¢ dokonana luzem Iub w

wiazkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe mogg byé dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielko$ci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od

materiatéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.1.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki

sposob, aby zapewni¢ trwato$¢ powloki antykorozyjnej przez okres co najmniej 60 miesigcy. W przypadku
braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm.

2.3. Skladowanie materialow

Elementy dluzsze barier moga by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podiozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdélnych typoéw nalezy uktada¢ oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe 1 polgczeniowe mozna skladowaé w
pojemnikach handlowych producenta.

3.SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazaé sig
mozliwo$cig korzystania z nastgpujgcego sprzetu:
- zestawu sprzgtu specjalistycznego do montazu barier,
- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
- wiertnic do wykonywania otwor6w pod stupki,
- koparek kotowych,
- urzadzen wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkow w grunt,

4. TRANSPORT
4.1. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywac¢ si¢ dowolnym $rodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme stalowa,
pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i potagczeniowe zaleca si¢
przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementow konstrukcji barier mozna dokonywac¢ za pomoca zurawi lub recznie.
Przy zatadunku i wyladunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier
nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Naprawa bariery powinna nawiazywac do zasad montazu, zgodnie z instrukcja producenta bariery oraz zawierac
elementy kompatybilne z typem bariery pierwotne;.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wlasciwych robot nalezy:

- zlokalizowa¢ miejsce naprawy,

- ustali¢ z przedstawicielem Zamawiajacego zakres wymiany,
- ustali¢ lokalizacj¢ stupkow
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- okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery

5.2. Osadzenie stupkéw

5.2.1. Shupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie
5.2.1.1. Wykonanie dotéw pod stupki

Doty (otwory) pod stupki powinny mie¢ wymiary:

— przy wykonywaniu otwordw wiertnicag - $rednica otworu powinna by¢ wigksza o okolo 20 cm od
najwigckszego wymiaru poprzecznego stupka, a gleboko$¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zaleznosci od typu
bariery,

— przy recznym wykonaniu dohu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego moga wynosi¢
30 x 30 cm, a glgbokos¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypelianiu betonem otworu gruntowego lub
wymiary powinny by¢ ustalone indywidualnie w przypadku stosowania prefabrykowanego fundamentu
betonowego.

5.2.1.2. Osadzenia stupkow w otworach wypetnionych gruntem

Osadzenie stupkow w wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzglgdniaé:

— zachowanie prawidlowego potozenia 1 pelnej roéwnoleglosci shupkéw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonéw,

— wzmocnienie dna otworu warstwg thucznia (ew. zwiru) o grubo$ci warstwy min. 5 cm,

— wypehienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m’ piasku) lub
zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz 0,95
wedtug badania wykonanego lekka sonda dynamiczna.

5.2.1.3. Shupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt.

Jesli dokumentacja przetargowa, ST lub Zamawiajacy na wniosek Wykonawcy ustali

bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do

akceptacji Zamawiajgcego:

- sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub uszkodzen
stupka,

- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mlotow, bab,
kafarow) rgcznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw pograzajacych shupki

- W gruncie poprzez wibracj¢ i dziatanie udarowe.

5.2.2. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci migdzy stupkami, wynikajaca z wymiarow
wydluzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi + 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bgdzie zamocowana rownolegle
do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i1 wymiarami otworéw w stupkach do mocowania
wysiegnikow lub przektadek i wynosi £ 6 mm.

5.3. Montaz bariery

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i plynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub cigc,
naruszajacych powtoke cynkowa poszczegodlnych elementow bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy laczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac
nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce
odcinkéw tasmy przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat o krawedzie
zlaczy. Sasiednie odcinki tasmy sg laczone ze sobg zwykle przy uzyciu Srub noskowych specjalnych, zwykle po
sze$¢ na kazde potaczenie.

Montaz wysiggnikow 1 przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany $cisle wedlug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementow (obejm, wspornikdow itp.)
oraz wlasciwych $rub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwagg na poprawne wykonanie:

5.5 Roboty wykonczeniowe
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Wykonawca po zakonczeniu robot zwigzanych z remontem barier zobowiazany jest do uprzatnigcia
terenu wokot remontowanych elementdéw tj. przywrdcenie go do stanu pierwotnego. Nie dopuszczalne jest
pozostawienie jakichkolwiek elementéw rozbiérkowych w pasie drogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ dokumenty o ktérych mowa w pkt.
2.1.

Zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materialach, do ktorych wydania producenci s3 zobowigzani przez
wlasciwe normy PN i BN, jak ksztaltowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement. Zamawiajacy zabrania
widocznego znakowania elementéw barier znakami reklamowymi producentéw barier lub innymi znakami
bedacymi reklama.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, ,
b) poprawnos¢ ustawienia stupkow,

¢) prawidlowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej,
d) poprawno$¢ umieszczenia elementoéw odblaskowych,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi remontu barier ochronnych sa:

a) szt. (sztuka) - dla stupkow, elementow montazowych, pasow profilowych, ostony energochtonne, elementow
odblaskowych,

b) mb (metr biezacy) - dla prowadnic, przgset, demontazu i montazu uszkodzonych barier, regulacja w pionie i
poziomie, wymiany i montazu pasa z ostonami ol§nieniowymi U-19,

¢) kpl. (komplet) — dla tacznikéw $rubowych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér kazdej partii robot zwigzanych z remontem barier ochronnych stalowych dokonywany bedzie na zasadzie
odbioru koncowego. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-00.00.00 Wymagania ogolne, pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— dojazd do miejsca wskazanego w zleceniu

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatow,

— demontaz uszkodzonych elementow

— regulacje bariery poprzez podnoszenie w pionie i/lub nacigganie w poziomie barier, ewentualnie rozpigcie,
prostowanie i montaz barier,

— osadzenie stupkow bariery

— montaz bariery (prowadnicy, wysiggnikow, przektadek, obejm, wspornikow itp. z pomoca wiasciwych $rub i
podktadek) przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie terenu.

39



Szczeqgotowe Specyfikacje Techniczne prac porzgdkowych oraz robdt zwigzanych z biezgcym utrzymaniem

przepustu w cigqu ulicy Bohateréw Westerplatte km 0+743 w Ostrofece

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-03264
2. PN-B-06250
3. PN-B-06251
4. PN-B-06712
5. PN-B-19701
6. PN-B-23010
7. PN-B-32250
8. PN-D-95017

9. PN-D-96000
10. PN-D-96002
11. PN-H-84020
12. PN-H-93010
13. PN-H-93403
14. PN-H-93407
15. PN-H-93419
16. PN-H-93460-03
17. PN-H-93460-07
18. PN-H-93461-15
19. PN-H-93461-18
20. PN-H-93461-28
21. PN-M-82010
22. PN-M-82101
23. PN-M-82121
24. PN-M-82503
25. PN-M-82505
26. BN-73/0658-01
27. BN-87/5028-12
28. BN-88/6731-08
29. BN-80/6775-03.01
30. BN-69/7122-11
31. BN-73/9081-02
10.2. Inne dokumenty

Konstrukcje betonowe zelbetowe 1 sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

Beton zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena
zgodnosci

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania
i badania

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

Stal. Dwuteowniki roéwnolegtoscienne IPE walcowane na goraco
Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne ze
stali weglowej zwyklej jakosci o R, do 490 MPa

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej
zwyklej jakosci o R, do 490 MPa

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Ksztattownik na porecz drogowa, typ B

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Ceowniki pétzamknigte prostokatne

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Pas profilowy na drogowe bariery ochronne

Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

Sruby ze tbem szesciokatnym

Sruby ze tbem kwadratowym

Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

Wkrety do drewna ze tbem kulistym

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okraglym i
kwadratowym

Cement. Transport i przechowywanie

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

Ptyty pil$niowe z drewna

Formy stalowe do produkcji elementow budowlanych z betonu
kruszywowego. Wymagania i badania

32. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDKIiA, kwiecien 2010.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.07.02.01. ORGANIZACJA 1 ZABEZPIECZENIE ROBOT

1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
organizacja, oznakowaniem i zabezpieczeniem , ktore zostang wykonane w ramach prac porzadkowych oraz
robot zwigzanych z biezagcym utrzymaniem przepustu w ciggu ulicy Bohaterow Westerplatte km 0+743 w
Ostrotece
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu oznakowania i
zabezpieczenia robot i obejmuja:
- wykonanie projektu zabezpieczenia i oznakowania terenu robot
-wykonanie projektu organizacji ruchu na czas robot
- wykonanie elementéw oznakowania
-ustawienie, przestawianie i demontaz oznakowania , przegrod i zapor
- inne roboty zgodnie z projektem wykonawczym i projektem organizacji ruchu na czas robot
1.4. OKkreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i ST D-M-
00.00.00. "Wymagania ogblne".
1.5. Ogoélne wymagania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonanych robdt oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Warunki ogélne stosowania materiatdw podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogb6lne".

3.SPRZET
Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

4. TRANSPORT
Zgodnie z ST D-M-00.00.00. Transport realizowaé¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z projektem wykonawczym i
projektem organizacji ruchu na czas robot.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Ostateczny odbiér robét
Odbior oznakowania i zabezpieczenia robot dokonywany jest na zasadach odbioru ostatecznego robot.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa (ryczaltowa) uwzglednia zapewnienie wszystkich czynnikow produkcji
oraz wykonanie i likwidacj¢ wszystkich elementéw niezbednych do realizacji robot i zabezpieczenia terenu
budowy
- wykonanie projektu zabezpieczenia i oznakowania terenu robot
wykonanie projektu organizacji ruchu na czas rob6t 1 oznakowania zgodnie z projektem
-zakup i dostarczenie materiatdéw
- wykonanie i likwidacj¢ przegrod 1 zapor
- uporzadkowanie miejsca robot
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.08.01.01 WYMIANA KRAWEZNIKOW BETONOWYCH

1.WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na rozbidrce kraweznikow 1 wbudowanie kraweznika betonowego nowego, ktore zostang
wykonane w ramach prac porzadkowych oraz robdt zwigzanych z biezacym utrzymaniem przepustu w ciagu
ulicy Bohaterow Westerplatte km 0+743 w Ostrolece
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robdt zwigzanych z biezacym utrzymaniem sieci drogowej
i obejmuja nastepujacy zakres prac:

- rozbiodrka istniejacych kraweznikow

- zakup nowych kraweznikdéw i dostarczenie na budowe

- przygotowanie podtoza

- ustawienie kraweznikow i uszczelnienie krawedzi stykow z innymi elementami,
- wypetnienie spoin

- wywoz rozebranych kraweznikow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Lawa - warstwa nosna stuzaca do umocnienia kraweznika oraz przenoszaca obciazenie kraweznika na
grunt.

1.4.2. Podsypka - warstwa wyréwnawcza ulozona na tawie.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe - zgodnie z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i

definicjami podanymi w ST M-00.00.00. "Wymagania ogdlne".
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST M-00.00.00. "Wymagania ogolne".
2. MATERIALY
2.1. Krawezniki betonowe

Zastosowano krawezniki betonowe 20x30.

Do produkcji kraweznikow betonowych powinny by¢ stosowane tylko takie materiaty, ktorych
przydatno$¢ do stosowania zostala ustalona pod wzgledem ich wlasciwos$ci uzytkowych. Wymagania dotyczace
przydatnosci stosowanych materiatow producent powinien podawa¢ w dokumentacji kontroli produkc;ji.

Tablica 1. Wymagania wobec kraweznikow betonowych do stosowania na zewngtrznych
nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajaca w warunkach mrozu.
Zatacznik
normy .
Lp. | Cecha PN-EN Wymaganie
1340
1. Ksztalt i wymiary
Dopuszczalne odchytki w mm f)d Maksymalna odchytka w mm
zadeklarowanych wymiarow
N e . Dopuszczalna
kraweznika  (réznica  pomigdzy R
. . . tolerancja w %
wynikami pomiarow tego samego Dodatni Ui
1.1 | kraweznika nie powinna przekracza¢ | C odatiia jemna
5 mm)
Dlugosc¢ +1 + 10 -4
Powierzchnia +3 +5 -3
Pozostale czgsci +5 +10 -3

Odchytki ptlaskosci i pofalowania
przy dtugosci pomiarowej

Maksymalna odchytka w mm

300 mm +1,5
1.2 400 mm ¢ +2,0
500 mm +2,5
800 mm +4,0
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Grubo$¢ warstwy Scieralnej (dotyczy . e
1.3 s C 10 mm mierzona w gornej czesci
kraweznikow dwuwarstwowych)
2. Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
. — Kazdy pojedynczy wynik
2.1 | Wytrzymato$¢ na zginanie F nie mniejszy niz 5,0 MPa
Pomiar wykonany na tarczy
szerokiej $ciernej, Bohmego,
29 Odporno$¢ na $cieranie Gi wg zal. G normy — wg zal. H normy —
. . iH . .
(wg klasy 4 oznaczenia I normy) badanie podstawowe badanie alternatywne
<20 mm < 18 000 mm’/5 000
mm
3. Odpornos¢ na warunki atmosferyczne (kryteria stosowane tacznie)
Odpornosé na zamrazanie/ Ubytek masy po badaniu w kg/m2
3.1 | rozmrazanie =z udzialem soli | D Sredni Maksymalny
odladzajacej < 1,0 kg/m’ < 1,5 kg/m’
32 | Nasiakliwoéé E Wartgs’é s’redr}i.a dla kazdego kraweznika
nie wigksza niz 4,0%
4. Aspekty wizualne
a) powierzchnia kraweznika nie powinna mieé
rys i odpryskow,
b) nie dopuszcza si¢  rozwarstwien = w
4.1 | Wyglad I kraweznikach dwuwarstwowych
c) ewentualne wykwity nie sa uwazane za
istotne
a) roznice w jednolitosci tekstury, spowodowane
49 | Tekstura ] nieuniklllionymi zmia}nami we w'las'ci\.kvoéci
surowcOw 1 warunkéw twardnienia, nie s3
uwazane za istotne
a) barwiona moze by¢ warstwa S$cieralna lub
caty element,
b) =zabarwienie powinno by¢ poréwnane z
probkami dostarczonymi przez producenta,
4.3 | zabarwienie J zatwierdzonymi przez odbiorce,
¢) roéznice w  jednolitosci zabarwienia,
spowodowane  nieuniknionymi  zmianami
wilasciwosci  surowcow lub  warunkow
dojrzewania betonu, nie s3 uwazane za istotne

Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) moga pojawi¢ si¢ na powierzchni w poczatkowym
okresie eksploatacji. Powstaja one w wyniku naturalnych proceséw fizykochemicznych wystgpujacych w
betonie i zanikaja w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

Producent jest zobowigzany do wydania o$wiadczenia o spelieniu przez wyrdb wilasciwosci
wymienionych w Tablicy 1 w oparciu o badania typu oraz wdrozony System Zaktadowej Kontroli Produkcji.
Kazda partia dostarczonych na budowe kraweznikéw powinna by¢ oznaczona zgodnie z pkt. 7 normy
PN-EN 1340.
Wyprodukowane krawezniki zaleca si¢ uklada¢ na paletach w pozycji wbudowania,
z zastosowaniem podkladek drewnianych i ta§m bandujacych.
Krawezniki mozna sktadowac na otwartej przestrzeni, na wyréwnanym i odwodnionym podtozu.
2.2. Podsypka cementowo-piaskowa
Jesli ST nie ustala inaczej to na podsypke cementowo-piaskowa nalezy stosowac nastgpujace materialy:
a) cement powszechnego uzytku wg. PN-EN 197-1,
b) kruszywo drobne 0/2, 0/4 Iub 0/5 wg. normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GF80, zawartosci pytow f10,
c) kruszywo 1/4, 2/5 lub 2/8, wg. normy PN-EN 13242 kategorii uziarnienia GC80-20, zawartosci pylow
fDeklarowana (max. do 10% pyk’)W),
d) woda zgodna z normg PN-EN 1008 (bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wod¢ wodociagowa pitna).
Zalecane proporcje mieszania cementu i kruszywa to 1:4 (w stosunku wagowym).
Kruszywo nie moze by¢ zanieczyszczone ciatami obcymi takimi jak: trawa, szczatki korzeni, konaréw, szkto,
plastik, grudki gliny.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi.
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Cement w workach, o masie np. 25 kg, mozna przechowywa¢ do:

a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym,

b) terminu trwalosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz
podtogach suchych i czystych.

Cement dostarczony luzem przechowuje si¢ w specjalnych magazynach (zbiornikach stalowych, betonowych),
przystosowanych do pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

3.SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprz¢tu z zastosowaniem:
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowe;j.
- wibratorow ptytowych, ubijakow r¢cznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

Krawezniki uktadaé nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku
jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu,
a gérna warstwa nie powinna wystawa¢ poza $ciany $rodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej
warstwy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ustawienie kraweznikdw

Ustawienie kraweznikow na fawach betonowych nalezy wykonac na podsypce cementowo-piaskowej.
5.2. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikow nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. spoiny nalezy wypekni¢ piaskiem

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola przed przystgpieniem do robdt
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:
— uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu
i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.),
— wykona¢ wilasne badania w pelnym zakresie wlasciwosci materialdow przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w punkcie 2 (tablicy 1),
— sprawdzi¢ wizualnie cechy gotowych wyrobow.

Badania pozostalych materiatéw wymienionych w niniejszej ST powinny obejmowaé wlasciwosci,
okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatdéw
w punkcie 2

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego krawgznikow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i ocen¢ uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z
wymaganiami tablicy 1 i ustaleniami PN-EN 1340.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru.
6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich
asortymentow robot skladajacych si¢ na ogolny element. Kontrola obejmowaé powinna zgodnosc
wykonywanych robét z dokumentacjg projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5 ST - "Wykonywanie
robot" oraz w zakresie rodzaju badan i tolerancji wykonania robdt podanych w tym punkcie. Czestotliwosé
kontroli powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujacych wykonanie rob6t zgodnie z wymaganiami nie
rzadziej jednak niz przed uptywem kazdego dnia roboczego.
6.3. Kontrola po wykonaniu rob6t
6.3.1. Rownos¢ goérnej powierzchni kraweznikow

Rownos¢ gornej powierzchni kraweznikow sprawdza si¢ przez przetozenie w dwoch punktach na kazde
100 m krawgznika trzymetrowej taty brukarskiej. Przeswit pomig¢dzy goérna powierzchnig krawegznika i
przylozona tata nie moze przekraczac 1 cm.
6.3.2. Doktadnos¢ wypehienia spoin kraweznikow

Doktadno$¢ wypetnienia spoin bada si¢ na kazdych 10 metrach ustawionego kraweznika. Spoiny musza
by¢ wypelnione catkowicie na pelng glebokosé.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa kraweznika betonowego jest 1 m.

8. ODBIOR ROBOT
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Odbidr robot nastgpuje zgodnie z zasadami odbioru okreslonymi w ST M-00.00.00 Wymagania ogolne.
Ocena materiatdw wykorzystanych do wykonania robot winna by¢ oparta na atestach Producenta i aprobatach
technicznych, ktore Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie obmiaru i oceny wizualnej wykonanych rob6t. Zakres robot
objetych niniejsza specyfikacja podlega odbiorowi czgsciowemu i gwarancyjnemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa ustawienia 1 m dla krawgznika betonowego obejmuje:

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,

- wykonanie rowkow pod tawe o szerokosci 40 cm,

- rozbiorcke kraweznikow

- dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow,

- dostarczenie 1 wbudowanie mieszanki betonowej ,

- dostarczenie i wbudowanie podsypki cementowo-piaskowe;j,
- ustawienie kraweznikow ,

- przygotowanie zaprawy cementowej i wypetnienie spoin

- zalanie spoin bitumiczng masg zalewowa,

- zasypanie zewngetrznej Sciany kraweznika ziemig i ubicie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-EN 197-1 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

2. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu

3. PN-EN 1340 Krawezniki betonowe - Wymagania i metody badan

4. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

5. PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i1 zwiagzanych hydraulicznie materialow stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

6. PN-EN 13670 Wykonywanie konstrukcji z betonu

7. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.20.01.05. UMOCNIENIE BRZEGU RZEKI

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych z
umocnieniem brzegu rzeki ktore zostang wykonane w ramach prac porzadkowych oraz robot zwigzanych z
biezacym utrzymaniem przepustu w ciggu ulicy Bohaterow Westerplatte km 0+743 w Ostrotece

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru rob6t zwigzanych zumocnieniem
skarp i dna przy przebudowanym moscie.

Zakres robot obejmuje:

- roboty pomiarowe,

- wykonanie niezbg¢dnych robét ziemnych,

- transport materiatow,

-wykonanie palisady z kotkéw o §rednicy 10 cm wbijanych na gleboko$¢ 1,2 m

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialéw.

Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne”.

2.2. Rodzaje materialow

Materialami stosowanymi przy umacnianiu sg kotki z drewna iglastego o srednicy 10 cm wbijane na glebokosc¢
1,2m

3.SPRZET

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST D-M-00.00.00

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne warunki transportu podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt.5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.6

6.2. Kontrola jakosci robot.

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- ogledziny zewnetrzne calo$ci umocnien,

Ponadto nalezy sprawdzi¢ ilosci i zgodno$ci wykonanych robdt z przedmiarem i wymaganiami okreslonymi w
niniejszej ST oraz sprawdzi¢ jako$¢ wbudowywanych materiatow i dokona¢ wizualnej oceny wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 7

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:

-mb (metr biezacy) palisady z kotkow

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru roboét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacja Projektowa i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i kontrole prowadzone wg. pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena | m wykonania palisady z kotkow obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatow, zapewnienie niezbednych czynnikdéw produkceji

wykonanie palisady z kotkéw o $rednicy 10 cm wbijanych na glebokos¢ 1,2 m

cena jednostkowa obejmuje odpady i materialy pomocnicze.

10 PRZEPISY ZWIAZANE.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M 20.01.07 UMOCNIENIE SKARP

1.Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
umocnienia skarp ktore zostang wykonane w ramach prac porzadkowych oraz robdt zwigzanych z biezacym
utrzymaniem przepustu w ciggu ulicy Bohateréw Westerplatte km 0+743 w Ostrolece

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
spoinowania zaprawg cementowa umocnienia skarp

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i OST. D-M-
00.00.00. - "Wymagania ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru..
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

2.Materialy
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedlug zasad niniejszych SST sa:

2.1.Zaprawa cementowo-piaskowa do wypelnienia spoin miedzy prefabrykatami

- piasek - nalezy stosowac¢ drobny, ostry piasek odpowiadajacy wymaganiom normy PN-79/B-
06711 ,,Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw budowlanych”,

- cement portlandzki - nalezy stosowaé cement portlandzki odpowiadajacy wymaganiom PN-EN
197-1 Cement . Czg¢$¢ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku,

- woda - nalezy stosowa¢ wode¢ odpowiadajaca wymaganiom PN-88/B-32250 ,,Materialy
budowlane. Woda do betonow i zapraw”.

3. Sprzet
Sprzet stosowaé zgodnie z OST D-M-00.00.00.

4. Transport
Transport betonu pojazdami specjalistycznymi zgodnie Ogélnymi Specyfikacjami Technicznymi

5. Wykonanie robét

5.1.0g6lne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2.Zakres wykonywanych robét

Wykonanie spoinowania zaprawa cementowo-piaskowa (1:2) umocnienia skarp. W okresie wigzania
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zaprawy cementowo-piaskowej powierzchni¢ nalezy ostoni¢ matami i utrzymywaé w stanie wilgotnym przez
co najmniej 7 dni.

Transport i sktadowanie materialdow przewidzianych ustaleniami niniejszej SST do realizacji powyzszego
zadania oraz zrodta pozyskania materialdow musza uzyskac akceptacj¢ Inspektora nadzoru.

Transport materiatdw omowiono w punkcie 4 niniejszej SST.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.1. Kontrola i badania w trakcie robot

Kontrola dostaw materialow prowadzona na biezaco przez Inspektora nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiaru jest:
-m’ zaspoinowanego umocnienia,

8.ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Odbiorowi podlegaja roboty
objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu. Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez
Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich robot wymienionych w niniejszej specyfikacji,
oraz po stwierdzeniu wszystkich warunkéw przeprowadzenia tych prac.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonaé spoinowanie zaprawg cementowa umocnienia skarp
Cena jednostkowa uwzglednia:
—  zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji — zakup materiatéw, transport itp ;
—  wykonanie spoinowania;
—  wykonanie wymaganych pomiaréw i badan;
- wywoz odpaddw, uporzadkowanie terenu robot.
10. Przepisy zwiazane
PN-B-06250 Beton zwykly
PN-EN 197-1 Cement
Pozostate zgodnie Ogolnymi Specyfikacjami Technicznymi
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.20.03.07. NAPRAWA ELEMENTOW STALOWYCH

1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych z naprawa
elementow stalowych ktore zostang wykonane w ramach prac porzadkowych oraz robot zwigzanych z biezacym
utrzymaniem przepustu w ciggu ulicy Bohaterow Westerplatte km 0+743 w Ostrolece

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza wykonania robdt wymienionych w p. 1.1:
-demontaz, wykonanie podwyzszenia i montaz balustrad
-oczyszczenie 1 wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego balustrad
- oczyszczenie i wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego wygrodzenia stalowego typu olsztynskiego
- uszczelnienie i przediuzenie rura stalowa zabezpieczong antykorozyjnie rury wylotowej kanalizacji w
czgéci przelotowej przepustu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00.00." Wymagania Ogolne ".
Balustrada — konstrukcja zabezpieczajaca uzytkownikéw chodnikdéw, schodéw i pochylni przed upadkiem z
wysokosci

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w SST
DM.00.00.00. "Wymagania Ogolne".

2.MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
DM.00.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”. Zastosowane materiaty musza uzyskac akceptacj¢ Inspektora nadzoru.
2.2. Balustrada stalowa
Materiaty do wykonania balustrady ze stali S235J2

2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne
Wszystkie elementy balustrad, wygrodzen i rur¢ nalezy zabezpieczy¢ powtoka z farb. Grubos¢ dodatkowych

suchych powtok 240 pm.

Doboru zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca.

Dobor ten powinien uwzglednia¢ nastepujace kryteria:

- lokalizacje,

- agresywno$¢ srodowiska,

- trwalo$¢ zestawu malarskiego w okresie czasu powyzej 15 lat,

- wymagania i ograniczenia dotyczace emisji lotnych zwigzkoéw organicznych.

Przedlozony przez Wykonawce dobor zestawu malarskiego podlega akceptacji przez Inspektora
nadzoru. Minimalna grubo$¢ takiego zestawu malarskiego nie moze by¢ mniejsza od 240 um.

Podczas przygotowania produktu nalezy S$cisle stosowaé si¢ do zalecen producenta i danych
zawartych w kartach technicznych poszczegélnego produktu oraz przestrzega¢ warunkow jego uzycia. Na
kazdym opakowaniu dostarczonej farby musza by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywaé
w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

. Na pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina
przydatnosci farby do uzycia.

2.4. Skladowanie materialow

Wyroby malarskie nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, stanowiacych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndw materiatow tatwo
palnych zgodnie z norma PN-89/C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna
wynosi¢ od +4 do +25 °C.
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3.SPRZET
3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w SST DM.00.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukeji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzadzeniami o dziataniu
strumieniowo-§ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora nadzoru. Sprzet do czyszczenia
oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniaé strumien odoliwionego i
suchego powietrza.
3.2. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod
aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletoéw i pomp nie
maja charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastgpione sprzg¢tem, o zblizonych wiasciwosciach technicznych,
dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzg¢tu powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Prawidtowe
ustalenie parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje
Inspektora nadzoru.

3.  TRANSPORT
Ogolne warunki transportu podano w ST DM.00.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rOwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami.
Sposob transportu przez Wykonawce materiatdw nie moze powodowac obnizenia ich jakosci.
Transport farb i rozcieficzalnikow winien odbywac si¢ z zachowaniem obowigzujacych przepisow
o przewozie materialow niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

4.  WYKONANIE ROBOT
4.1. Projekty i wykonanie Robot
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST DM.00.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”
Naprawa balustrad obejmuje demontaz balustrad nad przepustem, wykonanie podwyzszenia do wys. 110 cm i
ponowny montaz balustrad. Zakres robot obejmuje rdéwniez oczyszczenie i wykonanie zabezpieczenia
antykorozyjnego balustrad oraz oczyszczenie i wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego wygrodzenia
stalowego typu olsztynskiego na catej jego dlugosci. Przedluzenie rury wylotowej kanalizacji obejmuje
przedluzenie rura stalowa zabezpieczong antykorozyjnie rury wylotowej kanalizacji w czgsci przelotowej
przepustu od strony wschodniej. Dhugo$é rury przedtuzajacej min. 30 cm, grubo$é rury min. 1,5 mm. Srednice
nalezy przyja¢ w zaleznosci od sposobu przedtuzenia. Zakres robot obejmuje rowniez uszczelnienie stykow rur z
przepustem.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot
oraz Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.
Wykonawca zobowigzany jest opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora nadzoru projekt ze
szczegotami:
- demontazu, podwyzszenia do wysokosci 110 cm i montazu balustrad
-oczyszczenia i wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego balustrad i wygrodzen
- uszczelnienia i przediuzenia rura stalowa zabezpieczong antykorozyjnie rury wylotowej kanalizacji w
czgéci przelotowej przepustu.

4.2. Przygotowanie powierzchni do malowania

Jesli nie nalozono warstwy powtoki malarskiej bezposrednio po calkowitym wykonaniu powtloki
metalizacyjnej, powierzchni¢ metalizowana przed nakladaniem farby nalezy oczysci¢. Pyl i kurz nalezy usunaé
z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wlosia lub przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy odkurzaczy
przemystowych, a nastgpnie umy¢ benzyng ekstrakcyjng. Powierzchnia przygotowana do malowania musi by¢
sucha, pozbawiona thuszczu, kurzu i zanieczyszczen.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba nie p6zniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia.
5.4. Nanoszenie powlok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktow.

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura
i wilgotno$§¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegodlnych produktow. Zwraca si¢ uwage na zroznicowana tolerancj¢ poszczegoélnych produktow, na
wilgotno$¢ powietrza oraz temperatur¢ powietrza i malowanej konstrukcji.
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Nie wolno prowadzi¢ robdot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy -

o
temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 2 C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powlok
malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4 stopnie Beauforta). Temperatura

powietrza powinna by¢ w zakresie 15-25 °C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byla narazona w czasie schni¢cia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegdlnych warstw.

Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jako$ci oraz termin przydatnosci do
aplikacji.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywaé do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wlasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogolnym ujeciu na procedure ta sktadaja si¢: mieszanie
zawartos$ci poszczegdlnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze soba w okreslonych proporcjach
i okreslony sposob poszczegdlnych sktadnikow (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach
dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca si¢ uzywanie mieszadet mechanicznych.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po
uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.

Warstwa podktadowa musi mie¢ grubos¢ 100 um. Nanoszenie nastgpnej warstwy moze si¢ odbywaé
po uptywie wymaganego, podanego przez producenta, dla danej farby czasu do naktadania nastepnej powloki.
Czas ten zalezy gltdwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.

Farby nawierzchniowe mi¢edzywarstwowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte warstwa
podktadowa. Powierzchnia nowych elementow po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli
zostatl przekroczony okres jaki producent farb przewiduje pomi¢dzy naktadaniem warstwy podktadowej a
nakladaniem nawierzchniowej farby miedzy3wars6twowej nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego
przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby
nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych, odpowiadajacych tym farbom.
Farby nawierzchniowe migdzywarstowe nalezy naktada¢ w warstwach o grubosci w stanie suchym co najmniej
70 pm.

5.5. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wigc przestrzegaé ponizszych zalecen odno$nie wykonywanych prac:

- czyszczenie strumieniowo-§cierne winno odbywacé si¢ w zamknigtych pomieszczeniach obstugiwanych
z zewnatrz; gdy odbywa si¢ ono z udzialem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z
doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza; przy Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwigkochtonny,
a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

- przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materialow malarskich
nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczeg6élnosci nie przechowywaé zywnosci i ubrania w
pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkow w miejscach pracy; rece myc¢
w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozciefczalniku, a po jego odparowaniu woda
z mydlem; skore rak i twarzy posmarowac przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST DM.00.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru za§wiadczenia
o jakosci (atesty) na materiaty, do ktorych wydania producenci sa zobowiazani przez wtasciwe normy PN.
6.3. Badania w czasie wykonywania robot
Sprawdzeniu podlegaja prawidlowos¢ usytuowania, wykonania i zamocowania balustrad zgodnie z
Dokumentacja.
Nalezy przeprowadzi¢ wizualng kontrole stanu ochrony korozyjnej. Calos¢ powierzchni profili powinna
by¢ jednolita bez rys, uszkodzen i odpryskow
6.4. Sprawdzenie jako$ci materialow malarskich
Ocena materialdéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania
zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.
6.5. Sprawdzenie przygotowania powierzchni malowania
Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu o PN-70/H-97052
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktow wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na
wizualnej ocenie stopnia czystoSci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchosc,
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brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Oceng przeprowadza si¢ bezposrednio
po przygotowaniu powierzchni oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.
6.6. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola nakladania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawno$ci uzytego sprzetu,
techniki naktadania materialu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych oraz przestrzegania
zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych 1 zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok a takze
przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powlok.

Inspektor nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powlok
poszczegolnych warstw. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.7. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok malarskich

Oceng jakosci wykonanych powlok wykonuje si¢ po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Oceng
dokonuje si¢ pod katem grubosci i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powloki malarskiej. Badania
przeprowadza si¢ na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z projektowana. Mierzy si¢ ja przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzadow magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000, lub
innych zapewniajacych doktadnos¢ 10 %.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy
przyja¢ $rednig arytmetyczng wynikow uzyskanych z 5 pomiardw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytow
z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz 90% grubosci ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo,
wymaga si¢ aby nie byto odczytow grubosci nizszych niz 75% grubo$ci nominalne;.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona (pe¢dzlem,
z zastosowaniem farb wg niniejszej ST).

Oceng wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy
100 W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwa podktadowa nie powinna mie¢ pomarszczen i zaciekdOw oraz powinna mie¢ wyglad matowy.
Warstwa nawierzchniowa powinna mie¢ powierzchni¢ gtadka bez pomarszczen, zaciekdw i chropowato$ci.
Powtoka nie moze odstawa¢ od podtoza i mie¢ wtracenia cial obcych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST DM.00.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.
Jednostka obmiarowa jest :
-metr (m) balustrady kompletnie wykonanej, zamontowanej, zabezpieczonej antykorozyjnie i odebrane;j.
-sztuka wygrodzenia stalowego typu olsztynskiego zabezpieczonego antykorozyjnie i odebranego.
-ryczalt za uszczelnienie i przedtuzenie rura stalowg zabezpieczong antykorozyjnie rury wylotowe;j
kanalizacji w czgsci przelotowej przepustu od strony wschodnie;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Odbiorom podlegaja:
- wykonanie podwyzszenia balustrady,
- zamocowanie balustrady,
- balustrada po jej zamocowaniu i wykonaniu polaczen elementow,
-ochrona antykorozyjna balustrady i wygrodzenia.
Odbior ostateczny robdt zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z

Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowiazany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

Przed zakonczeniem okresu gwarancyjnego nalezy wykonaé przeglad obiektu, majacy na celu oceng
stanu wykonanych zabezpieczen antykorozyjnych zawierajacy:

- oceng wizualng stanu zabezpieczonych antykorozyjnie elementow,

w przypadkach watpliwych - zauwazonych uszkodzen nalezy wykona¢ niezbedne badania specjalistyczne.
Jezeli nie ustalono inaczej w umowie (warunkach kontraktu) do wykonania poprawek kwalifikuja si¢
zabezpieczenia antykorozyjne, na tych elementach barier, na ktérych wystepuja:
- miejscowa i punktowa korozja, rdzawe naloty, pecherze, ubytki, odspojenia, luszczenia itp. (wylaczajac
uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownikow drog).

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Placi sig za:

-metr (m) balustrady kompletnie wykonanej, zamontowanej, zabezpieczonej antykorozyjnie i
odebrane;j.
-sztuke wygrodzenia stalowego typu olsztynskiego zabezpieczonego antykorozyjnie i odebranego.
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-ryczalt za uszczelnienie i przedtuzenie rura stalowg zabezpieczong antykorozyjnie rury wylotowe;j
kanalizacji w czgsci przelotowej przepustu od strony wschodnie;j.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:
- opracowanie niezbednych dokumentacji i Programow
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezb¢dnych materiatow,
- zastosowanie materialow pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania rob6t lub wynikajacych
z przyjetej technologii robot;
- wykonanie podwyzszenia balustrady wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
- transport,
- wbudowanie w obiekt
-czyszczenie,
-wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i niniejszej ST,
- uszczelnienie i przediuzenie rura stalowa zabezpieczong antykorozyjnie rury wylotowe;j

kanalizacji w czgsci przelotowej przepustu od strony wschodniej

- przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST,

- dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

- zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opaddéw atmosferycznych,

zanieczyszczeh oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materialdéw malarskich i sktadowania dostarczonych z

wytworni elementow konstrukcji,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

- oczyszczenie terenu robot z odpadéw, stanowiacych wilasnos¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza pas
drogowy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

5. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne

6. PN-H-93402 Katowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane na goraco

7. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

8. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na goraco

9. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

10. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podzial i

wymagania

11.PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

12.PN-EN ISO 2808:2000 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubosci powtoki.

13.PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczepnosci powlok do podloza oraz
przyczepno$ci migdzywarstwowe;j.

14.PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okre$lanie stopnia zniszczenia pokry¢é w wyniku dziatania
czynnikow atmosferycznych.

15.PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

16.PN-ISO-8501-1:1996  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunig¢ciu wezesniej natozonych powtok.

17.PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

18.PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania.

19.PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

20.PN-ISO 8501-1:1996  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHICZNA
M.20.03.03 NAPRAWA UBYTKOW BETONU ZAPRAWAMI PCC

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na uzupehieniu i naprawie ubytkow betondéw , ktére zostang wykonane w ramach prac
porzadkowych oraz robdt zwigzanych z biezagcym utrzymaniem przepustu w ciggu ulicy Bohateréw Westerplatte
km 0+743 w Ostrolece
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z naprawami i uzupetnieniami
ubytkow betonu w elementach zaprawami PCC.
1.4 Okreslenia podstawowe
1 4.1 PCC -zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetycznej,
1.4.2 Warstwa sczepna -warstwa zwigkszajaca przyczepno$¢ zaprawy naprawczej do podloza betonowego,
1 .4.3 N-PCC -natryskiwana zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetyczne;j.
Pozostale okreslenia zawarte w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M. 00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt. 1 .
1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot
1.5.1 Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M. 00.00.00 "Wymagania ogolne",pkt. 2.
1.5.2 Naprawe betonu nalezy wykonywac poprzez wymiane¢ uszkodzonego betonu lub uzupeknienie
jego ubytkow zaprawa PCC.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY
Zaprawy PCC powinny wystepowaé w formie systemow materialowych i wowczas obejmuja warstwe sczepna,
powloke antykorozyjna zbrojenia oraz szpachle wyrownawcza. Zaprawy cementowe powinny by¢
modyfikowane zywicami syntetycznymi, takimi jak: zywice epoksydowe, akrylowe, poliestrowe, silikonowe,
twardniejace na zimno i nie zawierajace rozpuszczalnikow. Do napraw ponizej lustra wody nalezy stosowaé
zaprawy przeznaczone do takich napraw.
Uzyte materialy w porownaniu ze zwyklymi zaprawami cementowymi musza odznaczaé si¢ korzystniejszymi
parametrami technicznymi:
- zwigkszong wytrzymato$cia na rozcigganie,
- zwigkszong odpornosciag mechaniczng i fizyczna,
- zwigkszong przyczepnoscia do podtoza betonowego,
- zmniejszong nasigkliwoscia,
- zmniejszonym skurczem.
Wymagania dla stwardniatych zapraw:

- wytrzymato$¢ na zginanie po 7 dniach dojrzewania min. 5,0 MPa

- wytrzymalo$¢ na zginanie po 28 dniach dojrzewania min. 9,0 MPa

- wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 7 dniach dojrzewania min. 30,0 MPa

- wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania min. 45,0 MPa

- wytrzymato$¢ na odrywanie warto$¢ srednia min. 2,0 MPa

- wytrzymato$¢ na odrywanie warto$¢ pojedynczego wyniku min. 1,5 MPa

- skurcz po 90 dniach max. 1,0 %,

- nasigkliwo$c po 28 dniach max. 5 %

- mrozoodporno$¢ badana w 2% roztworze NaCl - F150

- wodoszczelno$¢ - W8

Wymagania dla zestawu materialowego do napraw betonu

- wytrzymalo$¢ na odrywanie warto$¢ §rednia min. 2,0 MPa

- wytrzymato$¢ na odrywanie warto$¢ pojedynczego wyniku min. 1,5 MPa
Za jakos$¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.

3.SPRZET
3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt 3.

3.2 Do wykonania napraw Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbegdny, specjalistyczny sprzet
przewidziany przez producenta preparatow zgodnie z Wytycznymi Stosowania oraz konieczny sprzet
laboratoryjny dla kontroli stosowania tych materialow, tj m.inn.:

- wolnoobrotowe mieszadlo,

- sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

- kielnie, drewniane packi, listwy wyrownujace

- termometr do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

- wilgotno$ciomierz

Jakikolwiek sprzet, maszyny tub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4 TRANSPORT

4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne",pkt.4

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie
transportu materialty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po calej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczone przed przesuwaniem.

Sposdb zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢é wymagania przepisow dotyczacych

bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2 Zakres robot
5.2.1. Warunki atmosferyczne.
Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrébki okreslone s3 w kartach opisowych i na opakowaniach danego
materiatu. Nie wolno wykonywac robdt w czasie deszczu.
5.2.2 Przygotowanie podtoza betonowego przy uzupeknianiu ubytkéw betonu na znaczenie szczeg6lne.
W zakres przygotowania podloza wchodza nastgpujace prace:
- usunigcie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,
- usunig¢cie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,
- usunigcie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatdéw z betonem lub
na korozj¢ betonu lub stali zbrojeniowej,
- oczyszczenie podtoza betonowego z wody(nie dot. napraw podwodnych), pytow i luznych czgsci.
Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajaco nosne.
W przypadku napraw ponizej lustra wody nalezy stosowac zaprawy przeznaczone do takich napraw.
5.2.3 Prz ygotowanie mieszanek
Materiaty na bazie zywic syntetycznych nalezy przygotowaé zgodnie z opisami zalaczonymi w specjalnych
informacjach technicznych dla danego preparatu. Do przygotowania zaprawy PCC nalezy zuzywa¢ kazdorazowo
calg zawarto$¢ opakowania ze sktadnikami sypkimi. bez dzielenia go na porcje. Nalezy unika¢ tworzenia innych
mieszanek niz podane w opisie, nawet w tej samej proporcji. Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez
smug. Mieszanie prowadzi¢ do chwili usuni¢cia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajgcej si¢ do
obrobki kielnia. Miesza¢ nalezy tak ditugo, az beton powlokowy bedzie migkki, plastyczny. Przygotowane
mieszanki musza odpowiada¢ wskazaniom w Wytycznych Stosowania danych materialow.
5.2.4 Wbudowanie mieszanck
Wykonanie robdét powinno odbywa¢ si¢ zgodnie z procesem technologicznym producenta i procesem
wykonywania robét betonowych.

a) Warstwa wigZaca (sczepna)- jezeli jest przewidziana w systemie naprawczym
Profilowanie uszkodzonych miejsc - na przygotowane wg 5.2.2 podtoze nanies¢ wymieszany jak w pkt. 5.2.3
preparat z systemu betondw naprawczych z dodatkami tworzyw sztucznych (PCC) i rozprowadzi¢ sztywnym
pedzlem lub szpachlg mocno wcierajac. Podloze moze by¢ lekko wilgotnet w zadnym wypadku mokre. Czas
obrobki i liczba nanoszen zaleznie od uzytego materiatu. Temperatura otoczenia i podioza nie moze by¢ nizsza
niz 8 °C i musi by¢ wyzsza o 3 K od punktu rosy. Wykonawca obowigzany jest kontrolowa¢ wilgotno$¢ podtoza
i powietrza oraz temperatur¢ podtoza i powietrza.

b) Nanoszenie zaprawy naprawczej
Mieszanke przygotowanag jak w pkt. 5.2.2. nalezy nanosi¢ warstwami "$wieze na $wieze" na aktywna jeszcze
pod wzgledem klejenia warstwe sczepna, zagesci¢, powierzchniowo zatrze¢. Zapraw* nanosi¢ nalezy drewniang
packa tynkarska nie dopuszczajac do powstawania pustek kazdorazowo powinna by¢ pokrywana tak mata
powierzchnia, aby mozliwe bylo nanoszenie nowej warstwy zawsze na §wieza warstwe wigzaca (warstwa
wigzaca 1 zaprawa powlokowa powinny by¢ przygotowane jednocze$nie).
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5.2.5 Pielegnacja

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia si¢ rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagaja :

- ochrony przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wptywu wysokich temperatur oraz przeciggéw powietrznych,
utrzymywac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folia, plandekami lub matami),

- w czasie dojrzewania (a w szczegdlnosci w czasie wigzania betonu) ochrony zabetonowanych elementéw przed
uderzeniami i drganiami.

Pielegnacja powinna trwa¢ zgodnie z Wytycznymi Stosowania materialu przez okres minimum 5 dni.
Obowigzuja zasady pielggnacji materialdw budowlanych wigzanych cementem.

5.2.6 Uwagi dodatkowe do wykonania.

Resztki materiatlu i pojemniki usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca si¢ noszenie
rekawic, okularow 1 ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢, zasad podanych na kartach danych o
bezpieczenstwie pracy i wskazowek stowarzyszen zawodowych o postgpowaniu z dyspersjami z tworzyw
sztucznych.

6. KONTROLA JAKSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.6

Kontrola jako$ci obejmuje:

- badania przydatno$ci materiatow,

- kontrole wykonywania robot,

- dokumentowanie jakosci i ilosci wykonanych robét.

Wykonanie i kontrolg robot nalezy realizowa¢ zgodnie z niniejszg SST i "Zaleceniami do wykonywania oraz
odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych" IBDiM 1998 r.

6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robot Wykonawca zobowiazany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
aktualne §wiadectwo badan materiatow podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez
producenta (atesty materiatow). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty
przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wilasciwego przechowywania materialdéw. Za wbudowane
materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

6.2.1 Przed przystapieniem do robot winno podlegaé kontroli m.in. wlasciwe przygotowanie podtoza wg pkt.
5.2.2.

Przed rozpoczgciem prac wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania dokumentacji inwentaryzacyjnej
powierzchni do naprawy ,a podczas ich wykonywania wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania
dokumentacji wykonawczej wg zalaczonych wzorow zgodnie z "Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru
napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych" IBDiM 1998 r.

6.3 Badania w trakcie wykonania robodt

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciaggly kontrolowa¢ temperature i odpowiednig suchos$¢ podtoza, a
rowniez odpowiednie przygotowanie mieszanek.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegodlne ubytki bedg naprawione zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i wymieniona
na nowa na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi si¢ w przypadku nie osiggnigcia przez probki okreslonych
parametrow.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w m* przy glebokosci naprawionego ubytku do 3 cm

Obmiar robdt odbywa si¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru i wymaga jego akceptacji. Obmiar nie powinien
obejmowa¢ jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji projektowej z
wyjatkiem dodatkowych powierzchni akceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Nadmierna ilos¢ wykonanej
naprawy w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru
nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robodt

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00.”Wymagania ogdlne" pkt.8. i wi "Zaleceniach do
wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych"
IBDiM1998 r.

Odbiorowi podlegaja:
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- podtoze betonowe.
- wykonana naprawa ubytku zaprawa PCC

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi roboét zanikajacych ulegajacych zakryciu (przewidywane
pokrycie powierzchniowe warstwg ochronng) odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych warstw, bez hamowania postepu robot. Do odbioru
Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materiatow i robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt.9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ za metr kwadratowy naprawionych ubytkdw wg p 7.2 niniejszej specyfikacji nalezy przyjmowaé
zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robdt na podstawie wynikoéw pomiaru i badan laboratoryjnych. Cena
jednostkowa wykonania uzupeltnien i ubytkow metoda niniejszej SST obejmuje :

- prace pomiarowe i inwentaryzacyjne uszkodzen do naprawy akceptowane przez Inzyniera,

- montaz i demontaz rusztowan,

- rozbidrki betonu

- dostarczenie sktadnikow wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,

- wykonanie warstwy sczepnej,

- roztozenie i zaggszczenie mieszanki w ubytkach,

- zatarcie plytkich ubytkow,

- pielggnacj¢ wykonanych warstw,

- przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,

- uprzatnigcie terenu budowy i usuniecie resztek preparatow,

- wykonanie niezbgdnej dokumentacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-88/B-01807 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.

- PN-92/B-01814 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

- Vademecum biezacego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostowych tom 5.5 - wydane przez GDDP.

- SST "Nieniszczaca kontrola jako$ci wykonania robot remontowych

- Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych" IBDiM 1998 r.

Normy zwigzane wymienione w SST.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M-21.09.00. UTRZYMANIE CZYSTOSCI W OTOCZENIU OBIEKTU
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa warunki techniczne wykonywania robdt zwigzanych z utrzymaniem
czysto$ci w otoczeniu obiektow mostowych. wykonanie prac porzadkowych oraz robdt zwigzanych z biezacym
utrzymaniem przepustu w ciggu ulicy Bohateréw Westerplatte km 0+743 w Ostrolece
1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robo6t zwigzanych z biezacym
utrzymaniem czysto$ci na drogowych obiektach inzynierskich.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot zwigzanych z utrzymaniem czystosci w
otoczeniu drogowych obiektow inzynierskich m.inn. chodniki, jezdnie, pobocza,pas rozdziatu oraz oprocz
samego obiektu takze na ich stozkach, skarpach oraz w przestrzeni obiektu, obejmujacej teren wewnatrz obiektu
oraz przeszkodg typu ciek wodny, a takze oczyszczenia i wyprofilowania koryta rzeki
14. Okreslenia podstawowe

Powierzchniowe zbieranie zanieczyszczen — czynno$¢ polega na zebraniu z otoczenia obiektow
zanieczyszczen tj. np. piasek, liscie, gatezie, gruz budowlany, kamienie, ztom, papiery, folie, szmaty, butelki,
puszki, szklo, stare opony itp. i usunigciu ich poza granice pasa drogowego.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ stosowanych materiatdw, wykonywanych robot oraz
za ich zgodno$¢ ze SST .

Ogolne wymagania dotyczace robot podane w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne"
2. MATERIALY

Utrzymanie czysto$ci w otoczeniu obiektu nie wymaga uzycia materialow budowlanych.
3. SPRZET

Sprzet, narzgdzia oraz urzadzenia stosowane przez Wykonawce do utrzymania czysto§ci w otoczeniu
obiektow, nie moga powodowac uszkodzen konstrukeji obiektu.

4. TRANSPORT

Nie dotyczy.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca robdt, w ramach niniejszej SST zobowigzany jest do zebrania z otoczenia i wngtrza
obiektu wszelkich zanieczyszczen organicznych i nieorganicznych np. piasek, liScie, gatezie, gruz budowlany,
kamienie, ztom, papiery, folie, szmaty, butelki, puszki, szklo, stare opony itp., zaladunku ich na s$rodki
transportowe po zakonczeniu prac i wywiezienia poza granice pasa drogowego a takze oczyszczenia i
wyprofilowania koryta rzeki.

5.2. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na obiekcie, pod
obiektem lub na wodzie, nalezy do Wykonawcy.

Zebrane zanieczyszczenia powinny by¢ zebrane do pojemnikdéw i1 usunicte poza granice pasa
drogowego. Do Wykonawcy robdt nalezy utylizacja zanieczyszczen.

Niedopuszczalne jest ich wrzucanie zebranych zanieczyszczen do wody.

6. KONTROLA JAKOSCI
Jako$¢ wykonany,ch rob6t podlega ocenie wizualnej.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa oczyszczenia poszczegolnych elementow jest dla :
a) oczyszczenia- m2 (metr kwadratowy),
b) oczyszczenie i wyprofilowanie koryta rzeki -1 m dlugosci koryta

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegaja roboty objete niniejsza SST po ich zakonczeniu.

Podstawg odbioru jest pisemne potwierdzenie zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z
utrzymaniem czysto$ci.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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Cena jednostki obmiarowej (1 m2, 1 m.) obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostawe i prace sprzetu do robot,
- oczyszczenie
- profilowanie koryta
- zebranie i wywoOz zanieczyszczen,
- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy,
- kontrolg i pomiary.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie dotyczy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M. 24.27.07 POWIERZCHNIOWE ZABEZPIECZENIE BETONU POWLOKA
MALARSKA

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
powierzchniowym zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu malarska powloka ochronng , ktore zostana
wykonane w ramach prac porzadkowych oraz robdt zwigzanych z biezacym utrzymaniem przepustu w ciggu
ulicy Bohaterow Westerplatte km 0+743 w Ostrolece

1.2 Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z powierzchniowym
zabezpieczeniem betonu powtoka malarska. Zabezpieczeniu podlegaja powierzchnie betonowe.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M 00.00.00 "Wymagania og6lne" p.1.

2. MATERIALY
Do zabezpieczenia nalezy uzy¢ materialy spetniajace wymogi zabezpieczen powierzchniowych konstrukceji
betonowych. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru aktualne wyniki badan
materiatdw wykonanych przez producenta w ramach nadzoru wewngtrznego.
Wymagania powtoki ochronnej z farb:

- wytrzymato$¢ na odrywanie ( przyczepno$¢ powloki do podtoza betonowego) - Ry > 1,0 MPa ;

R, > 1,0 MPa
- stan powtoki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania - brak uszkodzen
- grubos¢ powtoki min. 180 um.

3 SPRZET

3.1 0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogdlne" p.3.
3.2.Do wykonania robot zabezpieczajacych stosuje si¢ specjalistyczny sprz¢t przewidziany przez producenta
preparatow oraz sprzet ogélnobudowlany:

- aparat do natryskiwania

- szczotki 1 pedzle o wlosiu naturalnym

-watki

-termometr do pomiaru temperatury powietrza i podtoza

-higrometr do pomiaréw wilgotnosci powietrza

-przyrzad do oceny przyczepnosci do podtoza betonowego powtok antykorozyjnych.

3.3 Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ do akceptacji sprzet do wykonania robot Inspektorowi Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogolne" p.4.

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu .Sktadowane winny by¢ w pomieszczeniach
suchych w temperaturze nie wyzszej niz. 30°C. Nalezy przestrzegaé przepisow ochronnych podanych na
pojemnikach. Szczegdétowe zasady za i przetadunku oraz transportu musza spelnia¢ wymagania przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania robot podano w ST D-M 00.00.00 "Wymagania ogolne" p.5. Wykonanie i kontrole
robot nalezy realizowa¢ zgodnie z niniejsza SST 1 "Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i
ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych" IBDiM 1998 r.

5.2 Zakres robot

5.2.1 Warunki atmosferyczne

Temperatura powietrza od 5 do 30 °C.

Temperatura podtoza min 3 °C powyzej punktu rosy

Wilgotno$¢ powietrza ponizej 90%.

5.2.2 Przygotowanie podioza
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W zakres przygotowania podloza wchodza nastgpujaca prace:

- usunigcie pozostatosci powlok pielggnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen

- usunigcie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na polaczenie naktadanych materiatow

- przygotowanie podtoza innymi §rodkami naprawczymi i reprofilujacymi

- oczyszczenie podtoza z wody ,pytow i czgsci luznych.

Wykonawca zobowigzany jest dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami
5.2.3 Wykonanie powtoki malarskie;j.

Wykonanie robdt powinno odbywac¢ si¢ zgodnie z procesem technologicznym przewidzianym przez producenta.
Preparaty nalezy nanosi¢ za pomoca pedzli szczotek watkow lub aparatu do natryskiwania.

5.2.4 Uwagi dodatkowe do wykonania

Powyzsze prace powinny by¢ prowadzone przez wyspecjalizowane brygady pod nadzorem technicznym a
prawidtowos¢ ich wykonania odnotowana wpisem do dziennika budowy. Resztki preparatu zabezpieczyé. W
trakcie prac zaleca si¢ noszenie r¢kawic okularéw i ubran ochronnych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
kartach informacyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli robot.

Kontrola jakosci robdt polega na dokonaniu oceny wizualnej przez Inspektora Nadzoru.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST 00.00.00 "Wymagania ogolne" p.6. Kontrole robot nalezy
realizowa¢ zgodnie z niniejszag SST i "Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony
powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych" IBDiM 1998 r. Podczas wykonywania robot

6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robdt.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi robot do akceptacji
aktualne $wiadectwa badan materiatow podstawowych wykonane w ramach nadzoru wewngtrznego producenta.
Ponadto zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania stanu opakowan oraz
wlasciwego przechowywania materialdow. Przed przystgpieniem do roboét kontroli winno podlega¢ miedzy
innymi wlasciwe przygotowanie podtoza wg p.5.2.

6.3 Badania w trakcie robot

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciagly kontrolowaé temperature i wilgotno$¢. Podczas robot
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ dziennik wykonania powtoki malarskiej w ktorym podaje wszystkie
niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych stanie uzywanych materialdw, parametrach
technologicznych wbudowanych materialow, oraz wyniki badan wykonanych powtok.

6.4 Badania kontrolne po wykonaniu robot

Zabezpieczenie powierzchniowe, po ich stwardnieniu Wykonawca bada w obecnos$ci Inspektora Nadzoru przez
ostukiwanie. Do badan kontrolnych. ktore nalezy wykona¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru naleza:

* sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

6.5 Zasady postepowanie z wadliwie wykonanymi partiami pokrycia .

Jezeli pokrycie bgdzie wykonane zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i wymieniona na nowg na
koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m® powierzchni betonu pokrytej powlokami. Obmiar powinien by¢ wykonany na
budowie w m*> malowanej powierzchni Obmiar rob6t odbywa si¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru. Obmiar nie
powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji z
wyjatkiem dodatkowych powierzchni zaakceptowanych na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nadmierna
grubo$¢ warstwy lub powierzchnia zabezpieczenia w stosunku do dokumentacji projektowej bez pisemnego
upowaznienia Inspektora Nadzoru nie moga stanowi¢ podstawe do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST "Wymagania ogdlne" p.S8.

8.2 Odbiorowi podlegaja

-podtoze betonowe

- wykonana warstwa dekoracyjna

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow i badan z biezacej kontroli materiatow i robot.
Odbioru dokonuje Odbierajacy na podstawie ogledzin, pomiarow i wynikéw badan Wykonawcy. Odbierajacy
zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiarow wtedy

gdy:
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- zakres lub czgstotliwosé badan Wykonawcy sa niezgodne z niniejszg specyfikacja,

- istniejg watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawecy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwo$ci
Odbierajacego. W przypadku stwierdzenia wad Odbierajacy okresli zakres wykonania robot poprawkowych lub
poleci zerwanie wadliwie wykonanej warstw i wykonanie nowej wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji.

9 PODSTAWY PLATNOSCI
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M 00.00.00 "Wymagania ogdlne" p.9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Podstawa platnosci bedzie ustalona obmiarem powierzchnia zabezpieczenia w m*
Cena jednostkowa wykonania warstw zabezpieczajacych metoda wg niniejszej specyfikacji obejmuje
-prace pomiarowe,
-przygotowanie podtoza,
-dostarczenie niezbednych czynnikow produkc;ji,
-czynnosci potrzebne do ochrony uczestnikéw ruchu przed
zanieczyszczeniem preparatami,
-wykonanie wszystkich niezbednych warstw zabezpieczenia,
-pielgegnacja wykonanych warstw,
-przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan
-prace przy usuwaniu materiatdw zanieczyszczajacych; gruzu i odpadkow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukc;ji.
- PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metody badania przyczepnosci powtok ochronnych.
- SST ,,Nieniszczaca metoda jakos$ci wykonania rob6t remontowych.
- Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych" IBDiM 1998 r.
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