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1. Wstep

1.1. Przedmiot stosowania ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i od-bioru
robét zwigzanych z urzadzeniami zabezpieczajgcymi ruch pie;zych w zwigzku wykonaniem
zadania wyszczego6lnionego w SST — 00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszy zgodnie z Dokumentacjg Projektows, i
obejmuja:

ustawienie ogrodzenia ochronnego (balustrada typu ,olsztyiskiego” koloru zéttego).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujgce ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach naciggowych, ram z
ksztattownikdw wypetnionych siatkg, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucz-nych lub szkta
zbrojonego.

1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzecznym w ksztatcie ztozonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalo-
wych lub w potgczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi pol-skimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za zgodno$é robét z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

2. Materiaty
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i ich sktadowania, podano w ST D-M.00.00.00

,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszy (tj. bariery
U-12a), objetych niniejszg ST, s3:

stupki metalowe i elementy potaczeniowe,

prety stalowe,

prefabrykaty betonowe (bloczki betonowe 0,2x0,2x0,6),

materiaty do malowania i renowacji powtok malarskich.

Bariera tego typu wykonana jest z dwéch stupkéw z rury stalowej ¢ 60,3 x 2,9.
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Pomiedzy stupkami montowane jest przesto wykonane z rury ¢ 48,3 x 2,9. Przesto moze zo-stac
wypetnione szczeblinami pionowymi wykonanymi z rury 16 x 1,5 i maksymalnym roz-stawie 140
mm.

Cata bariera jest ocynkowana ogniowo i malowana farbg proszkowg poliestrowag na dowolnie

wybrany kolor. Jest rGwniez na zyczenie mozliwos¢ oklejenia bariery pasami folii odblasko-we;j.
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Rys. 1. Wzér bariery ochronnej z rur stalowych (typ ,,olsztyniski”)

Standardowe przesto wraz ze stupkami ma dtugos¢ 1 500 mm.
Wysokos¢ bariery miesci sie w granicach od 1 100 mm do 1 300 mm.

- -

Lol LShle,
=

Przyktad ogrodzenia typu ,0lsztynskiego” z wypetnienia rysunek pogladowy



Przyktad bariery z pochwytem i przeciggiem rysunek pogla-dowy

2.3. Stupki metalowe i elementy potaczeniowe
2.3.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkéw
Stupki metalowe ogrodzen mozna wykonywaé z ocynkowanych rur okragtych, zgodnie z Do-

kumentacjg Projektowg lub wskazaniami Kierownika Projektu.
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Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkéw mozna przyjmowaé zgodnie z tabl. 1 do 2.

Tablica 1. Rury stalowe okragle bez szwu walcowane na goraco wg PN-H-74219

g Masa 1 m rury Dopuszczalne odchylki, %
Srednica ze- G g T s ——— ——
s Grubos¢ scianki ) Srednicy grubosci
wnetrzna kg/m T by o
5 ZEWNEIrzne] scianki
51.0 0d2.6do12.5 0d3.10do 11,9
54.0 0od 2.6 do 14.2 0d 3,30 do 13.9
57.0 0d29do14.2 od 3.87 do 15.0
60.3 0d 2.9 do 14.2 od4.11 do 16,1
63.5 0d 2.9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 £195 +15
70,0 0d 2.9 do 16,0 od 5.80 do 21.3 = A =
76.1 0d 2.9 do 20,0 od 5.24 do 27.7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6.26 do 30.8
88.9 od 3.2 do 34.0 0d 6.76 do 34.0
101.6 od 3,6 do 20,0 od 8.70 do 40.2

Tablica 2. Rury stalowe bez szwu ciagnione 1 walcowane na zimno wg PN-H-74220

Srednica Grubos¢ Masa Dopuszczalne odchylki. %

Zewnetrzna Scianki 1 mrury Srednica Grubos¢
mm mm kg/m zewnetrzna scianki
51,0 0d29do 5.6 0d 3.44 do 6.27
54,0 0d 2,9 do 8.0 0d 3,65 do 9.04
57.0 0d 2.9 do 10,0 0d 3,87 do 11,60 +1.0 +15
60.3 od 7,1do 10,0 0d 9,34 do 12,40
63.5 od 7,1do 10,0 0d 9,90 do 13,20

Za zgoda Kierownika Projektu mozna stosowac porecze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5) [48]
typ P1 z ptaskownika 50x10 mm (szczebliny, przeciaggi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki);

typ 2A z pochwytem z ceownika 80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz przeciggami z rur ¢ 32x3;
typ 2B jak typ 2A lecz z przeciggami z katownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownika
80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz przeciggami z rur ¢ 32x3 oraz typ 3B jak wyzej lecz z
przeciggami z katownika 45x45x5 mm. Dtugos¢ segmentow: dla poreczy ze szczeblinami 1,0 m
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dla pozostatych 2,0 m. Wysokos¢ poreczy wynosi 1,0 m. Porecze powin-ny odpowiadac
wymaganiom [53].

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowa-nej
przez Kierownika Projektu.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek,
peknie¢, zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy
wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o:

dtugosciach doktadnych, zgodnych z zamdéwieniami; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci wielokrotnej, jak
dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny prze-
kracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.3.3. Wymagania dla drutu spawalniczego

Drut spawalniczy powinien spetnia¢ wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania
gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.
Srednica drutu powinna wynosi¢ potowe grubosci elementéw tagczonych.

Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smaréw.
Wytrzymatosé drutdw na rozcigganie powinna wynosic:

srednica drutu - mm wytrzymatosc na rozcigganie

od 1,2 do 1,6 od 750 do 1 200 MPa

od 2,0 do 3,0 od 550 do 1 000 MPa

powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

Druty moga by¢ dostarczane w kregach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutéw powinny
sktadac sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splatane. tgczna maksymalna masa
pakowanych drutéw i pretéw nie powinna przekracza¢ 50 kg netto.

Druty powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnych od czynnikéw

wywotujgcych korozje.

2.4. Beton i jego sktadniki

Beton powinien by¢ klasy B-15. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy ,32,5”, odpowia-
dajagcym wymaganiom PN-EN-197-1 oraz PN-EN-197-2. Transport i przechowywanie ce-mentu
powinny by¢ zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712.

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez badan laborato-
ryjnych mozna stosowac wode pitna.
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2.5. Materiaty do malowania powtok malarskich
Do malowania urzadzen ze stali nalezy uzywaé materiaty zgodne z PN-B-10285 badz wg wskazan

Kierownika Projektu.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Wykonaweca przystepujacy do wykonania urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych powi-nien
wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

szpadli, dragéw stalowych, wyciggarek do napinania linek i siatek, mtotkéw, kluczy do montazu
elementdéw panelowych itp.

srodkow transportu materiatéw,
zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym (lecz nie w terenach
uzbrojonych w centrach miast),

ewentualnych mtotéw (bab), wibromtotéw do whbijania lub wwibrowania stupkéw w grunt,
przewoznych zbiornikéw do wody,

betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
koparek kotowych (np. 0,15 ms) lub koparek gagsiennicowych (np. 0,25 ms),

sprzetu spawalniczego itp.

4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Rury stalowe na stupki, przeciggi, pochwyty przewozi¢ mozna dowolnymi srodkami transpor-tu.
W przypadku zatadowania na s$rodek transportu wiecej niz jednej partii rur nalezy je za-
bezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu luzem lub w wigzkach. W
przypadku tadowania na srodek transportu wiecej niz jednej partii wyrobéw nalezy je zabez-
pieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw metalizowanych zalecana jest
ostroznos¢ ze wzgledu na podatnos¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne, wystepujace przy
uderzeniach.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed korozjg,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, za$ mieszanke beto-nowa

wg PN-B-06251.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 5.
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5.2. Zasady wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkosci robdt Wykonawca przedstawi do akceptacji Kierownika Projektu
zakres robdt wykonywanych bezposrednio na placu budowy oraz robdt przygotowawczych na
zapleczu.

Przed wykonywaniem robét nalezy wytyczy¢ lokalizacje poreczy na podstawie Dokumentacji
Projektowej lub zalecen Kierownika Projektu.

Do podstawowych czynnosci objetych niniejszg ST przy wykonywaniu ww. robét naleza:
wykonanie dotédw pod stupki,

wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

ustawienie stupkodw,

zamontowanie elementéw z rur.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od wymiaréw
stupka, a gtebokos¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundamentow betonowych pod stupki

Stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe
formowane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy urzadzenia zabezpieczajgcego ruch
pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Kierownika Projektu, bloczki betonowe mogg by¢ obtozo-ne
kamieniami lub gruzem i przysypane ziemia.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwdr mieszankg betonowg odpowiadaja-ca
wymaganiom punktu 2.4. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzed.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzy-
stywaé do dalszych prac, co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli
temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 100C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, powinny sta¢ pionowo w linii urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych, a ich
wierzchotki powinny znajdowad sie na jednakowej wysokosci.

Stupki koricowe, narozne oraz stojace na zatamaniach wygrodzenia o kacie wiekszym od 150
nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukosnymi stupkami wspierajgcymi, ustawiajac je
wzdtuz biegu ogrodzenia pod katem ok. 30 do 45..

5.6. Wykonanie urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych w formie poreczy

Porecze oddzielajgce ruch pieszy od kotowego winny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa (tj. bariery U-12a).

Za zgoda Kierownika Projektu mozna stosowac porecze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5) [48]
typ P1 z ptaskownika 50x10 mm (szczebliny, przeciggi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z
pochwytem z ceownika 80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz przeciggami z rur @ 32x3; typ 2B
jak typ 2A lecz z przeciggami z katownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownika 80E,
stupkami z dwuteownika 80 oraz przeciggami z rur ¢ 32x3 oraz typ 3B jak wyzej lecz z
przeciggami z katownika 45x45x5 mm. Dtugos¢ segmentow: dla poreczy ze szczeblinami 1,0 m
dla pozostatych 2,0 m. Wysoko$¢ poreczy wynosi 1,0 m. Porecze powin-ny odpowiadac
wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji poreczy powinien by¢ zgodny z Dokumentacjg Projektowa.

Maksymalng dtugosé poreczy nie dylatowanych okresla sie na 50 m pod warunkiem zgody
Kierownika Projektu.
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5.7. Wykonanie spawanych ztacz elementow urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych

Ztacza spawane elementéw urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych powinny odpowiadac
wymaganiom PN-M-69011.

Wytrzymatos$é zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin
nie powinny przekraczaé¢ 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i 1,0 mm dla spoiny powyzej 6
mm.

Odstep, w ztgczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomiedzy przylegajagcymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien byé wiekszy niz 1 mm.

Dopuszczalne wymiary wad w ztgczach spawanych wg PN-M-69775. Kierownik Projektu moze
dopusci¢ wady wieksze niz podane w PN-M-69775, jesli uzna, ze nie majg one zasadni-czego
wptywu na cechy eksploatacyjne urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych.

5.8. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych
Zaleca sie przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wytgcznie w dni po-godne,

przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 200C; nie nalezy malowa¢ pedzlem lub watkiem
w temperaturze ponizej +50C, jak rowniez malowaé metodg natryskowg w tem-peraturze ponizej
+150C oraz podczas wystepujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad przy malowaniu urzadzen:

z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, ttuszcz, rdze, zgorze-line,
ewentualnie starg tuszczaca sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszajgce przyczepnosé farby do
podfoza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdze-wiaczy
chemicznych, materiatow S$ciernych, piaskowania, odpalania, fugowania lub przy zastosowaniu
innych srodkdw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PN-H-97052,

przed malowaniem nalezy wypetni¢ wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomocga kitéow lub
szpachléwek ogdlnego stosowania, a nastepnie - wygtadzi¢ i zeszlifowaé podtoze pod farbe,

do malowania mozna stosowac farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku ze-
whnetrznego, dobrej jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
c) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

farbe dtuzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usuniecie ,kozucha”
(zestalonej substancji btonotwadrczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potg-czenie
Izejszych i ciezszych skfadnikow farby), rozciefczenie zbyt zgestniatej farby, ewen-tualne
przecedzenie (usuniecie nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),

malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda
natryskowa (pistoletami elektrycznymi, urzgdzeniami kompresorowymi itp.),

z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg na-
wierzchniowg, przy czym kazdg nastepng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wy-schnieciu
farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadaé wymaganiom PN-H-97053.

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg Kierownik Pro-jektu
na wniosek Wykonawcy, zgodnie z zaleceniami producenta farby.

Nalezy zwracaé¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka metalowego z
betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach i po-
jawianie sie rdzawych zaciekdéw sygnalizujacych korozje stupka.
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Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i srodowi-ska, z
niskg zawartos$cig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikédw. Przy stosowaniu farb nieznanego
pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji Kierownika Projektu badania na zawartos¢
szkodliwych sktadnikéw (np. trujgcego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowych oraz ka-

nalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajgce przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby,
nalezy usuwaé do izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i
detoksykacji.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady dotyczace kontroli robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, punkt

6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien uzyskaé¢ od producenta zaswiadczenia o
jakosci (atesty) materiatédw i przedstawic je Kierownikowi Projektu w celu akceptacji materia-
téw, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktérych producenci sg zobowigzani dostarczy¢ zaswiadczenia o jakosci (ate-sty)
naleza:

rury i ksztattowniki,

drut spawalniczy,

prety zbrojeniowe,

elementy betonowe i zelbetowe.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty do
wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany cha-rakter
robdt fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Kierownik Projektu moze zwolni¢ go z potrzeby
wykonania badan materiatdw dla tych robét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producen-ta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw dostar-
czonych przez producentow

Ocena wynikéw

Lp. | Rodzaj badania Liczba badan Opis badan bd it
ol £ Dby prmclzcluu'q zb'ftdac Iucpzbio_]ou?flg _
Sprawdzenie wybranych losowo g i o e g_ql?-okosm Wiyniki badan
1 s : - 2 : wad uzy¢ dostepnych narzedzi (np. S :
powierzchni elementow w kazdej powinny by¢

linialow z czujnikiem, suwmiarel, mi-
A 2 krometréw itp.
— - wyrobow liczacej do — — —
Sprawdzenie = Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrza-
o 1000 elementéw . . : s
WYIMiarow dami pomiarowymi lub sprawdzianami

zgodne z wyma-
ganiami pkt 2.3.

dostarczonej partii

ra
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W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wia-
Sciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatdw w zakresie wymagan podanych w pkt. 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢é wykonania urzadzen z Dokumentacjg Projektows (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg,
c) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki,

d) poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

e) poprawnos¢ ustawienia stupkow,

f) prawidtowos¢ wykonania bariery ochronne;j.

W przypadku wykonania spawanych ztgcz elementéw urzadzen:

a) przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdej
strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zuzila, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i innych
zanieczyszczen utrudniajgcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

b) ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o po-wiekszeniu
od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny byé stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,

c) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymato-sci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

d) ztacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢é naprawione powtérnym
spawaniem.

7. Obmiar robét

7.1. Ogdélne wymagania dotyczace obmiaru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogol-ne”,
punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych (ogrodzenia ochronnego) jest
1 m (metr).

Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dtugosci urzagdzenia zabezpieczajgcego ruch pie-szych.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, punkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Kie-
rownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty
wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdblne”, punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej sztywnej obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,



D.07.06.02 - URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE RUCH PIESZYCH

dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji bariery ochronnej oraz
materiatdw pomocniczych,

dostarczenie na plac budowy sktadnikdw oraz przygotowanie masy betonowej,

zainstalowanie urzadzen bezpieczenstwa w sposoéb zapewniajacy stabilnosé,
doprowadzenie terenu wokét wykonanych urzadzen do stanu przewidzianego w do-
kumentacji projektowej lub wg zalecen Kierownika Projektu,

przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. Przepisy zwigzane
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27.

28.
29.
30.
31.

32.

33.
34,
35.

PN-B-03264

PN-H-04651

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712

PN-B-10285

PN-B-13051
PN-B-19701
PN-B-23010
PN-B-32250
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020

PN-H-84023-07
PN-H-84030-02

PN-H-93010

PN-H-93200-02

PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407

PN-H-97051

PN-H-97052

PN-H-97053

PN-M-06515
PN-M-69011
PN-M-69420

PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-80201
PN-M-80202

Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodo-
wisk

Beton zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach bezwod-
nych

Szkto ptaskie zbrojone

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

Walcowka i prety stalowe okragte walcowane na gorgco. Walcéwka i prety ogél-
nego zastosowania. Wymiary

Stal walcowana. Kgtowniki rGwnoramienne

Katowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane na gorgco

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane na gorgco

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do ma-
lowania. Ogdlne wytyczne

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne
Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania ustrojéw nosnych

Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych

Druty okragte ze stali niskoweglowe]j ogdlnego przeznaczenia

Liny stalowe z drutu okragtego. Wymagania i badania

Liny stalowe 1 x 7



36.
37.
38.
39.
40.
41.

42.

43.

44,

45
46

47.

48.
49.

50.
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PN-M-82054
PN-M-82054-03
PN-M-84540
PN-M-84541
PN-M-84542
PN-M-84543

PN-1SO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

BN-83/5032-02
BN-88/6731-08

Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogélne wymagania i badania

Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wtasciwoéci mechaniczne $rub i wkretéw

tancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krétkich

tancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach srednich

tancuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

tancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produk-

téw. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy

stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesnigj

natozonych powtok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i

aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i

badania

Siatki metalowe. Siatki plecione slimakowe

Cement. Transport i przechowywanie.
Porecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, Centralne Biuro Studidéw i
Projektow Drég i Mostéw Transprojekt - Warszawa, 1976.
Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopad 1965.
Leszek Mikotajkéw, ,Urzgdzenia bezpieczeristwa ruchu na obiektach
mostowych”. Wydawnictwa Komunikacji i tacznosci, Warszawa 1988.
Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom | - Zasady stosowania znakdéw
i urzgdzen bezpie-czenistwa ruchu. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).



